
방 적(Spinning) 

 

마. 부속장치 

1) 블로우 클리너(blow cleaner) 

방적공정에서의 청소는 매우 중요한 의미를 갖는데, 이는 소거상태에 따라 

최종제품의 품질은 물론 방출상태에도 큰 영향을 미치기 때문이다. 

현재 정방공정에서 널리 사용되고 있는 클리너는 오버 헤드 트래블링방식

으로 다음과 같은 세가지 기능으로 구성되어 있다. 

○ 송풍기능(blowing) 

○ 흡입기능(suction) 

○ 집진기능(collection) 

 

 
<그림 1> 블로우 클리너 

 

클리너의 소제부위는 크릴부, 드래프트부, 톱 보드, 스핀들 구동부, 정방기 

바닥을 대상으로 하는데, 방출번수, 실 품질의 요구조건, 현장조건 등을 고려



하여 블로우, 흡입노즐의 위치와 방향, 크기와 풍량을 적절히 선택해야 한다. 

또한 클리너의 관리를 철저히 하여 노즐의 파손이나 블로잉으로 인한 사절

이나 오염을 방지해야 한다. 

 

2) 뉴메틱 클리어러(pneumatic clearer) 

뉴메틱 클리어러는 대부분 면사용 정방기에 사용되고 있는데, 그 기능을 

살펴보면 다음과 같다. 

① 프런트 롤러에서 방출된 실이 끊어졌을 때, 끊어진 실은 각 스태프

(staff)마다 설치된 플루트형의 흡입구에서 흡입한다. 한편 흡입구에는 단추형

의 노즐도 있으나 링정방기에서는 거의 사용하지 않고 있다. 

② 끊어진 실이 흡입되면, 스프링 피스(sping piece)에 설치된 덕트를 통해 

필터박스에 보내져 섬유와 공기를 분리시킨다. 

③ 여과된 공기는 필터 박스 하부로 유도되어 메인 모터를 냉각시키는 데 

이용된 후 배출된다. 

뉴매틱 클리어러를 사용하면 실잇기작업이 용이해지며 블로우 클리너의 

소거작업을 줄일 수 있고, 또한 사절로 인한 풍면의 혼입등도 방지할 수 있

어 재용면처리도 수월해지게 된다. 

 

3) 스핀들회전 자동변속장치 

정방기에 있는 보빈의 권취량이 증가할수록 방출장력은 변동하게 된다. 이

때 방출상태를 적절히 유지하기 위해서는 도핑 1회간 장력의 변화를 최소화

시키는 것이 좋은데, 특히 권취 초기에는 장력의 변화를 최대한 억제해야 한

다. 

이런 경우에 자동변속장치를 사용하면, 보빈의 권취량이 증가됨에 따라 스



핀들의 회전수를 자동으로 변속시켜 일정한 생산량을 유지하면서 사절수도 

감소시킬 수 있다. 즉, 권취 초기에는 장력이 크므로 사절을 방지하고자 비

교적 저속으로 스핀들을 회전시키고, 장력이 안정되는 지점부터는 효율을 증

가시키기 위해 스핀들의 속도를 높인다. 

이때 고속과 저속의 차가 너무 크면 트래블러의 적합이 나빠져 사절의 증

가를 초래하므로 속도차는 10% 전후가 좋으며 20% 이상은 곤란한 결과를 

가져온다. 

스핀들의 변속방법에는 주로 다음 세가지가 있다. 

○ 베리 피치 쉬브(vary pitch sheave)를 이용하는 방식 

○ DC 모터를 이용하는 방식 

○ 계단식 풀리를 이용하는 방식 

 

4) 틴 롤러 급정지장치 

정방기를 정지시켰을 때 메인 모터를 전원이 없어도 스핀들은 타성에 의

해 계속 회전하게 되는데, 메인 모터의 스위치를 끄고 완전 정지할 때까지 

스핀들의 회전속도가 감소됨에 따라 방출장력도 정상상태에서 0으로 변한다. 

이때 저속으로부터 정지하는 동안 코클드 얀(cockled yarn)주)이나 스날(snarl)이 

발생할 우려가 있으며 트래블러 주위에서 실이 엉키게 되어 시동할 때 사절 

및 결점이 발생할 수 있다. 

이런 문제점을 방지하기 위해 틴 롤러 급정지장치를 사용하는데, 이 장치

를 유용하게 사용하기 위해서는 메인 스위치를 끄고 브레이크가 작동할 때

까지의 시간설정을 신중히 해야 하며 틴 롤러에 심한 충격이 가해지지 않도

록 주의한다. 

 



5) 오토 도퍼(auto doffer) 

정방공정에서 비교적 인원이 많이 소요되는 작업이 들어와서 패키지의 대

형화에 따라 도핑횟수는 다소 감소되고 있으나 아직까지도 많은 노동력을 

필요로 하고 있다. 

오토 도퍼는 사람이 하던 도핑작업을 자동으로 수행하는 장치로서 인원의 

합리화, 작업조건의 개선 및 생산성 향상 등을 위해 그 필요성이 점차 커지

고 있다. 

 

 

<그림 2> 오토 도퍼 

 

3. 정방공정의 보전관리 

정방공정은 실을 방출하는 최종공정으로서 비록 작고 사소한 결점이라도 

바로 실의 품질에 영향을 주므로 보전관리의 중요성은 매우 크다. 

따라서 정방공정에서 보전관리를 하는 목적은 다음과 같다. 

① 정방기의 성능을 최적으로 유지함으로써 실의 품질을 우수하고 안정하

게 방출시킨다. 



② 단위당 정방기의 생산능력을 증가시킨다. 

③ 정방기의 수명을 최대로 연장시킨다. 

정기적인 보전을 할 때에는 기구의 사용방법 및 조작을 정밀하게 조사하

여 정확성과 능률의 향상을 기하는 것이 좋다. 한편, 보전작업에는 실의 품

종, 원료상태, 방출번수, 공장설비 등에 따라 그 종류와 주기가 달라지는데, 

대개 30~60일마다 하는 보통보전, 6개월~1년마다 하는 중보전으로 크게 나누

어 볼 수 있다. 

 

주) 코클드 얀(cockled yarn) 

실 결점의 일종으로 부분적으로 오그라지거나 취약해진 실 


