
방적공장에서의 면섬유 점착성 평가(2)  

 

5. Thermodetection  

IRCT 실험실에서 개발된 새로운 시험기는 Thermodetection 원리를 이용한 

것으로 소면 웹과 같은 형태로 준비된 2.5g 의 비교적 적은 양의 시료를 

사용한다. 이러한 웹을 알루미늄 호일 사이에 넣은 후 가열 프레스의 하부 

판위에 놓고 알루미늄 호일 위쪽에 약 100℃의 열판으로 12 초 동안 압력을 

가한다. 그 다음 수분동안 열을 가하지 않은 상태로 두번째 압력을 가한 후 

알루미늄 호일을 일정시간 동안 방치하였다.  

그 후 알루미늄 호일에서 면섬유 웹을 제거하면 약간의 섬유가 붙어 있는 

점착점이 알루미늄 호일에 부착되어 남아 있게 되며 면섬유 점착성 정도를 

나타내는 이러한 점착점의 수를 단순히 측정하기만 하면 된다.  

 

 

<그림 6> 소형 소면기 방법과 Thermodetection 방법간 상관성 



Thermodetection 시험기에 의한 결과를 평가하기 위해 이러한 방법과 소형 

소면기에 의한 결과간의 상관성을 조사한 결과 양호한 상관성을 나타내었다. 

실험에는 점착성 정도가 다른 51 개 면섬유를 사용하였으며 가장 양호한 

회귀식은 Y = a + b√X의 형태로 다음과 같다<그림 6>. 

        Y = 0.324 + 0.802√X  

        여기서 Y는 소형 소면기로 측정한 면섬유의 점착성 정도  

                   X는 Thermodetection 시험기로 측정한 점착점 수  

이때 상관계수 0.974 로 매우 유의한 수준이었으며 이러한 회귀식으로 

분산의 94.8%를 설명할 수 있다.  

시료당 3 회 반복 측정 후 평균값으로 면섬유의 점착성 정도를 평가하는 

것이 바람직하며 실험에 소요되는 시간은 6분 이내였다.  

이러한 방법의 가장 큰 장점은 실험결과를 보관 가능하다는 것으로 실험 

후에 점착점이 부착되어 있는 알루미늄 호일을 향후 공정제어 또는 

실험결과 평가에 활용할 수 있게 잠시 동안 보관할 수 있다.  

경험 있는 기술자의 경우에는 점착점 수를 측정하지 않고도 비점착성, 

낮은 점착성, 중간정도의 점착성, 높은 점착성과 같은 4 가지 수준의 점착성 

정도를 쉽게 평가할 수 도 있을 것이다.  

시료는 시험 전에 반드시 상대습도 50%~65% 사이에서 컨디셔닝시켜야 

하며 요구되는 상대습도를 이용할 수 없는 경우(일부 원면 생산국 또는 일년 

중 일정기간 컨디셔닝이 불가능한 경우)에는 IRCT 에서 개발한 특수한 

컨디셔닝 박스(20개 시료까지 보관 가능)에 시료를 넣어 컨디셔닝시킬 수 도 

있다. 이 컨디셔닝 박스는 1 시간 이내에 실험에 요구되는 수분율까지 

시료를 컨디셔닝할 수 있다.  



이와 같은 점착성 검출 방법은 빠르고 확실한 방법이며 시험기도 크기가 

작고 유지보수가 필요 없어 면섬유 생산 및 판매에 관련된 많은 사람들에게 

유용하며 방적공장에도 많은 도움을 줄 것으로 여겨진다.  

 


