
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술(Ⅱ) - (9) 

(정방, 권사 공정) 

 

(3) 단사강력 및 신도 

단사강력이란, 실 1올의 강도를 말한다. 

1) 측정기기<그림 1.27> 

단사강력신도시험기 

 

 

<그림 1.27> 단사강력시험기 



2) 측정방법 

a) 단사강력 

단사강력시도시험기를 사용하여 클램프(clamp)간거리 50cm, 인장속도30 

cm/min의 조건으로 시험하여 파단점까지 계측한다. 측정횟수는 50회이며, 파

단시의 하중(gf)을 평균치로 나타낸다. 

b) 최저강력 

강력 측정치 50개 중에서 강력이 가장 낮은 순서로 5개를 골라, 그 평균을 

최저강력으로 한다. 

c) 강력변동율 

50개의 측정치에 대하여, 표준편차를 평균치로 나눈 값에 대한 백분율로 

강력변동율을 산출한다. 

d) 신도 

강력측정과 동시에 절단시의 신장을 클램프간 거리에 대한 비(%)의 평균

치를 신도로 한다. 

 

(4) 연 수 

방적사는 꼬임이 없으면 형태를 유지할 수가 없다. 연수는 실의 강신도와 

태(단단함, 부드러움, 부품성 등) 등의 품질을 좌우하며, 나아가 생산성에도 

영향을 미친다. 

일반적으로 번수가 가늘수록, 섬유장이 짧을수록 꼬임수를 많게 한다. 또

한 편성(knit)사는 직사 보다 꼬임을 적게 한다. 

1) 측정기<그림 1.28> 

펜듈럼(pendulum)형 검연기 또는 자동 검연기 

 



 

<그림 1.28> 검연기 

 

2) 측정방법 

a) 연수 

펜듈럼형 검연기에서는 펜듈럼으로 초하중을 걸고, 클램프간의 거리를 

25.4cm(10in)로 맞춘다. 해연한 다음 다시 동일 방향으로 가연하여 지침이 최

초의 위치를 가리킬 때의 수치를 읽고, 2로 나눈다. (해연·가연법) 40회 측정

하고, 그 평균치를 1in당의 꼬임수로 나타낸다. 

초하중이란, 실이 신장하지 않고 똑바르게 되는 정도의 하중을 말한다. 실

을 시험하는 경우의 초하중으로는 사장 250m에 해당하는 무게를 사용한다. 

 

<표 1.17> 실의 초하중(면사) 

(단위 : g ) 

번수 초하중 번수 초하중 번수 초하중 번수 초하중 

10 15.0 30 5.0 50 3.0 80 2.0 

20 7.5 40 3.5 60 2.5 100 1.5 

 

b) 연수변동율 

연수변동율은 40개의 측정치를 가지고, 표준편차를 평균치로 나눈 값에 대



한 백분율로 산출한다. 

 

(5) 잔털(모우) 

잔털이 있는 것이 방적사의 특징으로서, 부드러움과 따뜻한 감을 주는 면 

특유의 태를 만들어 낸다. 그러나 오늘날 고속직기 등 고속화가 진전됨으로

써 잔털이 적은 실이 요구되게 되었다. 이상하게 나오는 잔털이나 심한 잔털

의 변동은 후 공정에서 품질에 영향을 미치므로 주의해야 한다. 

1) 측정기<그림 1.29> 

잔털측정기 

 

 

<그림 1.29> 잔털측정기 

 

2) 측정방법 

설정 잔털장 : 3mm를 계측한다. 시료속도 : 30m/min, 시험길이 : 1시료당 

20m, 시료 : 5개를 측정하고, 10m당의 개수를 계산하여 잔털지수로 나타낸다. 



(6) 스날(snarl) 

실에 가한 꼬임의 영향으로 꼬임이 풀어지려고 하여 실이 말려 꼬이는 현

상이다. 스날에 의해 후 공정에서 트러블이 생기는 것을 방지할 필요가 있기 

때문에 스날지수로 나타내어 계수관리를 행한다. 

 

1) 측정기<그림 1.30> 

kringelfactor meter 

 

 

<그림 1.30> kringlfactor meter 

 

2) 측정방법 

<그림 1.30>에 나타낸 시험기를 사용하여 실에 장력(약 1~3g)을 준 상태에

서 상부 클램프, 하부 핀, 다음 클램프의 순서로 건 다음, 시료를 각 클램프 

부분에서 고정시킨다. 그런 다음 무게 0.45g의 추를 시료의 핀에 접촉하는 

부분에 걸면서 시료를 핀으로부터 빼내면 꼬여들어간다. 그 스날이 정지한 

위치를 판의 눈금에서 읽어 스날지수로 삼는다. 시험횟수는 40회로 하고, 평

균치로 나타낸다. 



<문제 B> 

▶ 다음 A군과 관계가 있는 것을 B군에서 골라, a, b ······ 로 답하시오. 

A군(시험기)             B군(시험기) 

(1) 건조기                a. 외관 

(2) 랩릴(wrap reel)         b. 사반 

(3) 균제도시험기          c. 번수, 수분율 

(4) 크링겔팩토 미터       d. 스날지수 

(5) 검사기                e. 번수 

[해답] (1) c,  (2) e,  (3) b,  (4)d,  (5) a 

 

<문제 C> 

▶ 면 : 60%, 레이온 : 40%인 혼방사의 공정수분율을 계산하시오. 

다만, 공정수분율은 면이 8.5%, 레이온은 11.0%임 

[해답] 공정수분율 = %5.9
100
950

100
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==
×+×  

 

<문제 A> 

▶ 다음 문제 중에서(  )안에 맞는 쪽의 번호로 답하시오. 

(1) 면사의 굵기를 번수로 표시하는데, 실의 (① 직경, ② 길이와 중량)의

관계로 나타낸다. 

(2) 니트사는 직사보다 꼬임을 (① 적게, ② 많이)가하고, 코우머사는 카드

사보다 꼬임을 (① 적게, ② 많이) 가한다. 

(3) 100% 면사의 공정수분율은 (① 8.5%, ② 7.5%) 이다. 

(4) 실의 강도는 함유수분율의 영향으로 변화하는데, 면사는 수분이 증가하



면 (① 강하게, ② 약하게)된다. 

(5) 실의 꼬임방향은 단사의 경우, 보통(① S연, ② Z연)이고, 재봉사의 경

우는 하(단사)연이 (① Z연, ② S연)인 것이 보통이다. 

[해답] (1) ② 면번수는 일정량(1lb)의 사장이 표준길이(840yd)의 몇 배인인

가로 나타낸다. 

(2) ①, ① 특수한 품질설계로 방출하는 것은 해당되지 않는 것도 있

다. 

      (3) ① 

      (4) ① 강력측정은 항온항습실(온도20±2℃, 상대습도 65±2%)에서 

시료가 충분히 표준상태로 방치된 후에 행해야 한다. 면사나 마

사는 수분이 증가하면 강력도 증가하고, 레이온사와 모사는 반

대로 감소한다. 

       (5) ②, ②특수한 품질설계로 방출하는 것은 해당되지 않는 거도 있

다. 

 

<문제 A> 

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 숫자를 아래에서 골라, 넣으시오. 

1) 번수측정에서는 시료를 1lea (1)yd씩 40개를 채취한다. 

2) 연수는 (2) in당의 꼬임수로 나타낸다. 

3) 번수(영식 면번수)의 표시는 1lb가 (3) yd일 때의 실을 1번수라고 한다. 

4) 2s(영식 면번수)의 실은 1lb에 대해(4) yd의 길이가 있다. 

5) 면번수 40s는 120s 실의 (5) 배의 굵기이다. 

[1/3, 1, 2, 3, 6, 10, 100, 120, 200, 400, 420, 840, 1,680] 

[해답] (1) 120,  (2) 1,  (3) 840,  (4) 1,680,  (5) 3 



<문제 B> 

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 방적사는 연계수가 커질수록 단사강력이 강하게 된다. 

(2) 100% 면사에는 반드시 공정수분율 8.5%의 수분이 포함되어 있다. 

(3) spectrogram은 실의 주기적인 불균제를 판정하는 데 효과가 있다. 

(4) 실의 결점(IPI치)은 슬러브, 굵은 부분, 가는부분의 3종류로 판정한다. 

(5) 스날지수란 실의 꼬임이 풀어지려는 성질로 인해 생기는 비틀려지는

정도를 가리킨다. 

(6) 단섬유의 함유율이 높을수록 사반은 좋지 않다. 

[해답] (1) × 방적사는 연계수의 증가와 동시에 강신도도 증가하는데, 최대

치(포화연)를 넘으면, 다시 감소한다. 

      (2) × 섬유는 주위의 환경에 의해서 수분을 흡습하기도 하고, 방습

하기도 하기 때문에 수분율은 항상 변동한다. 

      (3) ○  

      (4) × 실의 결점(IPI치)은 가는 부분(thin places), 굵은부분(thick 

places), 넵(neps)에 의해 판정한다. 

      (5) ○  

      (6) ○ 


