
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술(Ⅱ) - (10) 

(정방, 권사 공정) 

 

 

[참 고] 면사 검사기준 

<일반용 실의 검사 항목 > 

(1) 외관                         (5) 번수 

    1) 사반                         1) 평균번수 

    2) 딱지·넵                     2) 번수변동율 

(2) 색택반, 색택, 오염 등         (6) 강력 

(3) 사 장                           1) 평균강력 

    1) 평균사장                     2) 최저강력 

    2) 사장 변동율                  3) 강력변동율 

(4) 중 량                        (7) 평균편차백분율(사반, U%) 

1) 평균중량                      (8) 잔존결점 

 

(1) 외 관 

길이 38cm, 폭 18cm의 사조판 5매에 inked 20올(6s 이하는 10올)의 비율로 

감아, 별도로 정한 실물 표준견본과 대비하여, 다음과 같이 판정한다. 

 

1호 2호 3호 3호미만 

20점 17점 14점 10점 

[주] : 3계급 이상으로 걸쳐 있을 때는 3점을 감점한다. 



1) 사반 

·코우머사 : 합계점수가 85점 이상이고 또한 2호에 미달하는 사조판이 없

는 것. 

·카드사 : 합계점수가 65점 이상이고 또한 3호에 미달하는 사조판이 1매 

이하인 것. 

2) 딱지·넵 

위의 사반 항목과 동일. 

 

(2) 새택반, 색택, 오염, 형상불량, 이은자리 

색택이 양호하고, 색택반, 오염 및 치즈의 형상불량이 없거나 또는 그 정

도가 경미하며, 또한 이은자리가 적당한 것. 

 

(3) 사장 

1) 평균사장 

시료의 전장을 측정하여 1행크당 길이 (Am)를 구하고, 다음식으로 사장과

부족(%)을 산출한 값이 +4.0~-1.0이내인 것. 

 

<공 식> 

사장과부족 = (%)100
1.768

1.768
×

−A  

 

2) 시장변동율 

시료 5개의 개개의 사장을 측정하고 다음 식으로 산출한 값이 2.0이하인 

것. 



<공 식> 

시장변동율 = %100
5/)(
×

∑ −
x

xxi  

 

(4) 중량 

1) 평균중량 

1리이씩 40개의 시료를 105~110℃의 열풍으로 항량이 될 때까지 건조하여 

수분율을 구하고, 다음 식으로 중량과부족(%)을 산출하여, 그 수치가 

+4.0~1.5이내인 것. 

 

<공 식> 

중량과부족 = (%)100100
10

×
−

+
×

C

C
B

A

 

다만, A : 평균 10통(bundle)분의 정미중량(g) 

     B : 실의 수분율(%) 

     C = 

100
1

9.4535
R

+
     R : 공정수분율 (%) 

 

(5) 번수 

1) 평균번수 

다음 식으로 번수과부족(%)를 산출하고, 그 수치가 ±3.0이내인 것. 

<공 식> 

번수과부족 = (%)10070 ×
−

×
×

B

B
A
DC

 



다만,   A : 시료의 건조 후 무게(g) 

        B : 영식 면번수 

        C : 시료의 리이수 

        D : 1통(10lb)의 절건중량, 다만, 수분율은 공정수분율로 함. 

 

 

2) 번수변동율 

1리이씩 40개의 시료를 채취하여 표준상태에서 칭량하고, 다음 식으로 산

출하는 값이 3.5이하인 것. 

 

번수변동율 = %100
39/)( 2

×∑ −
x
xxi  

 

 

(6) 강 력 

1) 평균강력 

표준상태에서 인장속도 30cm/min, 클램프간 거리 50cm의 단사강신도시험

기를 사용하여 50회를 측정하고, 평균치를 구하여 다음 식으로 산출한 값이 

–10이상인 것. 

 

 

<공 식> 

(%)100-
×

기준치 강력

기준치 강력평균강력  

 



100% 면사(링사)의 강력기준치 

(단위 : g) 

코우머 사 카드 사 

번수 강력기준치 번수 강력기준치 번수 강력기준치 

10 945 50 180 10 760 

20 460 60 160 20 380 

30 280 80 125 30 245 

40 200 100 100 40 190 

 

2) 최저강력 

1) 로 측정한 강력을 이용하여, 다음 식으로 산출한 값이 ±0이상인 것. 

 

<공 식> 

(%)100×
−
B

BA  

다만,  A : 가장 낮은 5개의 평균치 

       B : 강력기준치에 0.75를 곱한 값 

 

3) 강력변동율 

다음 식으로 산출한 값이, 

 

·카드사 ········ 20s 미만 : 14.0  20s 이상 : 15.0이상인 것. 

·코우머사 ······· 35s 미만 : 13.0  55s 미만 : 14.0  55s 이상 : 15.0이상인 것. 

 



<공 식> 

강력변동율 = 100
49/)( 2

×∑ −
x
xxi  

 

(7) 평균편차백분율(사반 U%) 

실의 균제도시험기로 U%를 5회 측정하고, 평균치를 구하여 다음 표의 표

준치와 대비한 값이 카드사 +2.5, 코우머사 +2.0이하인 것. 

 

U% 표준치 

                                                        (단위 : %) 

코우머 사 카드 사 

번 수 U% 표준치 번수 U%표준치 번수 U%표준치 

10 7.5 50 - 10 11.0 

20 9.5 60 12.5 20 13.5 

30 11.5 80 13.5 30 14.5 

40 12.5 100 14.5 40 15.0 

 

(8) 잔존결점 

표준상태에서 시료 전체로부터 거의 균등하게 합계 100.000m이상을 시료

로 채취하여 전자식 슬러브 캐처(slub catcher)를 통과시켜 별도로 정해놓은 

결점견본 크기 이상의 잔존결점을 검출한 후, 다음 식으로 산출한 값이, 

·카드사 : 13 

·코우머사 : 7   이하인 것. 



<공 식> 

(%)100000,100
×

×
B

A  

다만,  A : 검출한 잔존결점의 합계갯수 

       B : 시료의 길이(m) 

 

 


