
운전 작업표준(7) 

 

7. 권사공정 

◎ 이 작업표준은 Machconer, 매거진 대, 수동 도핑을 대상으로 하였다. 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 기대의 시동 및 정지작업   

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

1)기대 주위를 확인한

다. 

·다른 작업자가

없는지 확인한다.

 

2)전원을 넣는다.   

(1)각부 점검 

3)스위치 패널을 확인

한다. 

·파일럿 램프(A)가

점등되어 있는지

확인한다. 

·압력계 바늘이

6.5kg/cm2에 있는

지 확인한다. 

 

▶이상이 

있으면 책

임자에게 

연락한다. 

(2)접촉·이

상한 소리 

체크 

1)시동 후, 제일 먼저

이상음이 없는지 확

인한다. 

·기대의 소리를

주의깊게 듣는다.

·고장방지를 위

하여 

 

(3)표시등  

체크 

1)표시등을 확인한다. ·정상적으로 표시

되어 있는지 확

인한다. 

·트러블 방지를 

위하여 

 

1)블로어 스위치(B)를

누른다. 

이후는 자동운전 

·기대의 전후, 좌

우를 확인한다. 

·안전을 위하여 

2)정지버튼(F)을 눌러

정지시킨다. 

·정지를 확인한다. ·안전을 위하여 

(4)기대의 시

동 및 정

지 

3)전원을 끈다.   

 

(5)비상정지 1)전원을 끈다. ·정지를 확인한다. ·안전을 위하여  



기종에 따라, 비상정

지 버튼을 누른다. 

 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 준비 및 걸기작업 관사, 보빈(지관)  

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

(1)빈 준비 1)보빈을 기대로 운반

하여 배분한다. 

·품종과 보빈을

확인한다. 

·이번수 혼입방

지를 위하여 

 

1)관사를 소정의 장소

에서 기대까지 운반

한다. 

·품종과 정방보빈

의 색상을 확인

한다. 

·이번수 혼입방

지를 위하여 

(2)준비 

2)스위치 패널을 확인

한다. 

·파일럿 램프(A)가

점등되어 있는지

확인한다. 

·압력계의 바늘이

6.5kg/cm2에 있는

지 확인한다. 

 

 



3)유닛의 황색버튼을

낸다.(off) 

·전추에 행한다.  

4)권취조건을 설정한다.

①권취속도 

②텐서 다이얼 식 

③정장기의 계수치 

④얀 클리어러 감도 

·운전지시에 따라

작업을 행한다. 

 

5)기대 주위를 확인한

다. 

·다른 작업자가

없는지 확인한다.

·안전을 위하여 

 

6)블로어 스위치(B)를

누른다. 

이후는 자동운전 

  

 

(3)걸기 1)매거진에 과사를 투

입한다. 

·전추에 관사 5개

씩 넣는다. 

  

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 권취작업 관사, 보빈(지관)  

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

<parallel 

cheese의 경

우> 

(1)기대 점검 

 

1)기대의 운전상황을

확인한다. 

   

 2)유닛의 황색버튼이

정지상태에 있는지

확인한다. 

   

 3)관사 투입을 완료한

다. 

   

 4)권취조건 설정을 확

인한다. 

   

(2)관사 투입 1)황색버튼을 누른다.    



 2)실잇기동작을 시작하

면 황색버튼을 낸다. 

 ▶(2)~(3)의 작업

을 전추에 행한

다. 

 

1)yarn trap에 흡입된 실

을 오른손으로 꺼낸

다. 

  

2)왼손으로 보빈을 취

하여, 유색쪽의 끝을

잡는다. 

·색깔있는 유색쪽

이 드럼상에서

왼쪽으로 가게

한다. 

·좌우의 역권은 

불량품을 만든

다. 

3)실끝을 보빈에 감아

붙인다. 

  

4)오른손으로 크래들

핸들을 올린다. 

  

5)유색쪽에서 베어링센

터에 보빈을 장착한

다. 

  

6)손으로 약간 앞쪽으

로 보빈을 돌린다. 

·주름실이 생기지

않도록 실을 당

긴다. 

·운전시 얀 클리

어러에서의 사

절 방지 

(3)권취 

7)드럼 스타트 버튼을

누른다. 

·1~2초 동안 누른

다. 

 

 

 

 

1)기대의 운전상황을

확인한다. 

  

2)유닛의 황색버튼이

정지상태에 있는지

확인한다. 

  

3)관사 투입을 완료한

다. 

  

<cone cheese

의 경우> 

(1)기대 점검 

4)권취조건 설정을 확

인한다. 

  

 

1)황색버튼을 누른다.   (2)관사 투입 

2)실잇기동작을 시작하

면 황색버튼을 낸다. 

  

 



1)얀 트랩에 흡입된 실

을 오른손으로 꺼낸

다. 

  

2)왼손으로 지관을 취

하여, 대직경쪽을 오

른쪽으로 가게 잡는

다. 

  

3)실끝을 30cm정도 지

관속으로 넣는다. 

  

4)오른손으로 크래들

핸들을 올린다. 

  

5)소직경쪽에서 베어링

센터에 지관을 장착

한다. 

  

6)밑실감기 쇠장식을

이용하여 밑실감음을

행한다. 

·3~5회 감아 붙인

다. 

 

7)손으로 약간 앞쪽으

로 돌린다. 

·주름실이 생기지

않도록 실을 당

긴다. 

·운전시 얀 클리

어러에서의 사

절방지 

(3)권취 

8)드럼 스타트 버튼을

누른다. 

·1~2초 동안 누른

다. 

 

 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 급사작업 관사, 관사상자  

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

(1)관사 준비  1)관사보관장에서 관사

상자를 운반차에 싣

는다. 

·번수표시, 보빈의

색상을 확인한다.

·이품종혼입 방

지를 위하여 

 

(2)급사 1)왼손으로 관사 2개를

꺼내어 관사 머리부

분을 잡는다. 

   



 2)오른손으로 관사의

밑실을 절단하면서

실끝을 낸다. 

·감긴 밑실과 back 

wind는 완전히

제거한다. 

·방출되는 관사

의 감소를 위하

여 

 

 3)관사를 왼손으로 매

거진 캔에 투입하면

서 오른손으로 매거

진 석션플레이트를

눌러, 실끝을 빨아

들이게 한다. 

   

 4)왼손으로 매거진 석

션 플레이트를 누르

면서 오른손으로 실

을 끌어당겨 다시 실

끝을 빨아 들이게 한

다. 

·실끝은 40cm이상

흡입시킨다. 

  

 5)각추에 2개씩 급사하

면서 순서적으로 이

동하여, 급사작업을

반복한다. 

·한번에 5개 전부

급사하지 않아도

좋다. 

·효율향상을 위

하여 

 

1)빈보빈의 위 아래방

향이 일치하도록 정

리한다. 

·빈보빈 정리상자

앞을 통과할 때

행한다. 

 (3)빈보빈  

정리 

2)빈보빈을 회수한다. ·관사상자가 비어

있을 때 행한다. 

 

 

1)재투입 가능한 관사

의 급사작업을 행한

다. 

·불량관사는 별도

로 관리하여, 책

임자에게 연락한

다. 

·품질저하 방지

를 위하여 

(4)방출관사

의 처리 

2)재투입 불가능한 관

사를 처리한다. 

·손으로 처리할

수 있는 잔사는

실을 제거하여

관사상자에 넣고, 

그 외에는 소정

의 관사상자에

넣는다. 

 

 

 



공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 도핑 및 운반작업 빈보빈(지관),운반차  

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

<parallel 

cheese의 경

우> 

 

1)소정의 위치까지 운

반하여, 기대에 배치

한다. 

 

·보빈의 색상을

확인한다. 

 

·이품종혼입 방

지를 위하여 

 

1)밑실감기를 한다. 

①왼손으로 실을 잡는

다. 

②오른손으로 치즈를

앞쪽으로 돌린다. 

③3~5회 보빈에 감아붙

인다. 

④실을 끊는다. 

 

·실을 왼쪽으로

오게 보낸다. 

·단단하게 감기도

록 실을 팽팽하

게 해준다. 

·절단한 실을 왼

쪽으로 가게 놓

는다. 

 

2)빈보빈을 오른손으로

잡는다. 

①빈보빈을 무착색쪽의

끝을 잡는다. 

②빈보빈에 실을 감아

붙인다. 

③왼손에 옮겨 잡는다.

 

 

·유색쪽을 드럼상

에서 왼쪽으로

가게 한다. 

 

 

·좌우의 역권은 

불량품을 만든

다. 

3)빈보빈을 장착한다. 

①오른손으로 크래들

핸들을 올린다. 

②유색쪽에서 베어링

센터에 보빈을 장착

한다. 

 

·치즈가 stocker로

굴러간다. 

 

(2)도핑 

4)실을 팽팽하게 한다. 

①손으로 약간 앞쪽으

로 돌린다. 

 

·주름실이 생기지

않도록 실을 팽

팽하게 한다. 

 

·운전시 얀 클리

어러에서 사절 

방지를 위하여 

 



 5)드럼 스타트 버튼을

누른다. 

·1~2초 동안 누른

다. 

  

1)치즈 스토커에 쌓인

치즈를 운반차에 싣

는다. 

·운반중에 무너지

지 않도록 쌓인

다. 

·번수를 확인한다.

·이품종혼입 방

지를 위하여 

(3)운반 

2)소정의 장소로 운반

한다. 

·운반차는 주위를

확인하면서 민다.

·안전을 위하여 

 

<cone cheese

의 경우> 

(1)빈지관 준

비 

 

 

1)소정의 위치까지 운

반하여, 기대에 배치

한다. 

 

 

·지관의 색상을

확인한다. 

 

 

·이품종혼입 방

지를 위하여 

 

1)만관치즈를 빼낸다. 

①왼손으로 실을 잡는

다. 

②실을 절단한다. 

③오른손으로 크래들

손잡이를 잡는다. 

④크래들을 약간 위로

올린다. 

⑤크래들을 오른손으로

바깥쪽으로 들어 치

즈를 뺀다. 

⑥왼손에 쥐고 있는 실

을 오른손으로 옮겨

쥔다. 

 

·실을 당겨 놓는

다. 

 

·사절방지를 위

하여 

(2)도핑 

2)감아붙인다. 

①왼손으로 지관을 취

하여 대직경쪽을 오

른쪽으로 가게 하여

잡는다. 

②실끝을 30cm 정도

지관속으로 넣는다. 

  

 



3)지관을 장착한다. 

①오른손으로 크래들을

올린다. 

②소직경쪽에서 베어링

센터에 지관을 장착

한다. 

③밀실감기 쇠장식을

이용하여 밑실감음을

행한다. 

 

·치즈가 스토커로

굴러간다. 

·3~5회 감아 붙인

다. 

 

4)실을 팽팽하게 한다. 

①손으로 약간 앞쪽으

로 돌린다. 

 

·주름실이 생기지

않도록 실을 팽

팽하게 한다. 

 

·운전시 얀 클링

러에서 사절 방

지를 위하여 

 

5)드럼 스타트 버튼을

누른다. 

·1~2초 동안 누른

다. 

 

 

1)치즈 스토커에 쌓인

치즈를 운반차에 싣

는다. 

·운반중에 무너지

지 않게 쌓는다. 

·번수를 확인한다.

·이품종혼입 방

지를 위하여 

(3)운반 

2)소정의 장소로 운반

한다. 

·운반차는 주위를

확인하면서 민다.

·안전을 위하여 

 

 

공 정 작업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사 소제작업  공기호스, 공기총, 당목비

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

1)공기호스를 확인한다.   

2)공기총을 확인한다.   

(1)소제도구 

  점검 

3)당목비를 확인한다.   

 

(2)소제 1)정지버튼을 누른다. ·전추의 정지를

확인한다. 

·안전을 위하여  



2)공기로 풍면을 불어

날려 소제한다. 

·오른쪽에서 왼쪽

으로 이동해 가

면서 소제한다. 

·유닛은 위에서

아래로 소제한다.

·사도는 꼼꼼하게

소제한다. 

·효율향상을 위

하여 

 

 

 

·품질을 위하여 

3)관사를 들고, 공기로

풍면을 털어낸다. 

·기름오염 유무를

확인한다. 

·품질을 위하여 

4)관사의 번수를 확인

하여 소정의 장소로

보낸다. 

·보빈의 색상을

확인한다. 

·이품종혼입 방

지를 위하여 

5)보빈을 모아 소정의

장소로 보낸다. 

 ·정리정돈을 위

하여 

6)바닥을 소제한다. ·바닥 위의 풍면

을 쓸어 모은다. 

 

 

7)소제하여 모은 풍면

을 소정의 장소에 버

린다. 

·실밥과는 구별한

다 . 

 

 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사(Machconer) 설물의 처리작업   

 

작업순서 작 업 명 급 소 급소의 이유 비 고 

 

1)더스트 박스의 커버

를 열고 쌓인 풍면을

꺼낸다. 

 

·2~5회/1교대 운전

중에 행한다. 

 

·블로 클리너의 

집진능력을 유

지하기 위하여 

·필터막힘방지를 

위하여 

<blow 

cleaner> 

(1)풍면 

2)담당대수분의 풍면을

모아 소정의 장소에

처리한다. 

  

 



 

1)정지버튼을 눌러 기

대를 정지시킨다. 

  

2)블로어의 취출구를

열고 실밥을 꺼낸다. 

·블로어의 완전

정지를 확인한다.

·최저 1회/1교대

행한다. 

·안전을 위하여 

·흡입압력 저하 

방지를 위하여 

3)취출구를 닫고, 기대

를 기동시킨다. 

·손가락을 조심한

다. 

·안전을 위하여 

<blower> 

(1)실밥 

4)담당대수분의 실밥을

모아 자루 또는 용기

에 넣어, 소정의 장

소에 둔다. 

·원료가 다른 실

밥이 혼입되지

않도록 구분한다.

 

 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권사(Machconer) 기대 순찰   

 

작업순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

1)각 회전부에서 이상

음이 들리지 않는지

확인한다. 

·소리의 원인(접

촉, 기름떨어짐

등)을 파악하여, 

대응한다. 

·기계고장 방지

를 위하여 

·발화방지를 위

하여 

2)이상음 발생의 경우

는 기대를 정지시킨

다. 

·반드시 기대를

정지시키고 확인

한다. 

·안전을 위하여 

(1)이상한  

소리 

3)책임자에게 연락한다.  ·큰 트러블이 일

어나지 않도록 

 

(2)이상한 

  냄새 

1)보통과 다른 냄새가

나는지 확인한다. 

·벨트 타는 냄새 

·면이 타는 냄새 

·전기트랜스 타는

냄새 등 

·기계고장방지를 

위하여 

·발화방지를 위

하여 

 



2)이상한 냄새가 날 경

우는 기대를 정지시

킨다. 

·반드시 기대를

정지시키고 확인

한다. 

·안전을 위하여  

3)책임자에게 연락한다. ·연기 등 긴급사

태가 발생했을

때는 주위사람에

게 알리고, 동시

에 경보버튼을

눌러 전원에게

알린다. 

·큰 트러블이 일

어나지 않도록 

 

1)드럼의 권취상황을

체크한다. 

  

2)황색버튼의 발생상태

를 체크한다. 

  

3)상사·하사의 상태를

체크한다. 

①석션 마우스·중계파

이프의 막힘을 점검

하여, 막혀 있으면

제거한다. 

②보빈 펙에 정확하게

관사가 슈트되어 있

는지 점검한다. 

③gate feeler와 UAM이

풍면으로 막혀 있는

지 점검한다. 

  

(3)운전상황

의 확인 

4)빈번히 발생하는 경

우에는 책임자에게

연락한다. 

  

 

 

공 정 작 업 명 부 품 도구 및 재료 

권 사

(Machconer) 
트러블 처리  

드럼감김 제거용 가위, 

UAM 풍면막힘 제거용구

 



작업 순서 작업 설명 급 소 급소의 이유 비 고 

1)황색버튼을 내어 유

닛을 정지시킨다. 

·잠근다. ·안전을 위하여 

2)드럼감김용 가위를

사용하여 감겨붙은

것을 제거한다. 

·반드시 “가위용

구멍”에서 실을

절단한다. 

·드럼 손상 방지

를 위하여 

3)브러시를 떼어, 부착

물을 제거한다. 

·재설치 할때는

확실하게 행한다. 

·품질을 위하여 

4)치즈패키지의 표면을

점검한다. 

·불량부분이 있으

면 그 부분을 제

거한다. 

·품질을 위하여 

(1)드럼 감김 

5)황색버튼을 누른다.   

 

1)얀 클리어러의 슬릿

에 실밥, 풍면으로

막혀 있는지 점검한

다. 

  

2)장력설정을 점검한다. ·다이얼치 확인  

3)정방관사를 교환해도

동일한지 확인한다. 

·보빈 손상의 유

무 

·실 결점의 유무 

 

(2)사절 다발 

4)원인불명일 때는 황

색버튼을 내고(잠그

고), 표시를 한다. 

  

▶전용 제

거 용구로

제거한다. 

1)불량치즈를 크래들에

서 빼내고, 새 보빈

으로 권취작업을 하

여 정장 카운터를 다

시 세팅한다. 

·불량 원인을 조

사한다. 

 (3)불량치즈 

2)원인불명일 때는 황

색버튼을 내고(잠그

고), 표시를 한다. 

  

▶원인 불

명의 경우

는 보전으

로 

(4)이품종 혼

입 

1)발견시에는 즉시 기

대를 정지시키고, 책

임자에게 연락한다. 

·권취보빈의 색상

을 확인한다. 

·이품종 혼입방

지를 위하여 

 

 


