
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술(Ⅱ) - (15) 

(정방, 권사 공정) 

 

(4) 각부의 상태 조사기준 및 교환, 수리의 판단 

정방기(링)의 보전과 관련하여 조사해야 할 항목과 필요한 검사기구 및 수

리 또는 교환의 판단이 되는 기준치를 <표 1.20>과 같이 나타내었다. 

 

<표 1.20> 수리 및 교환 기준 

No. 조 사 항 목 마멸한도(수리 및 교환 기준) 검 사 기 구 

1 스핀들의 회전진동 0.10mm이상 흔들리는 것 기구, 촉감 

2 스핀들의 마멸 경상부 마멸로 0.8mm 내려감 마멸게이지 

3 링의 마멸 
트래블러와 접촉부분이 마멸되어 벌루닝

에 큰 영향을 미치는 것 
시각조사 

4 
플루티드 로울러의 

손상 

플루트의 손상 및 마멸이 심하여 방출에 

영향을 미치는 것 
시각조사 

5 틴 로울러 불량 
밸런스가 맞지 않고, 진동 0.10mm이상 및 

표면의 요철, 이은부분의 손상 
시각조사 및 게이지 

6 래핏 불량 
작용 불완전, 스네일 와이어가 마멸되어 

불량한 것 
시각조사 

7 세퍼레이터 불량 파손, 변형되어 불량한 것 시각조사 

8 리프팅 필러 및 부시 불량 각 0.38mm이상 마멸된 것 마멸 게이지 

9 크래들 파손, 변형되어 불량한 것 특수 게이지 

10 크래들 스프링 각도 및 강도를 조사한다 특수 게이지 및 시험기

11 트래블러 클리어러 각이 마멸되어 작용이 불량하게 된 것 시각조사 

12 
드라이빙 샤프트의 마멸 

및 진동 

0.8mm이상 마멸된 것, 진동이 0.25mm이

상인 것 
캘리퍼스 

13 모터 풀리의 진동 0.25mm이상 진동하는 것 시각조사(indicator) 

14 벨트 텐션 풀리의 진동 0.25mm이상 진동하는 것 시각조사(indicator) 

15 
벨트 텐션 풀리 볼 베어링 

불량 
볼의 회전이 불량한 것 시각조사(소리 및 촉감)



16 Loose pulley cannon 0.8mm이상 마멸된 것 캘리퍼스 

17 
기어엔드쪽tin roller pedestal

의 마모 
0.8mm이상 마멸된 것 캘리퍼스 

18 Twist carrier wheel의 마멸  
상동 및 보스의 내경이 0.8mm이상 마멸된 

것 
시각 조사, 캘리퍼스 

19 Twist cannon의 마멸 0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

20 Intermediate wheel의 마멸 
톱니모양이 칼날같이 되거나 톱니가 빠진 

것, 보스의 구멍이 0.8mm이상 마멸된 것 
시각조사, 캘리퍼스 

21 
Intermediate wheel stud의 

마멸 
0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

22 Diagonal shaft의 마멸 0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

23 Cam shaft의 마멸 0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

24 Lifting lever stud의 마멸 0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

25 
리프팅 레버 및 동샤프트

의 마멸 
0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

26 리프팅 볼의 마멸 마멸이 심하여 회전이 원활하지 못한 것 시각조사 

27 Heart cam의 마멸 형상이 달라진 것 게이지 

28 
Connecting rod·coupling 

stud의 마멸 
0.8mm이상 마멸된 것 캘리퍼스 

29 
Back under clearer의 마멸, 

절손 
Back under clearer의 회전 시각조사 

30 
Back 및 middle roller stay 

bracket의 마멸 
0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

31 Front roller bracket의 마멸 0.8mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

32 Crown wheel의 마멸 
톱니모양이 칼날같이 된 것, 톱니가 빠진 

것, 보스의 구멍이 0.8mm이상 마멸된 것 
시각조사 

33 
Double carrier wheel stud의 

마멸 
0.4mm 이상 마멸된 것 캘리퍼스 

34 각종 기어의 마멸 
톱니모양이 칼날같이 된 것, 톱니가 빠진 

것 
시각조사 

 

(5) 공구 및 계측기의 용도와 사용방법 

공구와 계측기를 사용함에 있어서 옮바른 용도와 사용방법을 숙지하고 있



는 것은 작업 효율을 높힐뿐 아니라 안전면에서도 필요하다. 

기종 및 형식에 따라 필요한 용구게이지류는 다르지만, 대표적인 공구게이

지류를 보면 <그림 1.40>및 <표 1.21>, <표 1.22>와 같다 

 

<표 1.21> 정방기용 주요 전용 공구 

 



<표 1.22> 정방기용 게이지류 

 

 



 
 

 



 

<그림 1.40> 로울러 스탠드 중심맞춤 용구 

 


