
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술(Ⅱ) - (16) 

(정방, 권사 공정) 

 

 

2. 권사공정 

2.1 개 요 

·학습 포인트· 

(1) 본 공정의 역할을 이해하고, 동시에 중요성을 인식한다. 

(2) 본 공정의 주요 작용에 대해서 정리해 둔다. 

 

(1) 목 적 

권사공정의 목적은 정방에서 방출된 관사를 여러 개 이어서, 길고 연속한 

실로 감는 것이다. 그때 다음 공정의 용도에 맞도록 사용하기 편리한 형상이

나 경도로 감으면서 동시에 실에 포함된 결점을 제거해야 한다. 구체적으로

는,  

① 슬러브, 풍면 감겨들어감, 세사 등 실의 결점을 클리닝장치로 제거한다. 

② 정방관사를 노티(knotter)또는 스플라이서(splicer)로 연결하여 다누이 사

장을 길게 만든다. 

③ 실의 장력을 조절하여, 다음 공정에서 사용하기 편리한 패키지 경도로 

만든다. 

④ 다음 공정의 내용에 따라 패럴렐 치즈(parallel cheese), 콘 치즈(cone 

cheese), 소프트 패키지(soft package)의 형태로 만든다. 또 용도에 따라 왁싱

(waxing)처리도 한다. 



(2) 주요 작용 

1) 권취(winding)작용 

정방관사를 다음 공정에 적합한 패키지로 권취하기 위한 패키지로는 5in 

패럴렐 치즈와 60in 콘 치즈로 대별할 수 있으며, 콘 치즈는 주로 3° 30´, 5° 

57´, 9° 15´의 3종류가 있다. 트래버스방식은 드럼 트래버스방식이 주류이고, 

특수타입으로 퀵 트래버스(quick traverse)도 있다. 패키지의 크기는 대형화

(large package)의 경향이며, 오늘날은 정장장치를 활용하여 소정의 길이로 감

는 것이 가능하게 되었다. 

 

<표 2.1> 패키지의 종류 

트래버스 폭 형태 분류 주요용도 

5in 패럴렐 치즈 0° 00´ 직물용 

6in 콘 치즈 3° 30´, 5° 57´, 9° 15´ 니트용, 고속직기 위사용 

6in 소프트패키지 0° 00´, 3° 30´ 염색용 

 

2) 잇기(knotting)작용 

정방관사를 보빈 또는 지관에 감아 소정의 1개의 치즈로 만들기 위해서는 

여러 개의 관사를 이어주면서 감아야 한다. 또 정방관사 중에는 태사, 세사, 

슬러브 등의 결점이 포함되어 있는 경우가 있으므로, 이들 결점부분을 yarn 

clearer로 감지하여 실을 절단하고, 실의 권취를 중단시켜 결점 부분을 제거

한 후, 다시 실을 이어 권취를 시작해야 한다. 이와 같은 실의 잇기작용을 

노팅작용이라고 한다. 



<표 2.2> 이음매듭의 종류 

 

 

3) 클리닝(cleaning)작용 

클리닝작용이란 정방관사를 권취할 때, 후공정이나 최종제품에서 장해가 

된다고 생각되는 모든 결점을 확실하게 제거하는 것이다. 이것은 실에 포함

된 모든 결점의 제거를 의미하는 것이 아니고, 후 공정이나 최종제품에서 요

구하는 실의 품질을 얻기 위하여 경제적인 클리닝을 하는 조건 설정이 중요

하며, 기본적으로는 결점이 없는 실을 생산해야 한다. 

얀 클리어러에는 실의 부피(체적)를 검출하는 용량형과 실의 옆넓이(측면

적)를 검출하는 광전형이 있다. 그 동안 얀 클리어러는 괄목하게 진보 발전

함으로써 오늘날에는 이섬유의 검지 및 데이터 시스템에 의해 생산, 품질관

리를 할 수 있도록 개발되었다. 

 

<문제 A> 

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 얀 클리어러는 모든 실의 결점을 제거하는 것을 목적으로 한다. 

(2) 오늘날 이음매듭의 주류는 스플라이서이다. 



(3) 소프트 패키지는 주로 니트용이다. 

(4) 노팅이란 실을 잇는 것이다. 

(5) 패키지의 크기는 소형화(small package)로 되는 경향이다. 

[해답](1) × 후공정에서 장해가 되는 결점을 제거한다. 

     (2) ○  

     (3) × 소프트 패키지는 염색용이고, 니트용은 6in 콘치즈이다. 

     (4) ○ 

(5) × 라지 패키지로 되는 경향이다. 

 

<문제 A> 

▶ 다음 A군과 가장 관계가 있는 것을 B군에서 골라, a, b, c···로 답하시오. 

[A군]  (1) 피셔맨(fisherma)  (2) 위버스(weavers)  (3) 스플라이서(splicer) 

[B군]  

 

 

 

[해답] (1) b,  (2) c,  (3) a 

 

<문제 B> 

▶ 다음 문제의 (  )안에 적당한 단어를 넣으시오. 

1) 권사공정의 목적은 (1)를 여러 개 이어서, 길고 연속된 실로 감는 것이

다. 그 때 (2)의 용도에 따라 사용하기 편리한 (3)과 (4)로 만들며, 동시에 실

에 포함된 결점을 제거한다. 

2) 전자식 얀 클리어러에는 (5) 광전식이 있다. 



[해답] (1) 정방관사,  (2) 다음공정,  (3) 형상,  (4) 경도,  (5) 용량식 

 

 


