
섬유 전반 기초지식 (4) 

- 방적법 (2) - 

 

3.3 혁신방적법 

  

 
·학습 포인트· 

 

종래의 링방적법은 링과 트래블러의 관계로 인해 더 이상의 고속화가 어

려웠으므로, 링-트래블러방식에 대신하는 혁신방적법이 잇따라 개발되었다. 

지금까지 실용화되고 있는 것은 로우터식 오픈엔드방적과 젯 스피너를 들

수 있다. 

(1) 각 혁신방적의 구조, 작용을 명확히 이해한다. 

(2) 각 혁신방적사의 실의 구조를 이해하고, 특징을 파악한다. 

 

지금까지 개발된 혁신방적법 중에서 실용화된 것으로 로우터식 오픈엔드

방적법과 젯 스피너를 주로 들 수 있다. 

 

 
<그림 3.6> rotor식 open end 방적 



(1) rotor식 open end 방적 

섬유속의 흐름을 도중에서 끊고, 꼬임을 거는 방적법이다. 즉, 섬유속은 코

우밍 로울러로 섬유를 1올1올 분리하여 고속회전하는 로우터 속으로 보내면, 

그 안에서 실끝을 엉키게 하여 꼬임이 걸리면서 실을 방출한다. 

 

(2) Jet spinner 

프런트 로울러에서 송출된 섬유속의 양끝을 동시에 파지하고 그 중간에서 

분사공기(air jet)로 섬유속을 시동시켜 실 주변의 잔털을 실의 몸체에 감아붙

여 실을 방출한다.(실의 몸체는 가연이다.) 

 

 

<그림 3.7> Jet spinner 

 

<표 3.2> 각종 방적법의 비교 

방적법 섬유의 흐름 가연방법 꼬임 

Ring 식 연  속 트래블러 회전 실연 

Rotor식 비연속 로우터 회전 실연 

Jet spinner식 연  속 젯 기류 가연 



·문제 A· 

▶ 아래 그림은 면사방적의 공정도를 나타낸 것이다. □속에는 공정명을 (  )

속에는 반제품명을 아래에서 골라, 번호로 답하시오. 

 

[ ① 조사  ② 권사  ③ 단사  ④ 쌍사  ⑤ 연조 슬라이버 

  ⑥ 소면 슬라이버  ⑦ 연조  ⑧ 조방  ⑨ 소면  ⑩ 슈트 ] 

[해답]  A - ⑨  B - ⑦  C - ⑧  D - ②  E - ⑥  F - ⑤  G - ①  H - ③ 

 

·문제 A· 

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 섬유를 1올 올 분리하는 공정은 소면공정이다. 

(2) 특히, 정소면공정을 거쳐서 방출한 실을 카드사라고 한다. 

(3) 연조공정에서 처음으로 꼬임(twist)이 걸어진다. 

(4) 섬유속을 연신하여 섬유를 똑바르게 펴고, 결점을 없애는 공정은 연

조공정이다. 

(5) 단섬유를 제거하는 공정은 정소면공정이다. 

[해답] (1) ○ 

      (2) × 

    (3) × 처음으로 꼬임을 가하는 공정은 조방공정이다. 

    (4) ○ 연조공정의 목적은 구성섬유의 평행·균정화이다. 

(5) ○ 혼타면, 소면공정에서 제거할 수 없었던 단섬유를 정소면공정

에서 제거한다. 



·문제 A· 

▶ 다음 A군과 B군이 관계가 있는 것을, 번호로 답하시오. 

A군(공정)         B군(주요 작용) 

(1) 연조          ① 섬유를 1올1올 분리시킨다. 

(2) 혼타면        ② 소프트한 섬유뭉치로 개면한다. 

(3) 정방          ③ 단섬유를 제거한다. 

(4) 소면          ④ 소정의 굵기, 소정의 강력을 지닌 실로 만든다. 

(5) 소면          ⑤ 섬유를 똑바르게 연신하여, 평행하게 한다. 

[해답] (1) - ⑤  (2) - ②  (3) - ④  (4) - ①  (5) - ③ 

 

·문제 B· 

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 더블링이란, 섬유를 평행하게 하기 위한 하나의 방법이다. 

(2) 드래프트는 연신하는 것으로, 길이방향의 결점을 없애는 하나의 방법

이다. 

(3) 실의 꼬임은 트래블러의 회전에 의해 가해진다. 

(4) 트래블러 1회전으로 1회의 꼬임이 가해진다. 

(5) 침포와 기류의 작용으로 섬유를 1올1올 분리하는 것을 코우밍작용이

라고 한다. 

[해답] (1) × doubling이란, 길이방향의 결점을 없애기 위한 하나의 방법이

다. 

      (2) × draft는 섬유를 똑바르게 연신하여, 평행하게 하는 하나의 방

법이다. 

(3) ○ traveler 1회전으로 1회의 twist가 가해진다. 



(4) ○ 

(5) × 섬유를 1올1올 분리하는 것을 carding작용이라고 한다. 

 

·문제 B· 

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 단어를 아래에서 골라, 번호로 답하시오 

(1) 방적의 기본원리는, 

   ·섬유뭉치를 풀어헤쳐 섬유를 1올1올로 (A)하여, 

   ·그 속에 포함되어 있는 잡물과 (B)를 제거하여, 

   ·소정의 (E), 소정의 강력을 지닌 실로 방출하는 것이다. 

[ ① 굵기  ② 가늘기  ③ 긴 섬유  ④ 짧은 섬유  ⑤ 개면  ⑥ 분리 

  ⑦ 평행 ] 

(2) 권사공정에서는, 실의 (A)을 제거하여 일정한 (B)로 감는다. 

원통형으로 권취하는 것을 (C), 원추형으로 권취하는 것을 (D)이라고 한

다. 

[ ① 콘  ② 치즈  ③ 보빈  ④ 결점  ⑤ 잡물  ⑥ 길이 ] 

(3) 정방공정에서는, 슬라이버 또는 조사를 소정의 (A)까지 연신하고, 여

기에 (B)을 가하여 소정의 강력을 부여한 다음 (C)에 권취한다. 

또한 실을 만드는 부분을 (D)라고 하고, 방적공장의 (E)를 나타내는 단위

이며, 그 1추로 1일동안 생산되는 사량을 (F)이라고 한다. 

[ ① 가늘기  ② 굵기  ③ 추  ④ 규모  ⑤ 1추량  ⑥ 연수  ⑦ 꼬임 

  ⑧ 보빈 ] 

(4) 정소면공정은, 결점의 하나의 원인인 (A)를 제거하고, (B)를 똑바로 펴

준다. 이것을 (C)작용이라고 하며, 이 공정을 통과하여 만든 실을, 특히

(D)사라고 한다. 



[ ① 카드  ② 코우머  ③ 짧은 섬유  ④ 긴 섬유  ⑤ 코우밍  ⑥ 카딩 ]

[해답]  

 A B C D E F 

(1) ⑥ ④ ③ ⑦ ①  

(2) ④ ⑥ ② ①   

(3) ② ⑦ ⑧ ③ ④ ⑤ 

(4) ③ ④ ⑤ ②   

 

 


