
DX8 고속 연조기 

 

1. 서 언 

2003년도부터 판매를 시작한 고품질 및 고속 생산용 DX8 연조기 시리즈

는 지금까지도 고객들에게 좋은 반응을 얻고 있다. 

본고에서는 2007년도에 출시된 신형 DX8 NEW 연조기의 주요 특징에 대

해 소개하고자 한다. 

 

2. 신형 DX8 연조기의 특징 

2.1 개발 개념 

① 품질과 생산성 향상 

고품질의 슬라이버를 높은 효율로 방출하기 위해서 새롭게 개발된 ‘슬라이

버 공급장치’와 ‘오토레블러’를 설치하여 품질과 생산성을 향상시켰다. 

② 운전 및 보전성 우수 

간편한 운전 및 보전의 용이성과 같이 ‘사용하기 편리함’을 추구하여 운전

성과 보전성을 향상시켰다. 

 

2.2 신형 오토레블러 

공급 슬라이버의 선밀도 변동을 보정하여, 슬라이버를 균일하게 생산할 수 

있다. 

① T&G(Tongue & Groove) 롤러로 공급 슬라이버의 선밀도 측정 

② 측정 선밀도와 목표 선밀도 및 롤러의 속도를 고려, 연산장치에서 선밀

도 보정에 필요한 드래프트 보정 제어량과 드래프트점까지의 도달시간 계산 

③ 계산된 제어량으로 서보 모터를 구동하고, 디퍼렌셜(differential) 기어로 
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2nd 롤러부터 크릴 롤러까지 방출속도를 변속하여 균일한 슬라이버 방출(메

인 드래프트 제어) 

 

 
<그림 1> 신형 DX8 New 연조기 

 

 

 
<그림 2> 

 2



오토레블러의 사양 

① A/D 변환기의 분해능 : 16bit 

② 서보 제어회로의 계측 속도 : 32Hz 

③ 연산 처리속도 : 10ns 

④ 공급 슬라이버 측정길이 : 0.5mm 

 

2.3 신형 슬라이버 공급장치 

 

 

<그림 3> 슬라이버 공급 경로(공급ㆍ드래프트ㆍ코일링)의 최적화 

 

① 슬라이버 공급 

홀 가이드에서 슬라이버에 부여된 가연을 제거하여 형태가 안정화된 슬라
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이버를 T&G 롤러로 공급한다. 

 

 

 

② 슬라이버 폭 확대 

T&G 롤러에서 압축된 슬라이버가 쉽게 드래프트 되도록 폭을 넓혀 주었

기 때문에 공급 슬라이버의 집속 각도가 최적화 되었다. 

 

 

 

③ 슬라이버의 안정 공급 

가이드 장치가 슬라이버의 폭을 최적으로 유지시켜서 슬라이버가 드래프

트 파트에 안정적으로 공급된다. 
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④ 프레셔 바가 있는 5/4 롤러 드래프트 장치 

메인 드래프트 영역과 브레이크 드래프트 영역을 독립시켜서 보다 안정적

인 드래프트가 가능하다. 

 

 

 

⑤ 캘린더 롤러 

캘린더 롤러 구동파트의 신뢰성 향상과 가압장치의 개선으로 슬라이버 품

질 모니터링 정밀도가 향상되었다. 

 

 
 

2.4 2중 필터식 뉴마 박스 

필터를 2중 구조로 하여, 뉴마 박스내의 공기의 흐름을 변화시켜서 팬의 

흡인측 필터에 부착되는 풍면을 크게 감소시켰고, 흡인력은 기존의 1/3로 감

소되고, 뉴마면 제거작업 주기는 기존의 2배로 연장되었다. 
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<그림 4> 

 

2.5 캘린더 롤러 

기존의 용수철보다 고속에서도 매끄럽게 동작하는 등 용수철의 성능을 향

상시켜서 방출 슬라이버의 측정 정밀도를 향상시켰다. 

 

 

<그림 5> 캘린더 롤러 및 가압위치 
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