
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술Ⅰ 

- 3. 정소면공정 (6) - 

 

3.2 코우머(comber)공정 

3.2.1 개 요 

 

  
 · 학습 포인트 ·  

(1) 본 공정의 역할을 이해함과 동시에 중요성을 인식한다. 

(2) 본 공정의 주요 작업에 대해 정리한다. 

 

(1) 목 적 

코우머는 고급실을 방적하는데 없어서는 안될 중요한 기계중의 하나이다. 

섬유속에 잔존하는 단섬유 잎 부스러기, 씨조각, 기타 잡물을 제거함과 동시

에 좋은 섬유를 균정하고 평행하게 가지런히 함을써 강력이 있는 청정한 실

을 얻을 수 있다. 

 

1) 이 점 

① 유효섬유장이 길어진다.(섬유장 분포상태가 좋아진다.) 

② drafting(드래프트 작용)을 높일 수 있다. 

③ 실의 품질이 향상된다. 

·방출된 실의 번수강력 정수(count strength product)가 약 10% 증대된다. 

·실의 외관이 1등급 이상 향상된다. 

·잔털이 적고, 보다 균정인 실을 얻을 수 있다. 



·세번수를 방출할 수 있다. 

 

2) 결점 

① 직접노무비, 경비가 많이 필요하다. 

② 코우머기계설비와 설치면적을 위한 비용이 많이 든다. 

 

(2) 주요작용 

1) 코우밍(combing) 작용 

코우머는 실린더와 톱 코움의 코우밍(빗질)작용에 의해서 넵, 단섬유, 잡물 

등을 제거하고, 섬유장이 균일한 섬유만을 방출할 수 있도록 정소면기의 성

능을 최대한 발휘시키는 것이 중요하다. 

 

2) 드래프트 작용 및 슬라이버 형성 

코우머는 ribbon lap machine에 만든 코우머 랩을 공급하여 코우밍작용을 거

친 후 슬라이버를 4~8가닥 더블링하여, 드로잉 로울러 사이에서 6배 정도의 

드래프트를 주어 1가닥의 슬라이버로 만들어서 코일러를 통과한 다음 캔에 

담는다. 

 

  
 · 문 제 A·  

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 코우머공정은 전공정에서 제거할 수 없던 단섬유와 잡물을 제거하는

공정이다. 

(2) 코우머공정은 실의 강력에는 그다지 영향이 없다. 

(3) 코우머공정을 거쳐도 슬라이버의 유효섬유장은 거의 동일하다. 



(4) 코우머공정을 거침으로써 잔털이 적고, 광택이 풍부한 실을 얻을 수

있다. 

(5) 60s 이상의 세 번수는 거의 코우머를 통과시킨 실이다. 

[해답] (1) ○ 

      (2) × 실의 번수강력 정수가 약 10% 증대한다. 

      (3) × 유효섬유장이 길어진다. (섬유장분포 상태가 좋아진다.) 

      (4) ○ 

      (5) ○ 

 

  
 · 문 제 A·  

▶ 다음 문제의 (   )속에 적당한 단어를 아래에서 골라, ①, ② ····로 답하

시오. 

코우머공정의 주된 목적은 혼타면·소면공정에서 충분히 제거하지 못한

(1), (2)를 제거함과 동시에 섬유 속에 있는 잎 부스러기, 씨조각, 기타 잡물을

제거하고, 섬유를 (3)하게 가지런히 하여 정정, 균정한 (4)를 만들어 강력이

있고, 더욱이 외관이 아름다운 광택이 있는 (5)를 방출하는 것이다. 

 

[①랩 ②슬라이버 ③단섬유 ④장섬유 ⑤넵 ⑥평행 ⑦고급실 ⑧보통실] 

 

[해답] (1) ③,  (2) ⑤,  (3) ⑥,  (4) ②,  (5) ⑦ 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 단어를 넣으시오. 

1) 코우머는 실린더와 (1)의 코우밍작용에 의해서 (2)와 잡물을 제거하여



섬유장이 균일한 섬유만을 방출한다. 

2) 코우머는 (1)을 공급하여 코우밍작용을 거친 후 (2)를 4~8가닥 합쳐, 드

로잉 로울러에서 6배정도의 (3)를 주어 1가닥의 슬라이버로 만들어서 코일러

를 통과한 다음 (4)에 담는다. 

[해답] 1) (1) 톱 코움,  (2) 단섬유 

      2) (1) 코우머 랩,  (2) 슬라이버,  (3) 드래프트,  (4) 캔 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 코우머공정의 이점을 3가지 이상 열거하시오. 

[해답] (1) 유효섬유장이 길어진다 : 섬유장분포 상태가 좋아지고, 방출된 

실의 번수장력정수가 약 10% 증대된다. 

      (2) 드래프트작용을 높일 수 있다 : 세번수를 방출할 수가 있다. 

      (3) 방출중의 사절을 감소시킨다 : 실의 균정도 향상, 단사강력 향상

에 의해 사절도 크게 감소된다. 

      (4) 제품의 품질이 향상된다 : 실의 외관이 1등급 이상 향상된다. 잔

털이 적으며, 보다 균정한 실을 얻을 수 있따. 

 


