
운전·보전 관리를 위한 방적공정 기술Ⅰ 

- 3. 정소면공정 (8) - 

 

5) 슬라이버 형성부<그림 3.2.6> 

드래프트부를 나온 슬라이버는 코일러부로 들어간다. 코일러에도 1쌍의 캐

린더 롤러가 있는데, 드래프트부의 캘린더 로울러보다 약간 빠르게 회전하여 

슬라이버가 늘어지지 않도록 한다. 코일러부의 운동은 <그림 3.2.6>과 같이 

전달된다. 

 

 

<그림 3.2.6> 코일러부 

 

  
 · 문 제 A·  

▶ 다음 문제에서 맞는 것에는 ○, 틀린 것에는 ×를 하시오. 

(1) 코우머의 1사이클 작용은, ① 코우밍 사이클,  ② 니퍼 사이클, ③ 디

태칭 사이클로 되어 있다. 



(2) 코우밍 사이클의 속도는 1분당 닙수로 표시된다. 

(3) 코우밍 사이클은 공급부, 코우밍부, 플리스 집속부로 구성되어 있다. 

(4) 플리스는 니퍼 모션에 의해 연속적으로 송출된다. 

(5) 코우밍된 플리스롤 이어붙이기 위해서 디태칭 로울러가 정, 역전한다. 

[해답] (1) × ①코우밍 사이클,  ②피싱 사이클,  ③디태칭 사이클 

      (2) ○ 

      (3) ○ 

      (4) × 플리스는 간헐적으로 송출된다. 

      (5) ○ 

 

  
 · 문 제 A·  

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 단어를 아래에서 골라, ①, ②···로 답하시

오. 

1) 코우밍 사이클 : 니퍼의 (1)운동과 함께 니퍼 나이프가 (2)하기 시작하

고, 피드 로울러로부터 공급된 (3)을 쿠션 플레이트 위에서 확실하게 파지한

다. 니퍼 나이프가 (4)함과 동시에 실린더가 작용하기 시작하여, 랩에 함유되

어 있는 (5)과 잡물을 제거한다. 

 

  

  
① 전진 ② 후퇴 ③ 단섬유 ④ 장섬유 ⑤개 구 

  

    

  
⑥ 폐구 ⑦ 상승 ⑧ 하강 ⑨ 랩 ⑩ 슬라이버 

  

 

2) 피싱 사이클 : 실린더의 최종 열의 침이 작용하는 사이에, back detaching 

roller는 (1)하고 있어서, 코우밍작용 직후 (2)하기 시작하여, 먼저 코우밍된

(3)를 역송시킨다. 이 때 니퍼는 전진, (4)하여 디태칭 로울러로 보내지고, 디



태칭 로울러의 (5)에 의해 2매의 플리스는 중합된다. 

 

  

  
① 전진 ② 후퇴 ③ 정전 ④ 역전 ⑤개구 

  

    

  
⑥ 폐구 ⑦ 랩 ⑧ 플리스 ⑨ 윗쪽 ⑩ 아랫쪽 

  

 

3) 디태칭 사이클 : 다음에, 니퍼가 (1)하기 시작하면서 톱 코움은 단섬유

와 잡물을 플리스의 (2)에 남긴 채이지만, 이것은 다음 코우밍으로 제거된다. 

니퍼가 후퇴하여 (3)하면, 랩이 확실히 파지되어 다음 코우밍 준비를 한다. 

 

[① 전진 ② 후퇴 ③ 개구 ④ 폐구 ⑤ 최전단부 ⑥ 후단부] 

 

[해답]  

 (1) (2) (3) (4) (5) 

1) ② ⑧ ⑨ ⑥ ③ 

2) ② ④ ⑧ ⑤ ② 

3) ② ⑤ ④ - - 

 

 

  
 · 문 제 C·  

▶ 코우머기 드래프트부의 front~2nd 각 로울러간 게이지는 어느 만큼이

적당한지, 식으로 나타내시오. 

[해답] 프런트 로울러 ~ 세컨드 로울러간 게이지 = 유효섬유장 + (5~8)mm 

 



 

  
 · 문 제 B·  

▶ 아래 그림의 코일러부의 각 부의 명칭을 쓰시오. 

 

[해답] ① up-right shaft,  ② coiler calender roller,  

③ coiler tube wheel, ④ can dish wheel 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 다음 문제는 디태칭 로울러의 타이밍 결정방법에 대한 것이다. (  )속에

적당한 단어와 숫자를 넣으시오. 

인덱스 플레이트의 지표를 (1)으로 하면, 기어 엔드 오일배스 정면으로 낸

창내에 실린더 샤프트 휠과 (2)이 보인다. (2)의 지침과 실린더 샤프트 휠의

(3)의 눈금과 맞는 경우는 디태칭 로울러의 기준 타이밍이 된다. 실린더 샤

프트 휠의 눈금을 지침에 대하여 (4)방향으로 이동시키면, 디태칭 로울러의

타이밍은 니퍼의 운동에 비하여 빨라지고, (5)방향으로 이동시키면 디태칭 로

울러의 타이밍은 느리게 된다. 

[해답] (1) 40,  (2) mark wheel,  (3) 0,  (4) 실린더 회전,  (5) 역회전 

 



  
 · 문 제 B·  

▶다음은 니퍼 샤프트의 요동운동으로 전도되는 운동이다. (  )속에 적당한

부품명을 넣으시오. 

(1)의 전후운동 

(2)의 개폐운동 

(3)의 송출 

(4)의 상하운동 

[해답] (1) 니퍼  플레이트,  (2) 니퍼 나이프, 

      (3) 피드 로울러,  (4) 톱 코움 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 코우머에서 lap roller로부터 detaching roller에 이르는 여러가지 운동

(motion)을 순서대로 열거하시오. 

[해답] ① feed roller motion,  ② nipper motion 

      ③ top comb motion    ④ detaching roller motion 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 코우밍 작용의 경우, index plate에서 각각 규정하는 사이클을 작용 순서

에 따라 열거하시오. 

[해답] ① 코우밍 사이클,  ② 피싱 사이클,  ③ 디태칭 사이클 

 [주] : 실린더 샤프트의 기어 엔드쪽에 부착되어 있는 인덱스 플레이트의 

1회전을 1회사이클 작용이라고 하며, 일반적으로 1nip이라고 부른다. 

 



(2) 부속장치 

1) 스톱 모션 

코우머기에는 주로 다음의 스톱모션이 장치되어 있으며, 각 스톱모션이 작

동하면 표시등이 점등하면서 기대가 정지한다. 

① lap stop motion 

② table trumpet 및 table calender roller stop motion 

③ detaching roller감김 stop motion 

④ drawing roller감김 stop motion 

⑤ drawing roller 전 슬라이버 절단 stop motion 

⑥ coiler calender roller감김 stop motion 

⑦ tube wheel 정상 stop motion 

⑧ 만관 auto counter 

⑨ door switch stop motion 

 

2) 클리닝 장치 

circular brush는 코우밍시 실린더 침사이에 끼어 들어간 단섬유, 잎부스러기 

등의 잡물을 실린더에 접하여 고속회전(실린더의 7~8배)함으로써 제거시키고, 

다음의 코우밍작용에 대비하여 청정한 침의 상태로 작용할 수 있도록 하는 

것이다. 서큘러 브러시의 필요조건은, 

①털의 허리부분에 탄력성이 있을 것. 

② 식모가 밀도가 클 것. 

③ 털이 쉽게 굽혀지지 않을 것. 

④ 표면에 요철이 없을 것. 

브러시와 실린더 침과의 접촉깊이는 1/32~1/16in 정도로 하고, 브러시 로울



러 직경의 부동과 진동은 1/64in 이내로 해야 한다. 이 브러시로 제거된 단섬

유, 잡물 등은 팬에 의해 다공로울러(perforated roller)의 표면에 흡착되어, 얇

은 랩 상태로서 샌드 로울러에 감기거나 또는 자동집면장치로 공기반송되면, 

프레스기로 압축하여 낙면운반차로 배출한다. 

 

3) 자동집면장치 

다공로울러 표면에 흡착된 코우머 낙면을 얇은 랩 상태로 reserve box에 모

아, 일정한 간격으로 자동적으로 공기를 흡입시켜 덕트로 반송하여 프레스기

로 압축한 다음 낙면운반차로 배출시킨다. 간헐적 흡입을 조절하는 sleeve 

valve, duct, 낙면을 압축·배출하는 fiber press로 이루어져 있다. 낙면처리가 

자동화됨으로써 작업환경 개선, 생력화 등의 효과가 있다. 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ circular brush의 성능상, 구비해야 할 필요조건을 3가지 이상 열거하시

오. 

[해답] ① 털의 허리부분에 탄력성이 있을 것,  

② 털이 쉽게 굽혀지지 않을 것.  

③ 식모밀도가 커야 한다.  

④ 표면에 요철이 없어야 한다. (요철 부동 0.4mm이내) 

[주] : 최근의 steel brush에서는 ③, ④는 반드시 정답이라고 할 수 없음. 

 

  
 · 문 제 B·  

▶ 코우머기의 스톱모션을 4가지 이상 열거하시오. 



[해답] ① lap stop motion 

      ② table trumpet stop motion 

      ③ table calender roller stop motion 

      ④ detaching roller 감김 stop motion 

      ⑤ drawing roller감김 stop motion 

      ⑥ drawing roller 전 슬라이버 절단 stop motion 

      ⑦ coiler calender roller감김 stop motion 

      ⑧ tube wheel정상 stop motion 

      ⑨ 만관 auto counter 

      ⑩ door switch stop motion 

  
 · 문 제 C·  

▶ 서큘러 브러시의 실린더 침과의 접촉깊이는 어느 정도가 좋은지 적으

시오. 

[해답] 1/32 ~ 1/16 in 

 

  
 · 문 제 C·  

▶ 코우머기에 자동집면장치를 도입한 경우의 효과를 2가지 적으시오. 

[해답] (1) 작업환경개선,  (2) 생력화 

 

 


