
RSB-D 40 연조기 

 

1. 신형 연조기의 판매량 증가 

Rieter사는 ITMA 아시아 2005에서 처음으로 국제 참가자들에게 신형 오토

레블러 연조기 RSB-D 40과 레블링 기능이 없는 SB-D 40연조기를 소개하였다. 

신형 연조기의 여러 가지 장점으로 인해 판매량이 크게 증가하였으며, 이미 

2,800대의 연조기가 판매되었다. 공장에서의 운전 결과는 아래와 같다. 
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연조기의 주요 장점은 정밀한 스캐닝과 강화된 레블링 기능이다. RSB-D 40연

조기는 타사의 정소면기에서 생산된 슬라이버의 높은 CV% 값을 낮춰준다. 

이러한 내용은 많은 정소면사 방적공장에서 입증되고 있으며, 슬라이버의 품

질이 보장된다<그림 1>. 이러한 장점들은 카드사 생산공장에도 적절히 적용

된다. 

 

3. 연조 이후 공정의 생산성 향상 

RSB-D 40연조기에 의해 향상된 슬라이버의 품질은 연조 이후 공정의 운전 

특성을 향상시킨다. 이러한 내용은 터키의 로터 방적공장에서 RSB-D 40연조

기와 RSB-D 30 연조기를 비교한 결과에 나타난다. 이 방적공장은 카드면으

로 Ne20 제직용 실을 생산한다. RSB-D 40 연조기는 750 m/min의 속도로 운전

되며, RSB-D 30 연조기 보다 약 7% 더 빠르다. RSB-D 40연조기로 생산한 슬

라이버를 사용하면 로터 정방기의 효율성이 98.7 %에서 99.1 %로 약 0.40% 

향상되는데, 이는 사절수 및 클리어러 커팅수가 감소되기 때문이다. 이 경우 

생산량의 증가로 RSB-D 40연조기 1대당 년간 약 2,400유로(euros)의 이익이 

발생하며, Ne 30일 경우에는 년간 4,000유로 이상의 이익이 발생한다. 

허니듀(honeydew) 함유율이 높은 면을 사용하면, 기존 연조기와 비교하여 

RSB-D 40연조기의 장점이 부각된다. 톱 롤러가 깨끗하게 유지되어 소제 주

기가 길어져서, 허니듀 함유율이 높은 원료를 사용했음에도 불구하고 클리닝 

주기가 30분에서 4시간으로 증가되었다. 톱 롤러가 깨끗하면 롤러 감김현상

이 급격하게 감소된다. 이 링 방적공장에서는 효율적인 석션 시스템으로 사

품질이 향상되어 권사기의 클리어러 커팅수가 100km 당 80에서 절반인 40으

로 감소되었다<그림 2>. 피싱(piecing)의 감소는 사품질을 향상시키며, 실의 

웨이스트를 감소시키고 압축 공기의 사용량을 감소시켜 RSB-D 40연조기 1대
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당 년간 2,200유로 이상 절약된다. 

 

 

실 100km 당 커팅수 

Ne20(허니듀 원면사용) 

 
 
 
 
 
커팅수
/100km 

권사 공정에서 
RSB-D 40 연조기
1대당 2,200유로
절약 

<그림 2>  RSB-D 40연조기로 향상된 사품질을 통한 권사 공정의 비용 절감 

 

4. 연조기 1대당 1일 최대 슬라이버 생산량 

딜리버리 속도는 모든 원료에 대해서 RSB-D 35보다 약 10 ~ 15 % 높일 수 

있다. 효율적인 석션 시스템은 드래프팅 시스템과 슬라이버 형성 구간에서의 

정대를 방지하고 높은 효율성을 유지한다. 효율성은 딜리버리 캔의 형태와 

특히 운전자에 의한 캔 공급과 관계가 있다. RSB-D 40연조기는 7.0 ktex  슬라

이버를 1일 10톤 까지 생산할 수 있다<그림 3>. 

 

5. 인조섬유의 클리닝 공정 

신형 코일러 CLEANcoil의 장점은 여러 인조섬유 방적공장으로부터의 피드
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백(feedback)으로 입증된다. 특허 출원된 허니콤(honeycomb) 구조는 폴리에스

터 생산시 가공제의 종류와 양에 따라 클리닝 주기를  2 ~ 3시간에서 1 ~ 7일

로 연장시킬 수 있다. 또 다른 특징은 추가적인 기계 장치나 구동 장치가 없

는 간단한 슬라이버 분리 장치인데, 이는 캔 교체 시에 인조섬유 슬라이버를 

확실하게 분리시킨다. 

 

연조기 1대당 1일 생산량[톤] 

 
 
 
 
 
슬라이버

생산량 
[톤] 

<그림 3>  RSB-D 40연조기

 

6. 간편한 운전성 및 관리 

Rieter사의 고객들은 운전편리

● AUTOset 기능을 통한 자동

소시키고 우수한 품질을 보장한

● AUTOhelp 스펙트로그램 결

 

 

딜리버리 속도[m/min] 

 1대당 1일 최대 슬라이버 생산량 10톤 

성에 대한 특징들을 다음과 같이 설명하였다. 

조절 레블링으로 수동식 시험회수를 크게 감

다. 

점 분석 시스템은 결점의 원인을 디스플레이 

4



 5

판넬 상에 다이어그램 형태로 나타내어, 결점을 신속하게 제거할 수 있도록 

돕는다. 

● 40편 이상의 동영상이 포함된 전자 문서 자료는 이해와 운전에 도움을 

주며, Rieter사의 고객들 역시 교육생을 위해 DVD를 사용하게 된다. 

간편한 기계 운전과 튼튼한 구조 및 보다 향상되고 일정한 RSB의 사품질

은 “RSB를 구입하고 숙면 하라”는 방적공장 관리자들의 말로 재차 증명된다. 

 


