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3. 설치 조립 및 조정 

3.2 각 중요부분의 조립 및 조정 

(1) 메인 기어링 부분 

메인 기어링은 기어엔드 헤드 스토크(gear end head stock)로서 보통 메이커 

측에서 조립되어 발송되므로 그대로 조립하면 된다. 

그러나 장시간의 운반중에서 진동, 충격에 의해 치합 및 각 샤프트, 기타 

조임 부분이 정상에서 벗어날 경우가 있으므로 점검하여 필요하면 조정한다.  

(2) 텅리스 블루우트 휠 

로킹 샤프트 브래키트를 느슨하게 취부하고 샤프트를 끼워 표시한 곳이 

서로 맞도록 하여 볼트를 조인다. 로킹 샤프트의 중심선과 베벨 기어 및 볼

루우트 휠의 스터드의 중심선이 같은 높이이고 동일 평면내에 있어야 한다.  

단, 직교하도록 베벨 기어 및 볼루오트 휠의 스터드를 가취부하여 상하좌

우의 위치를 맞추어 표시하고 일단 풀어낸다. 볼루우트 휠과 45T 베벨 기어

를 조합한 것을 스터드에 끼워 정위치에 취부한다. 두개의 볼루우트 휠의 맞

물림을 보고 리프팅 레버 스터드를 조인다. 

(3) 섹터 베벨 

섹터 베벨을 로킹 샤프트에 취부하여 베벨 휠과 외면이 일치하고 특히 리

프터의 중앙에서 두개의 베벨 휠이 맞물리도록 조정한다. 

(4) 다이어거널 샤프트 

다이어거널 샤프트 브래키트에 다이어거널 샤프트 세트 푸프, 릴리이징 레



버, 케치 박스, 및 톱 파트 등을 취부한 것을 인사이드 프레임의 홈에 취부

하여 더블 웜 휠과의 맞물림을 알맞게 하고 다시 다이어거널 샤프트의 중심

선과 캠 샤프트의 중심선이 직교하도록 하여 리프터 체인지 휠과 라지 베벨 

휘일과의 맞물림을 보고 세트 푸프를 조여 리프트 체인지 휠과 라지 베벨 

휠을 조인다. 

 

 

그림 3-12 캐치 박스 

 

(5) 아우트엔드 조립체 

일반적으로 아우트엔드 조립체에는 메인 모터 자동변속장치, 아우트엔드 

드라이빙 샤프트 및 관련 부품, 전기장치, 그리고 아우트엔드 상부에 뉴매틱 

클리어러의 필터 박스가 설치되어 있다. 

이 중에서 아우트엔드 드라이빙 샤프트 관련부품과 필터 박스를 제외한 

부품은 메이커에서 미리 조립되어 온다. 

1) 드라이빙 샤프트의 조립 

① 아우트엔드 드라이빙 샤프트에 인사이드 볼 베어링, 드라이빙 풀리 전



자 브레이크, 아우트엔드 볼 베어링 순서로 조립한다. 

② 볼 베어링 조립시 인사이드 볼 베어링과 아우트엔드 볼 베어링은 취급 

설명서의 지시대로 유의하면서 조립 고정시킨다. 

③ 드라이빙 풀리의 조립은 아래 그림과 같이 고정 디스크와 이동 디스크

간에 5mm의 간격일 때 이동디스크 단면과 드라이빙 풀리 측면이 동일 직선

상에 있도록 한다.  

 

 
그림 3-13 VPS와 드라이빙 풀리 

 

 

그림 3-14 벨트 텐션 풀리 



④ 텐션 풀리에 V벨트를 걸고 텐션 스프링을 조정한다. 이때 텐션 풀리의 

조립 볼트와 스토퍼의 관계에 주의하여 조립한다. 즉, 스톱퍼는 시동할 때 

기계진동에 의해 스윙 레버 및 텐션 풀리가 다른 부품들과 접촉함을 방지하

기 위하여 취부된 것으로 배리 피치 쉬이브(VPS)의 피치경이 최대와 최소에

서 스토퍼의 위치가 이동하기때문에  이를 고려하여 조절 볼트를 세팅한다. 

(6) 틴 풀리 샤프트 

① 틴 풀리 샤프트 및 커플링을 기어엔드로부터 차례대로 배열한 다음, 텐 

풀리 페레스탈간에 필요한 개수의 틴 풀리와 스핀들 테이프를 준비한다. 

② 틴 풀리 샤프트를 기어엔드로부터 차례로 취부한다. 이때 틴 풀리 및 

스핀들 테이프의 개수가 틀리지 않도록 주의하면서 틴 풀리 샤프트에 끼운

다. 또한 이때 틴 풀리 조임 너트를 아우트엔드 방향으로 한다. 

 

 

그림 3-15 틴풀리 샤프트 

 

③ 틴 풀리의 샤프트 취부시에 각 볼 베어링의 솜, 먼지 등이 끼어 들어가



지 않도록 주의하고 어댑터를 조일 때 볼 베어링의 위치는 규정된 위치에 

오도록 조정한다. 

④ 틴 풀리 샤프트의 중심내기는 기어엔드에서부터 공구를 사용하며 완료

되면 커플링을 맞춰 조인다. 이때 풀리의 측면에 밸런스를 조정한 적색 마크

가 있는데 풀리를 고정할 때 적색 마크의 위치를 각각 120˚씩 틀리게 고정

해야 한다. 

 

 

그림 3-16 틴 풀리 샤프트의 수평 

 

 

그림 3-17 

 

(7) 테이프 텐션 풀리 샤프트 

테이프 텐션 풀리 샤프트는 기어엔드로부터 차례로 조립해야 된다. 이때 



샤프트에 세트 후프를 틴 풀리와 동일 개수로 하고 후크 부분을 좌측방향으

로 향하도록 한다. 텐션 풀리의 높이는 스핀들 와브의 중심보다 6mm정도 높

게 취부한다. 풀리 웨이트 등을 취부하고 나서 텐션 풀리 브래키트를 걸 때 

예비 웨이트 위치에 이상이 없나 확인하고 시운전 후 테이프의 주행상태를 

조사하여 본 후 세부 수정을 행한다. 

(8) 스핀들 

① 스핀들 코운 플레이트를 스핀들 레일의 구멍에 세워 앞으로 당기어 가 

취부한다. 

② 링 플레이트는 스핀들 게이지를 맞추기에 알맞은 위치에 올려 게이지

와 2in 수준기를 사용하여 스핀들의 수직을 봄과 동시에 링의 중심과 스핀들

의 중심이 일치하도록 게이지를 맞추어 볼스터를 단단히 조인다. 

③ 스핀들 오일을 주입한다. 

④ 스핀들 테이프를 걸어 텐션 풀리의 위치를 가감하여 테이프가 텐션 풀

리의 중앙에 오도록 걸어 스핀들을 회전시켜 스핀들 게이지를 조정한다. 

 

 

그림 3-18 테이프 텐션 풀리 샤프트 조립 

 



(9) 리프팅 파트 

1) 리프팅 가이드 필러의 조립 

① 가이드 필러 브래키트를 스핀들 레일에 조립하고 필러 브래키트에 가

이드 필러를 끼우고 롤러 빔에 취부되어 있는 리프팅 가이드 풀리 브래키트

에 끼운다. 

② 가이드 필러 중심 게이지를 스핀들 취부 구멍에 끼우고 그림과 같이 

하여 필러의 위치와 수직을 조정하여 조립한다. 

 

 

그림 3-19 리프팅 가이드 필러의 수평 

 

③ 리프팅 가이드 필러를 취부할 때 롤러 빔 내측면에 취부되어 있는 리

프팅 가이드 풀리 브래키트가 롤러 빔 내측면에 정확히 밀착되어 있는가를

(그림 3-20의 A부분) 리프(leaf)게이지로 확인한 후 가이드 필러를 조립한다. 

2) 리프팅 바의 조립 

리프팅 바에는 링 레일 리프팅 바와 라페트 리프팅 바의 2종류가 있으므

로 유의하여 롤러 빔 아래 취부되어 있는 리프팅 가이드 풀리에 기어엔드로

부터 차례로 취부한다. 



 

그림 3-20 리프팅 가이드 풀리 브래키트 

 

3) 기어엔드 체인 풀리와 리프팅 바의 조립 

인사이드 프레임의 내측에 취부되어 있는 체인 풀리에 기어엔드 리프팅 

바의 체인을 그림 3-21과 같이 취부한다. 

 

단위: mm 

               구분 

스핀들게이지 
A B 

 

리프트 
70 75 70 75 

205 94 104 85 95 

230 - 129 - 95 

비교 ; G : 스핀들 게이지(mm) 

L : 토털 리프트(mm) 

 

4) 리프팅 브래키트의 조립 

리프팅 가이드 필러에 라페트 리프팅 브래키트, 링 레일 리프트 브래키트

의 순서로 취부한다. 



① 라페트 리프팅 브래키트의 경우 기번, 순번 및 식별 마크에 주의하며 

사이드 플레이트가 있는 것은 1개에 2개조가 있으므로 1개조는 기어엔드로

부터 또 1개는 아우트엔드로부터 2번째 가이드 필러에 각각 조립한다. 

② 링 레일 리프트 브래키트는 식별 마크는 없으나 중앙부에 있는 홈이 

기어엔드를 향하도록 조립한다. 

 

 
그림 3-21 리프팅 체인의 연결 

 

 

그림 3-22 리프팅 브래키트의 조립 

 

5) 링 레일의 구조 

기어엔드부터 순서대로 리프팅 브래키트에 링 레일을 조립한다. 이때 스핀

들 레일과 링 레일과의 중심내기와 가이드 필러와 가이드 피스간의 간격이 



0.3~0.5mm가 되도록 조정하면서 취부함이 중요하다. 간격 조정은 스핀들 레

일과 링 레일과의 중심내기 게이지를 사용하고, 이때 가이드 피스의 위치를 

조정한 후 조이며 동시에 링 레일의 특수 볼트를 조인다. 

 

 

그림 3-23 링 레일의 수평 

 

 

 

그림 3-24 링 레일의 조립 

 



 

그림 3-25 라페트 레일 

 

 

그림 3-26 라페트의 조립 

 

6) 라페트 레일 조립 

① 식별 마크에 따라 레일을 리프팅 브래키트에 기어엔드로부터 순서대로 

취부한다. 이때 조인트 플레이트의 취부 및 고정도 함께 정확히 행한다. 

② 라페트 레일의 끝에 라페트 틸팅 핸들(lappet tilting handle)을 취부한다. 

7) 1)에서 6)항까지 조립이 완료되면 다음에 링, 세퍼레이터, 안티 노드링, 

라페트 등을 조립한다. 이때 조립작업 순서의 형편 및 녹 방지 등을 고려하

여 적절하게 실시할 필요가 있다. 


