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2. BD 200 오픈 엔드 정방기 

2.1 구조와 작용 

(3) 기어 헤드(Gear Head) 

1) 구조 

기어 헤드의 프레임은 드라이브 헤드와 같이 강판을 용접한 구조이다. 네

모의 루프 스텝에는 각기 조절 나사가 달려있다. 기어 헤드에는 슬라이버 공

급 장치의 구동부와 권취기구의 구동기구 로터, 코밍 롤러 등의 구동용 평벨

트에 텐션을 주기 위한 텐션장치 및 브레이크 기구와 컨트롤 박스가 장치되

어 있다. 그림 2-7은 기어 헤드의 외관 그림이다. 

 

 

그림 2-7  



2) 로터 구동용 평벨트의 텐션 장치와 코밍 롤러 구동용 평벨트의 텐션 장

치 

로터 및 코밍 롤러의 구동용 평벨트는 같은 것을 사용한다. 장력은 스크류

를 회전시켜 텐션 풀리를 움직여서 조정한다. 

3) 권취축 브레이크 기구 

브레이크는 드로오 오프 롤러와 스프리트 드럼에 각각 작용한다. 이때에는 

스피닝 유니트 안의 얀 파이프 속에서 로터가 다시 시동될 때 실이 잘 이어

질 수 있는 정위치에 오도록 되어 있어야 한다. 

(4) 스피닝 유니트(spinning unit) 

1) 스피닝 바디(spinning body) 

스피닝 바디는 슬라이버 공급기구, 개섬장치, 사절감지장치 등으로 구성되

고, 이들은 지지 샤프트에 끼워져 있다. 그림 2-8은 스피닝 바디를 나타낸다. 

 

 

그림 2-8 스피닝 바디 

 

스피닝 바디의 상부에는 프레서 ④와 콜렉터 ⑤가 있다. 프레서 ④는 스프

링에 의해 피드 롤러 ①을 누른다. 코밍 롤러의 작동부의 윗면은 베이스 플



에이트(base plate) ⑨로 덮여 있고, 베이스 플레이트에는 사절감지장치가 붙어

있다. 베이스 플레이트의 정면에 있는 나사 ⑧은 세퍼레이터 ○17고정시키고 

있다. 사절감지장치 전체는 후드(hood)로 덮여 있다. 스피닝 바디에 붙어 있

는 스프링을 집어 넣는 핀 ○11은 로터를 지지하고 있는 바디를 누르고 있다. 

따라서 스피닝 바디는 기계가 운전상태에 있을 때 방사기구의 홀더(그림 2-

10의 ⑤)와 후크 ○12에 고정되어 있다. 스피닝 바디를 앞으로 제치려면 리스

트 핀 ⑩을 누르고 캐치를 벗긴다. 스피닝 바디가 앞으로 기우는 각도는 30

˚를 유지해야 한다. 이것은 브리지 플레이트(bridge plate) ⑬의 앞 끝에 있는 

턱 ⑭가 로터 홀더(그림 2-10의 ①)의 접힌 부분에 걸리게 되어 있으므로 브

리지 플레이트를 벗기면 40˚까지 경사지게 된다. 이 위치는 평벨트 가이드 

풀리를 소제하거나 평벨트를 교환할 경우의 위치가 된다. 이 위치에서 스피

닝 바디는 카버 ○16의 쿠션 고무 ⑮에 지탱되고 있다. 기계를 다시 가동할 때

의 상태로 하자면 스피닝 바디를 일으켜서 후크를 고정하면 된다. 

 

 

그림 2-9 

 

2) 코밍 롤러(Combing roller) 

코밍 롤러는 스피닝 바디 안에 끼워져 있으며, 그 구조는 그림 2-9와 같다. 

코밍 롤러는 셋 스크류(그림 2-8의 ②)에 의하여 스피닝 바디에 고정되어 있



다. 코밍 롤러를 스피닝 바디에서 빼낼 때는 베이스 플레이트(그림 2-8의 ⑨)

와 사절감지장치 전체를 함께 떼어낸다. 지지 샤프트와 직각 방향으로 피드 

롤러를 구동하는 샤프트가 있고, 이 샤프트에는 클러치가 달려 있다. 샤프트

의 끝쪽에는 웜 기어가 끼워져 있고, 피드 롤러가 연결되어 있는 수직 샤프

트와 서로 맞물려 회전하게끔 되어있다. 

3) 로터(rotor) 

그림 2-10은 로터를 나타낸 그림이다. 로터는 방사기구의 중심을 이룬다. 

풀리(그림 2-10의 ②)와 스핀들은 한 몸체로 구성되어 있으며, 로터 홀더 ①

에 붙어 있으므로 스피닝 바디를 앞으로 잡아 당기면 로터 홀더 ①도 기울

게 된다. 

 

 

그림 2-10 로터부 

 

이때 풀리는 구동용 평벨트로부터 떨어지게 되어 브레이크의 바에 닿는다. 

이 브레이크의 제동작용은 스피닝 바디에 걸리는 하중만큼 따라서 증가한다. 

개섬장치와 로터의 사잉에 있는 수송채널을 통하여 로터 안으로 운반된 섬

유는 로터 안에서 형성되는 실끝에 직접 다라 붙을 때가 있다. 이러한 교락

섬유의 발생을 방지하기 위해 로터 안에 얇은 원판형 또는 반원판형의 세퍼

레이터 ○17이 붙어 있다. 



 

그림 2-11 로터 컴플리트 

① 슬라이딩 월   ② 컬렉팅 사이즈  ③ 배기 구멍   

④ 스핀들        ⑤ 베어링         ⑥ 풀리  

 

4) 사절감지장치(사절감지장치) 

그림 2-12는 사절감지장치의 그림이다.필러 핸드(Filler Hand) ③은 실이 끊

어지는 것을 감지하며, 영구자석 ⑥과 리드 스위치(reed switch) ⑦을 작동시

켜 솔레노이드를 컨트롤하여 클러치를 동작시켜 슬라이버의 공급을 정지시

킨다. 이 장치의 기능은 다음과 같다. 

 

 

그림 2-12 사절감지장치 

 

① 기능 

ⓐ 슬라이버의 공급을 정지시킨다. 

ⓑ 기계가 정지할 경우에는 실의 꼬임이 풀리는 것을 방지하고, 또 얀 



파이프 ① 안의 실의 위치를 제어한다. 

ⓒ 실이 끊어졌을 때 표시 램프에 불이 켜지게끔 한다. 

ⓓ 기계를 처음 운전할 대 피러 핸드는 필러 흡착용 마그네트 ⑩이 동

작하는데에 따라서 자동적으로 실을 이을 수 있게 하는 위치 A점에 있도록 

한다. 리드 스위치는 영구자석의 자력에 의하여 개폐를 한다. 

② 정상 운전을 할 때 실은 얀 파이프의 마우스 피스 ②(yarn pipe mouth 

piece)와 필러 핸드를 통하고 있다. 필러 핸드는 스프링 ⑤의 힘에 의하여 B

점의 실과 접촉하므로 필러 핸드에 붙어 있는 영구자석은 리드 스위치에 동

작한다. 실이 끊어졌을 때에는 필러 핸드는 B점에서부터 C점까지 흔들리게 

되고 영구자석의 리드 스위치에 닿는다. 그 동작에 의하여 클러치가 끊기게 

되고 로터에 슬라이버의 공급이 정지된다. 그와 동시에 실이 끊어졌을 때 표

시 램프에 불이 켜진다. 

③ 기계정지 및 가동시의 기능 

기계가 정지할 경우에는 방출되어 나오는 실의 장력이 없기 때문에 실은 

필러 핸드에 의하여 스토퍼 ⑨까지 눌리게 된다. 이와 동시에 얀 파이프로부

터 실이 나오는 것이 정지된다. 

기계의 메인 스위치를 넣으면 필러 흡착용 마그네트에 전류가 흘러 전자

석이 작동하게 되고 필러 핸드는 C점에서부터 A점으로 옮겨진다. 다음에 실

끝은 드로오 오프 롤러나 스프리트 드럼이 역전하므로 로터 안으로 빨려 들

어간다. 

5) 전기 회로 장치 

각 스피닝 유니트 안의 전기장치의 회로는 그림 2-13의 점섬 안에 있다. S

는 리드 스위치이고, SOL은 클러치 솔레노이드이며, L은 실이 끊어진 것을 

알리는 표시램프이다. (R), (D)는 보호저항 또는 다이오드이다. Z는 필러 흡착



용 코일이고, 릴레이 CR1, CR2는 기계 한쪽에 100추씩 설치되어 있다 CR1은 

스피닝 유니트의 외부로부터 필러 핸드를 흡착하여 로터 안의 미끼실 끝이 

방출될 수 있는 상태로 하기 위하여 이용하는 것이다. 이 장치는 기계 속에 

슬라이버를 처음 집어 넣을 때에도 이용된다. CR2는 실이 끊어졌을 때에 알

리는 회로의 릴레이이다. 

 

 
그림 2-13 사절감지 전지장치 회로 

 

(5) 권취장치 

1) 드로오 오프 장치와 스프리트 드럼(Draw off or split drum) 

이 장치는 방출된 실을 로터로부터 끌어내어 치즈 상태로 감기 위하여 사

용하는 것으로 그림 2-14는 이것을 나타낸 그림이다. 

 

 

그림 2-14 권취장치 

 



실을 끌어내는 것은 드로오 오프 롤러 ①과 접압하여 회전하는 톱 롤러에 

의하여 이루어진다. 드로오 오프 롤러 축과 스프리트 드럼 축은 10추가 한 

단위로 되고, 이것은 인볼류트 실렉션으로부터 커플링되어 있다. 톱 롤러는 

스프링에 의하여 3kg의 힘으로 눌리어지며 어저스팅링 ③을 회전시켜 누르

는 힘을 조절하게 되어 있다. 톱 롤러는 합성 고무제품으로서 금속 롤러에 

씌어져 있고 톱 롤러 윗쪽에는 실 ④의 위치를 조절하는 얀 가이드 ⑤가 있

다. 얀 가이드의 위치는 스프리트 드럼 ⑥과의 위치로 치즈를 형성하는데 영

향을 주고 있다. 

2) 트래버스 모션(Traverse motion) 

트래버스 모션은 그림 2-14에 보여주고 있다. 트래버스 바 ⑦은 드로오 오

프 롤러 밑에 붙어 있고, 톱 롤러가 마모되는 것을 ⑦의 트래버스로써 방지

한다. 트래버스 폭은 10mm이며 이는 변경할 수 없게 고정되어 있다. 구동장

치는 오일 배스로 되어 있다. 

3) 권취장치 

치즈가 감기는 것은 스프리트 드럼에 의하여 감겨지고 있으나 보빈 홀더 

암은 좌우로 약간씩 움직일 수 있으며 베어링 커버가 달려 있다. 이 사이에 

보빈을 끼우고 실을 감는다. 보빈 홀더에 붙어있는 압력을 주는 스프링에 따

라 다음과 같은 일이 이루워진다. 

 

 

그림 2-15 



① 치즈가 감기는 양에 상관없이 보빈이 받는 압력은 일정한다. 

② 보빈 홀더 암을 위로 일으킨 위치에서 정지시킬 수 있다. 

다음 그림 2-15은 가압기구의 그림이다. 

(6) 기계의 중간부 

기계의 중간 부분은 주물과 파이프 및 형강으로 되어 있으며 이들은 블록

으로서 조립할 수 있게 되어 있다. 각 블록은 주물로 만든 3개의 스프링 피

스가 있다. 스프링 피스 밑에는 기계의 높이를 조절할 수 있는 조절나사가 

붙어 있다. 

(7) 전기장치 

전기장치의 주된 사항은 다음과 같다. 

1) 각 구동용 모터를 순차적으로 기동제어하는 회로 

2) 기계를 처음 운전할 때 실을 잇기 위하여 브레이크 클러치 필러를 제어

하는 회로 

3) 스피닝 유니트의 스톱 모션의 회로 

4) 정전할 때의 대책 회로 

5) 실의 길이를 측정하는 회로 이상의 것 말고도 처음 기계를 운전할 때 

실잇기를 위한 회로는 특히 중요하므로 이에 대해서 설명한다. 

이 장치는 기계가 정지하였다가 다시 시동할 때 실잇기를 확실히 하기 위

하여 정한 타이머(TR3)로써 개섬장치의 내부에 남아있는 섬유를 제거하고 얀 

파이프 안의 적당한 위치에 실끝이 오게끔 드로오 오프 롤러축을 역회전시

키는 회로이다. 

1) 기계를 시동할 때는 각 구동 모터를 순차적으로 기동한 후 타이머(TR2)

로 드로오 오프 롤러를 역회전시키고 실끝을 로터 안에 끌어들인다. 로터 안

에 있는 섬유속에 실끝이 닿게 되면 드로오 오프 롤러는 정회전시키는 회로



이다. 

2) 로터가 정상회전 되기 시작하면 타이머 TR1로 피드 롤러의 회전을 제

어하는 회로이다. 

3) 정전으로 인하여 기계가 정지한 후에 기계를 다시 운전할 때 실잇기를 

확실히 하기 위하여 외부의 비상전원으로부터 ①의 정지 동작을 시키는 회

로이다. 

 

 

 

타이머(timer)는 TR1, TR2, TR3의 3개로 되어있고, 이들을 적당하게 조절을 

함으로써 기계를 처음 운전할 때에 확실하게 실을 이을 수 있다. 만약에 기

계를 정지시켰다가 다시 운전을 할 때 타이머 스위치의 조절을 잘못하게 되

면 기계를 운전하기 시작할 때 실이 많이 끊어지며 또한 조절을 잘못 하면 

전추가 슬럽(slub) 모양으로 굵은 실이 일제히 발생하게 되어 실의 품질에 큰 

문제점이 될 수 있다. 또 반대로 실은 이어져서 방출은 되지만 각 로터마다 

가는 실이 일제히 나오는 경우가 있는데 이것은 타이머 스위치의 조절이 잘

못되었기 때문이다. 


