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2. BD 200 오픈 엔드 정방기 

2.4 운전 관리 

(2) 운전 작업 

1) 시운전과 운전시작 

방출한 원료를 타입하여 운전을 시작할 때는 다음과 같은 방법으로 하여

야 한다. 

① 방출을 시작하기 전에 방출부에 기름을 완전히 닦아 준다. 

특히 방사실 내부와 슬라이버 및 실이 접촉하는 부분은 꼭 기름을 닦는 

것에 유의하여야 한다. 

② 정지 및 재시동장치는 한쪽의 각 10스피닝 유니트 정도를 단위로 처음

의 점검을 하며 운전을 계속하면서 점검하여서 잘 맞지 않으면 다시 타이머

를 조정한다. 

③ 원료를 사용하여 시운전을 할 때는 슬라이버 및 실이 접촉하는 부분은 

윤활하게 방출되도록 해 주어야 한다. 

2) 기계 시동 

앞에서 정하여 놓은 드래프트, 트위스트를 확인한 다음에 그림 2-29를 참

조하여 다음과 같이 시동을 한다. 

① 기계가 가동을 시작할 때에 전 스피닝 유니트가 정위치에 있는가 또 

기타 시동에 부적합한 점이 있는가를 확인한다. 

 



 

그림 2-29 

 

② 전원개폐기 <7>을 on에 놓을 때 백색 램프 <4>가 켜지는가를 동시에 

확인하여야 한다. 

③ 변경 스위치 <3>을 방출(ON, OFF)의 “ON”에 넣는다. 

푸시 버튼 스위치 <1(기동)>을 눌러 방사실을 회전시킨다. 

처음 한쪽이 운전된 후 수 초 후에 다른 쪽의 운전 및 기어 박스 구동용 

모터가 운전된다. 

이와 같은 기동의 시차는 기동시의 전기충격을 감소시키기 위하여 자동적

으로 행하여 진다. 

기계가 전속 회전에 도달하는 데는 약 15초 정도가 걸리며 그 때 코밍 롤

러가 회전을 시작하고 전속으로 회전하게 되면 드로우 오프 롤러와 스플리

트 드럼이 역전하여 정해진 시간 후에 회전방향이 정상 운전방향으로 바뀐

다. 실잇기가 되지 않은 스피닝 유니트가 있으면 그 유니트를 1개씩 실잇기

를 하여야 한다. 

④ 변경 스위치 <3>을 OFF에 놓으면 코밍 롤러가 회전하지 않아 실이 방

출되지 않는다. 



방사실이 전속에 도달한 후에 ON에 넣어야 코밍 롤러가 회전을 시작하여 

방출이 된다. 

또 방출 중에 OFF에 놓으면 코밍 롤러가 정지되어 방출이 정지된다. 

3) 기계의 정지 

① 푸시 버튼 스위치 <2>를 누르면 피드 롤러가 정지되고 방사실과 코밍 

롤러는 타성운전에 들어 간다. 

그래서 타이머에 의하여 일정한 시간 늦게 드로우 오프 롤러와 스플리트 

드럼이 정지하게 된다. 

② 기어 박스 모터는 타이머에 의하여 일정한 시간 늦게 정지한다. 

③ 방사실이 완전히 정지되었는가를 확인한 후에 전원개폐기 <7>를 끊는

다. 

4) 스피닝 유니트 속에 슬라이버 끝을 공급하는 동작과 미끼 실끝을 테이

크업 롤러에 감아 붙이기 

 

              
그림 2-30 

  

① 캔에서 슬라이버를 50cm정도 꺼내어 슬라이버 끝에서 7cm되는 거리에

서 오른손의 엄지, 집게, 가운데 손가락으로 잡고 왼손으로 슬라이버 끝을 

뽑는다. 뽑힌 슬라이버는 버리고 오른손에 잡고 있는 슬라이버 끝을 왼손 엄



지와 집게 손가락으로 비빈 다음 슬라이버를 피드 롤러에 들어가게 한다(그

림 2-30). 이 때에 왼손 집게 손가락으로 피일러를 오른쪽으로 밀어 정상 방

출 위치에 있도록 한다. 왼쪽 엄지손가락으로 컬렉터를 누르면서 오른손에 

잡고 있는 슬라이버를 바르게 컬렉터 속에 밀어 넣는다(그림 2-31). 

이렇게 하여 피드 롤러가 회전하여 코밍 롤러에 슬라이버를 공급한 후에 

약 5초 후에 손을 떼어서 슬라이버 공급을 정지시킨다. 

 

      

그림 2-31        그림 2-32       그림 2-33         그림 2-34 

 

② 슬라이버를 모두 다 공급할 경우에는 기어 엔드에 있는 피드 푸시 버

튼 스위치(그림 2-29의 6)를 눌러 놓으면 슬라이버를 계속 공급하게 된다. 

③ 왼손의 집게손가락으로 릴리스 핀을 누르고(그림 2-32) 오른손으로 스

피닝 유니트의 윗부분을 잡아 스피닝 보디를 경사지게 연다. 이 때에 방사실

과 코밍 롤러는 구동 벨트로부터 벗어나게 된다(그림 2-33). 

④ 방사실이 정지하면 방사실 안에 있는 섬유를 브러시(brush)로 꺼낸다(그

림 2-34). 

이 때는 방사실 홈에 섬유나 먼지가 없도록 깨끗이 소제하고 세퍼레이터

와 로터 홀더에 붙은 솜먼지도 청소한다. 



⑤ 스피닝 바디를 닫을 때는 왼손의 집게 손가락으로 릴리스 핀을 누르고 

오른손 엄지 손가락으로 필러를 고정시켜서 슬그머니 밀어서 닫는다. 닫은 

후 약 5초가 지나면 방사실과 코밍 롤러가 소정의 속도로 회전하게 된다. 

⑥ 기계에 실이 감겨 있지 않을 때는 약 30cm 정도의 이음실을 준비한다. 

실끝을 왼손의 엄지와 집게손가락 사이에 잡고 스피닝 유니트의 얀 파이

프에 넣는다(그림 2-35). 실끝을 방사실에 흡입하게 되며 실끝이 약 5cm정도 

흡입되면 실을 왼손으로 필러에 걸고 램프가 꺼질 때까지 넣은 후 오른손으

로 잡아올려 실에 강한 인장력이 걸리게 한다(그림 2-36). 이 때는 실이 필러

에 벗어나지 않도록 주의해야 한다. 실의 텐션에 의하여 필러가 정상운전 위

치에 있게 되며 슬라이버는 정상공급이 시작된다. 동시에 방사실로부터 실이 

방출되기 시작하므로 실을 드로우 오프 롤러를 지나게 한 후에 보빈 홀더에 

낀 보빈에 왼손으로 실이 지나도록 하고 그것을 오른손으로 받아서 보빈을 

통하게 한다(그림 2-37). 

 

       

그림 2-35        그림 2-36       그림 2-37       그림 2-38 

 

⑦ 왼손으로 보빈 홀더를 내리고 보빈의 가운데서 실끝을 끊어내고 오른

손 집게손가락으로 얀 가이드를 통하여 스플리트 드럼의 홈에 실을 넣어 준 



다음 콤펜세이터를 왼손으로 실에 걸어준다(그림 2-38). 이상으로 실을 보빈

에 감기 시작하여 감아 붙이기가 완료된다. 

5) 실잇기 작업 

① 슬라이버가 끊어져서 사절이 생기면 앞에서 기술한 (4)항의 스피닝 유

니트 안에 슬라이버 넣기 작업 1), 2), 3), 4), 5)의 방법에 의하여 슬라이버를 

공급하여 실잇기가 가능하도록 한다. 이어서 다음에 기술하는 3)의 방법으로 

실잇기를 한다. 

② 단순한 사절의 경우는 4)항의 슬라이버 넣기 작업 3), 4), 5)의 방법에 의

하여 실잇기가 가능하도록 한다. 

 

          

              그림 2-39                     그림 2-40 

 

③ 왼손의 엄지가 집게 및 가운데 손가락으로 보빈 홀더 그리프를 잡아 

보빈 홀더를 올린 후에 패키지(치즈)로부터 소요의 길이만큼 오른손의 엄지

와 집게 손가락으로 실끝을 낸다(그림 2-39). 실을 램프의 바로 앞까지 즉 자

기의 손 앞까지 끌어내고 얀 파이프의 약 20cm 위에서 오른손으로 잡는다. 

왼손으로 치즈를 가볍게 만지며 치즈를 정지시킨다. 이때에 실의 층이 무너



지지 않았나를 확인하여야 한다. 다음에 왼손의 엄지와 집게손가락으로 실을 

잡고 가운데 손가락의 안과 약손가락의 등에 실을 통하면서 가운데 손가락

을 눌러서 실을 끊는다. 

잡은 실을 왼손 엄지와 집게 손가락으로 실 끝에서 약 3cm 위를 잡아서 

바꾼 다음에 실을 얀 파이프에 넣는다. 실 끝은 방사실에 흡입되며 실 끝이 

약 5cm 정도 흡입되면 실을 왼손으로 필러에 걸어 준다(필러 밑을 지나게 

한다). 

실이 흡입되어 실에 강한 장력이 걸리는 것이 손에 느껴지면 실은 이어진 

것이므로 왼손으로 보빈 홀더 그리프를 잡고 실을 넣음과 동시에 보빈 홀더

를 내린다. 오른손 집게손가락으로 드로우 오프 롤러와 얀 가이드를 통하게 

하고 스플리트 드럼의 홈에 실을 넣은 다음 콤펜세이터를 실에 걸어준다. 

④ 실 잇기가 잘 되지 않으면 스피닝 유니트를 경사지게 여는 것부터 다

시 한번 반복하여 실을 잇는다. 

6) 슬라이버 캔의 교환 

① 캔에 슬라이버가 약 50cm 정도 남았을 때에 슬라이버를 끊고 캔을 교

환하여 준다. 이 때에 슬라이버를 컬렉터에서 10cm정도 남도록 끊어준다. 

② 빈 캔을 꺼내고 풀 캔을 넣어 교환한 후에 풀 캔에서 새 슬라이버를 

70cm 정도 꺼내고 내려뜨려진 방출중인 슬라이버의 끝을 약 5cm정도 쪼개

어서 좌우의 엄지와 집게 손가락에 서로 잡고 약 1.5cm 정도를 중복시켜서 

왼손의 엄지와 집게 손가락으로 비벼서 단단히 잇고 이 지점에서 실이 끊어

지도록 한다(그림 2-40). 슬라이버가 공급되면 실을 잇는다. 

③ 남은 캔을 정리한다. 

④ 슬라이버가 캔 위로 올라와 있는 것은 틀 밑에 밀어 넣지 말고 공급시

에 틀에 닿지 않도록 밖으로 정리하고 슬라이버를 캔 안으로 눌러 엉키는 



일이 없도록 한다. 

7) 도핑 작업 

① 치즈의 직경이 소정의 크기에 도달하면 결정된 행크에 따라 도핑 행크

를 확인한 후에 보빈교환을 한다. 교환 작업은 실의 방출을 정지시키지 않고 

하며 빈 보빈을 운반차에 실어 틀 옆에 갖다 놓고, 동시에 풀 보빈을 실을 

공간을 두거나 다른 운반차를 준비한다. 

② 도핑은 2인 1조가 되어야 하는데 한 사람 (A)은 오른손으로 보빈을 잡

고 왼손 엄지, 집게, 가운데 손가락으로 드로우 오프 롤러와 스플리트 드럼 

사이에서 실을 끊는다. 다른 한 사람(B)은 왼손으로 보빈 홀더를 올리고 암

을 옆으로 벌리면서 오른손으로 풀 보빈을 벗긴다(그림 2-41). 

 

         
그림 2-41                     그림 2-42 

 

③ 사람 (B)는 풀 보빈을 운반차에 빨리 놓고 빈 보빈을 잡아 준다. 

④ 사람 (A)는 오른손으로 빈 보빈을 받아 왼손으로 암을 벌리고 오른손의 

보빈을 끼워서 넣는다(그림 2-42). 

⑤ 드로우 오프 롤러와 스플리트 드럼간에 남아 있는 실을 잡아서 (그림 

2-43) 보빈에 감아 붙이기를 한다(그림 2-44). 

감아 붙이기는 4)항의 7, 8)의 방법과 같이 한다. 감아 붙이기가 끝난 후 실

이 감기기 시작하면 실밥을 제거하여 준다. 

 



          

그림 2-43                       그림 2-44 

 

8) 방사실의 소제 및 부착물 제거 

불순물이 방사실에 들어가면 원심력을 받아서 로터의 최대 내경부에 모이

게 되는데 이 불순물을 제거하여야 한다. 제거작업은 실이 끊어져서 실잇기

를 할 때에 한다. 그러나 불순물이 아주 많은 원료를 사용할 때는 방사실의 

소제는 자주하여야 한다. 소제작업은 다음과 같이 한다. 

① 스피닝 유니트의 릴리스 핀을 왼손 집게 손가락으로 누르고(그림 2-32) 

오른손으로 스피닝 유니트의 윗부분을 잡아 스피닝 바디를 경사지게 하여 

양손으로 스피닝 바디를 연다(그림 2-38). 

② 방사실(로터)이 정지한 후에 오른손이나 왼손으로 브러시를 잡고 방사

실 안에 넣어서 그 안의 섬유를 꺼내고 방사실 안을 깨끗이 소제한다(그림 

2-34). 동시에 세퍼레이터와 로터 홀더 둘레도 깨끗이 소제한다. 

③ 소제한 후에도 로터에 면의 딱지가 남게 되므로 왼손으로 스피닝 바디

를 조금 올려서 로터를 회전시키면서 오른손으로 브러시를 로터의 회전방향

과 반대방향으로 넣고 로터 안의 딱지와 먼지를 털어 낸다. 

④ 방사실의 소제가 완료되면 스피닝 바디를 닫는다. 닫은 후의 작업은 5)

항의 3), 4)에 의하여 실잇기를 한다. 


