
방적기술 

- 1. 정소면공정 (8) - 

 

 

3. 조립과 조정 

3.1 기대의 설치 

(1) SLM(sliver lap machine) 

1) 기초공사 

공장의 기계배치도(lay out)에 따라 기둥의 중심에서 기대의 중심선과 프레

임의 전면에 대한 먹줄을 친다. 

다음 도면의 규격은 9"캔을 사용하는 경우의 예이다. <그림 3-1> 

 

 

<그림 3-1> SLM의 기초도 

 



<그림 3-2>는 리터(rieter) SLM의 기초도면으로서 24"캔을 사용하는 경우의 

예이다. 

 

 

<그림 3-2> SRM(Rieter E2/4A) 

 

2) 초벌 조립 

프레임을 조립할 위치에 놓고 롤러 스탠드를 핀 구멍에 맞추어 볼트를 단

단히 조인다. 다음 롤러 웨이트를 얹어놓고 백 스탠드(back stand)를 세우고 V

형 테이블을 얹은 후 볼트를 가볍게 조여주되 백 스탠드에 핀을 끼우지 말 



것. 

 

3) 수평내기 

프레임 센터용 게이지를 사용하여 중심에서 진동자를 늘어뜨려 먼저 바닥

에 먹줄친 중심선과 맞추어 기대의 중심위치를 결정하고 패킹(packing)을 끼

운다. 

기둥과 기초면과의 틈은 1/2"~1/4"로 맞추고 프레임상면에서 전후좌우의 수

평을 본다. 좌우 프레임의 수평을 볼 때 랩 맨드릴(lap mandrill)을 사용하면 

아주 편리하다. V형 테이블의 후부 중심에서 중심선에 진동자를 늘어뜨려 중

심을 맞춘 후 백스탠드의 위치를 정하고 백스탠드와 프레임의 조임 볼트를 

단단히 조인다. 좌우 캘린더 롤러 기어링 엔드용 브래킷과 아웃엔드용 브래

킷을 조립하고 캘린더 롤러를 얹고 수평을 재조정한 후 롤러가 가볍게 회전

하도록 하여 주고 다시 드라이빙 샤프트를 끼워 중심을 맞춘다. 이 때 샤프

트의 중심과 바닥은 기대에 다라 다르지만 2ft~4ft가 적당하다. 기계의 중량

이 가벼워서 위치가 변할 염려가 있으므로 기어 엔드와 아웃엔드에서의 기

계의 움직임을 방지하기 위해 외측 양쪽에 지목을 끼운 후 각 기둥 밑부분

을 몰타알(mortar)이나 나무 패킹을 넣는다. 

 

(2) RLM(ribbon lap machine) 

1) 기초 공사 

공장의 기계 배치도면(lay-out)에 따라 각 기둥의 중심에서 프레임이 전면

선 및 중심선에 대해 먹줄을 치고 중심선에서의 평행으로 우대일 때는 좌측

에, 좌대일 때는 우측에 14 5/8"가 되는 곳에 빔(beam)의 중심선을 긋고 그 

중심선에서(beam의 1/2폭) 4 13/16"가 되는 곳에 빔의 측면선을 그어 프레임의 



전면선에 대해 평행으로 157 7/8"가 되는 곳에 외면선을 긋는다. <그림 3-3 참

조> 

 

 
<그림 3-3> RLM의 기초공사도 

 

 
<그림 3-4> RLM의 기초공사도(rieter E4/1A) 

 

2) 초벌조립 

a) 기대의 조립 

프레임을 조립할 장소를 갖다 놓고 캘린더 롤러 스터드(calendar roller stud)

에 핀을 끼운다음 볼트를 조이고 캐리어 휠(20T×40T의 베벨 기어)스터드를 



조립한다. 

 

b) 롤러 빔의 조립 

프런트 엔드 프레임을 외면선에 맞추어 백 엔드 프레임 롤러 빔, 스프링 

피스(spring piece)를 마크에 맞추어 조립한다. 이 때에 드라이빙 샤프트를 끼

워 놓을 것.(30T 휠과 스톱 칼라를 넣는다.) 백 엔드 프레임과 메인 프레임을 

커플링 브래킷(coupling bracket)과 볼트를 임시로 조여두고 이 센트릭 웨이트 

리프터, 동 브래킷, 웨이트 훅, 래프트 바아, 시이트 아이언 스톱 브래킷(seat 

iron stop BKT)의 순으로 조립한 후 웨이트 와이어(Weight wire)를 프런트, 백 

미들용으로 잘 구별하여 걸어주고 앞의 2개는 24lbs 뒤의 2개는 26lbs의 웨이

트를 매단다. 

 

c) 수평내기 

랩 머신을 프레임의 전면선에 맞추고 프레임 센터 게이지(SLM항과 동일한 

게이지)의 중심에서 진동자를 늘어뜨려 먼저 바닥에 친 먹줄에 기대의 중심

을 맞춘다. 기둥아래 밑부분에 패킹을 끼우고 기둥과 기초면과의 거리는 

1"/2~1"/4로 하고 프레임의 상면에서 전후좌우의 수평을 보아 기대의 위치를 

결정한다. 좌우 프레임의 수평을 볼 때 랩 맨드릴을 사용하면 편리하다. 

프런트 엔드 프레임을 외면선에 맞추고 프레임의 캐리어 휠 스터드와 드

라이빙 샤프트의 수평을 맞추고 롤러 빔을 기준으로 빔의 양단측면에서 2개

의 진동자를 늘어뜨려 바닥의 측면선에 맞추고 빔의 양쪽 끝에다 1"의 포울

(1"-pole)을 세운 후에 이 위에 스트레처를 올리고 양 프레임의 수평을 스트

레처상에서 보아 각 기둥 아래에 패킹을 끼워준다. 드라이빙 샤프트가 가볍

게 회전하도록 하여 모올탈이나 나무패킹을 끼우고 커플링 브래킷과 볼트를 



단단히 조인다. 

 

(3) 코우머 

1) 기초공사 

공장기계배치 도면에 따라 기둥의 중심에서 기대의 중심선으로 기어 엔드 

푸트(G, E foot)의 외면선 먹줄을 치고 주심선이 좌우로 평행(비임폭 8 3/4"×

1/2")하게, 4 3/8"에 빔의 측면선을 긋는다. 팬(fan)구멍과 코일러의 위치 및 규

격에 대한 예는 <그림 3-5>와 같다. 

 
<그림 3-5> Comber 기초공사도 

주) <그림 3-5>에서 기대아래 기초코일러의 캔 디쉬 플레이트(can dish plate)

와 바닥을 동일평면으로 해 주기 위해 기어 엔드 푸트, 아웃 엔드 푸트 스프

링 피스 기둥부분 및 코일러 푸트부분 등에는 바닥보다 4" 더 깊게, 레일부

분은 2" 더 깊게 파야 한다. 

 

2) 초벌 조립 

기어링 푸트를 소정의 위치에 놓고 프레임은 기둥부분을 패킹으로 받치고 

외면과 프레임을 적당히 맞추고 그의 수평을 푸트상면에서 본다. 보텀 레일



을 푸트에 접하게끔 놓고 아웃 엔드 프레임을 세워 외측에 볼트로 가볍게 

조인다. 이 때 보텀 레일의 하부에 패킹을 끼워두는 것이 좋다. 다음에 스프

링 피스를 세워 보텀 레일의 수평을 적당히 보면서 레일하부의 패킹을 조절

한다. 

빔을 얹을 때 아웃엔드의 드래프트 롤러 웨이트의 핸드 휠 브래킷(hand 

wheel bracket)을 함께 조여줄 것. 

양 엔드 어프푸트와 빔의 나사는 마크에 맞추어 임시로 조여두고 레일과 

스프링 피스와의 볼트도 풀어놓을 것. 

 

3) 수평내기 

수평보기는 푸트의 외측면을 외측 기준선에 맞추어 푸트상면의 수평을 정

확하게 보고 빔의 상면을 동일 높이로 한다. 다음 빔의 양쪽 끝에 1" 높이의 

롤러를 얹고 그 위에 스트레처를 사용하여 각 기둥하부에 패킹을 끼워 수평 

조절하고 동시에 빔의 양쪽 끝 전면(또는 후면)에서 각각 2개의 전동자를 늘

어뜨려 측면선에 맞추고 표시 마크가 나란히 되도록 한 후 볼트를 조인다. 

레일상의 피스에 조립된 조절 나사는 빔의 수평조정에는 거의 관계가 없으

므로 스프링 피스의 기둥하부에 패킹을 끼워 수평을 조절할 수가 있다. 

(주) ○1  스프링 피스 하부에 끼우는 패킹이 너무 크면 빔과 레일 및 양 엔

드 푸트의 접합이 틀려지게 되므로 주의해야 한다. 

○2  스프링 피스는 빔의 중심에서 직각이 되도록 조립해야 하므로 스퀘어

(square)를 사용할 것. 

○3  마아크는 모두 딜리버리쪽에서 읽을 수 있도록 부품을 순서대로 혼을 

것. 

○4  실린더 샤프트, 니퍼 샤프트, 로킹 샤프트의 센터를 임시로 볼 것. 



○5  중심보기가 끝나면 가능한 한 빨리 푸트와 피스 하부에 모올탈을 넣어 

고정시킬 것. 

 


