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(4) 코우머의 타이밍 조정 

코우머의 각 운동은 모두가 실린더 샤프트의 회전을 기본으로 하여 이루

어지며 실린더 샤프트상의 인덱스 플레이트 외주의 눈금을 기준으로 각 운

동상태를 나타내도록 하였으므로 이 인덱스 지침에 따라 조정하는 것은 코

우밍작용의 기초로 하고 있다. 

인텍스 플레이트는 보통 외주눈금을 40등분하여 5, 10, 15… 로 다섯 눈금 

마다 숫자를 새겨 넣었다. 

또, 고속 코우머 화이틴 J정형은 외주눈금을 20등분하여 새겨 넣었으며 각 

눈금을 다시 등분하여 가느다란 선으로 새겨 넣었다. 본 항에서 기술하는 타

이밍 조정에 대해서 전항의 조립조정과 중복되는 점이 많으나 기어 엔드의 

쇼오트 샤프트와 캠 샤프트의 연결, 캠 샤프트 휠과 실린더 쇼트 샤프트 휠

의 표시 마이크 맞추기, 실린더의 조립 등은 생략하고 가장 기본적인 조정요

점만을 기술하기로 한다. 

 

분 류 조정개소 조정요령 관계도면 

니퍼 모

션 

니퍼 크랭크 

스터드의 위

치 

스터드의 중심을 인덱스 

37 1/4에 임시로 맞추고 

인덱스 19에서 스터드를 

풀어 구멍의 약간의 여

유가 있도록 하여 중심

에 스터드를 정한다.  



 니퍼 피봇 쿼드런트 마크(quadrant  

mark) 3에서 No. 6, 7 게이

지가 서로 접착되는 곳

에 맞추고 디태칭 롤러

와 니퍼 피봇의 거리를 

정한다. 

니퍼와 디태

칭 롤러 

인덱스(19)에서 쿠편 플

래이트 디태칭 롤러 사

이에 
4
1
의 게이지를 넣

고 어저스트 스크류

(adjust screw)로서 롤러와 

평행이 되도록 조여준다. 

(쿼드런트마크(3)) 

니퍼나이프

의 개폐 

인덱스(27)에서 스프링 

커넥팅로드(spring 

connecting rod)가 무리없

이 끼워졌다 벗겨졌다 

할 수 있도록 스크류로

서 조절한다. 

 

피딩 

모션 

랩 롤러의 

송출 

인텍스(27)에서 볼레버 

(blowl lever)가 니퍼샤프

트와 수평이 되도록 조

정하고 송출 T수(일반적

으로 3T)를 확인한다. 

 



 피드 롤러 인덱스(19)에서 니퍼 나

이프를 올리고 보텀 피

드 롤러~쿠션 플레이트 

뒷부분과의 사이를 
16
1

＂톱 피드 롤러 ~ 쿠션

플레이트 선단사이를 7/8

＂가 되는가를 학인한다. 

송출 T수는 랩 롤러의 

래칫 송출 T수 보다 
2
1

정도 많이 들어가게 하

는 것이 보통이다. 조정

은 먼저 캐치휠을 최후

방까지 보내고 치수를 

세어 앞으로 되돌려 

2
13 T에서 스크류 선단이 

스터드 면에 닿도록 록

너트(lock nut)를 가감한

다. 

 니퍼 실린더 

니들 사이 

인덱스 30 3/4에서 

20/1000＂게이지로 조정

한다. 이 부분은 니퍼 나

이프의 파지와 함께 코

우밍 작용의 양, 불량을 

좌우하므로 매우 신중하

게 다루어야 하며 침의 

작용에 대한 시종의 재

조정을 게을리 해서는 

안된다. 

 



 브러시 롤러

의 조정 

실린더니들에 브러시의 

털이 
16
1~

32
1

＂

(0.8~1.6mm)의 깊이로 들

어가도록 게이지를 정하

고 에어스트립(air strip)이 

있을 때는 브러시의 표

면과 에어스트립과의 사

이가 
32
1
＂(0.8mm)가 되

도록 조정할 것 

 

톱콤 

코우밍 

톱 콤의 침

선위치 

인덱스(19)에서 좌우동 

일각도 (73~75°)에서 즉, 

디태칭 롤러와 침선사이

가 
16
1
＂(1.6mm)가 되도

록 한다. 동시에 좌우의 

침높이가 25/1000＂

(0.635mm)가 되게 조정

한다. 이러한 조정은 서

로 연관되어 있어 동시

에 서로의 관계위치를 

되풀이 하여 조정하여 

만족되게끔 하지 않으면 

안된다. 

 

 톱 콤의 작

용시기 

인덱스(14)에서 톱 콤 볼

이 레스트위에 가볍게 

닿도록 조정한다. 양질의 

원면에 대해서는 인덱스 

(12)까지는 빠르게 (낙면

이 많다) 하급원면에 대

해서는 인덱스(16)까지 

느리게 조정한다. 동일원

료에 대해서는 빠르면 

낙물이 증가하고 늦게하

면 적어진다. 

 



 디태칭 롤러

의 회전 

○1  인덱스(40)에서 디태

칭 롤러가 역전 하도록 

디태칭 캠을 조정한다. 

○2  인덱스(40)에서 클러

치기어가 캐리어 휠에 

완전히 치합되도록 함과 

동시에 원활하게 작용하

도록 클러치 캠을 조정

한다. 

○3  스톱 캐치는 디태칭 

롤러가 정지되어 있는 

인덱스 25~40중에 30~35

정도에서 캐리어 휠에 

클리어런스(clearance)가 

적게하여 치합시켜 고정

한다. 

이상 ○1 , ○2 , ○3 항의 조

정을 완전히 하지 않으

면 좋은 플리스 접합은 

얻을 수 없다. 조정에 착

오와 캠의 마모가 심하

면 클러치 기어와 캐리

어 휠의 치합이 정확하

지 않으며 플리스의 접

합이 흩어지며 부품파손

의 원인이 되므로 되풀

이 하여 서로 관계가 되

는 각 운동을 점검하여 

정확한 조정이 이루어지

도록 해야 한다. 

 

 톱 백 디태

칭 롤러 

인덱스(25)에서 톱 백 디

태칭 롤러가 후퇴하기 

시작하게끔 리프터 캠을 

조정한다. 

 



(5) 각부 조정에 따른 유의사항 

1) 니퍼 피봇의 위치에 대하여 

a) 각 헤드 니퍼 피봇((head nipper pivot)를 디태칭 롤러에 평행하게 하여주

고 또 동일 직선상에 있어야 함으로 조정을 정확하게 하는 거이 무엇보다 

중요하다. 이 조정이 부정확하면 니퍼의 각 헤드의 작용이 변화하여 니퍼가 

가장 좋은 상태에서 작용하지 않으므로 낙면량이 일정하지 않을 때가 있다. 

 

b) No. 7 게이지면과 니퍼 피봇과의 간격을 3/8" ~ 1/2"로 하는 것이 일반적

인 표준규격이며 아주 무거운 랩을 사용하여 낙면량을 적게 하여주는 세미 

코머(semi-comber)사를 방출하는 경우 이외에는 변경시키지 않는다. 

 

c) 퀀드런트 레버의 눈금을 변경시키는 것은 쿠션 플레이트와 디태칭 롤러

의 거리를 변화시켜 낙면률을 조정하는 것이다. 쿼드런트 눈금을 변경시키자

면 고정나사를 풀어주면 되나 다른 파트에는 아무런 관계없이 임의의 위치

로 할 수가 있다. 쿼드런트 눈금을 1눈금 올려줌에 따라 쿠션 플레이트는 디

태칭 롤러에서 약 1/32"(0.8mm)멀어져 낙면량이 증가한다. 

 

2) 디태칭 캠에 대하여 

a) 디태칭 롤러가 역전을 시작하는 위치인 인덱스(40)은 기준이며 플리스

의 연결상태에 따라 조정해 주어야 한다. 이때에는 디태칭이 캠의 위치를 약

간 이동시켜(약 1/5눈금정도) 플리스의 연결상태를 조사하지 않으면 정확하

게 맞추기 매우 어렵다. 디태칭 캠을 너무 많이 이동시키면 플리스의 연결이 

모자라고 너무 적으면 깊게 된다. 

 



b) 플리스를 연결시켜 주는 겹침길이, 즉 섬유가 겹쳐지는 길이는 아주 작

은 변동에도 플리스 상태에는 민감한 영향을 미친다. 즉, 이음부분의 겹침 

길이가 짧으면 얇은 층이 형성되고, 너무 길면 두껍게 되어 불량한 접합상태

를 나타내게 된다. 이러한 관계는 디태칭 롤러와 쿠션 플레이트의 타이밍에 

의한 것으로사, 이음 부분이 얇을 때는 디태칭 롤러의 타이밍을 늦추어 겹침 

부분을 길게 하여 주는 것이 좋다.  

이 경우 주의해야 할 점은 디태칭 롤러의 타이밍을 너무 늦추면 디태칭 

롤러가 정회전을 시작하기 전에 쿠션 플레이트에서 송출된 랩의 선단이 디

태칭 롤러의 닙 점(nip point)에 도달하게 되어 선단이 굽은 채로 니핑된다. 

따라서 플리스가 이어진 부분에서 섬유를 굽게 만들어 극히 나쁜 결과를 

초래하게 된다. 정상적인 상태에서는 디태칭 롤러가 정회전 개시 직후 쿠션 

플레이트에서 송출된 랩의 선단이 여기에 니핑되어 적절한 겹침 길이가 되

도록 이어져야 한다. 랩의 섬유 배열이 균일한 때에도 겹침 길이가 섬유의 

길이와 동일하지 않을 때에는 반을 형성한다. 플리스 연결 부분의 불량은 코

머 슬라이버의 균제도에 큰 영향을 주므로 이 조정에 특히 세심한 주의가 

필요하다. 

 

3) 톱 콤의 침선 위치에 대하여 

a) 콤 오퍼레이팅 암(comb operating arm)의 조정이 끝나면 곧 톱 콤의 침선

위치에 대한 조정을 하여야 한다. 

 

b) 새 톱 콤을 사용할 때에는 세밀한 조정이 필요하다. 

 

4) 니퍼에 대하여 



인덱스(27) 에서 조정한 후 다시 인덱스를 돌리면 스프링이 압축되어 실린

더침이 통과할 때 쿠션 플레이트 위에 적당한 압력이 주어지게 되어 니퍼 

나이프는 적당한 시기에 충분하게 자동으로 열리게 될 것이다. 

 


