
USTER TESTER 5의  

슬럽사 분석시스템 

 

1. 서언 

현재 슬럽사는 많은 섬유제품에 사용 중이며, 슬럽사를 측정할 수 있는 표

준화되고 정확한 시험법이 필요한 실정이다. 

예를 들면, 데님 산업은 글로벌 산업으로 모든 우수 데님 제조업체들은 여

러 기업 등과 협력하여 다양한 국가에 공장을 보유하고 있다. 제조업체들은 

일부 국가에 직접 공장을 보유할 수 있고, 공정이 많으면 다른 국가나 지역

에 더 많은 협력업체를 갖추어 본사까지 실을 운송할 수도 있다. 지역과 제

조장치가 혼제되어 있어서 새로운 데님 직물을 반복해서 일정하게 생산하는 

것이 요구되고 있다.  

데님 공장은 두 부류로 구분할 수 있다. 한 부류는 실부터 직물까지 제조

하는 수직형태의 공장이고, 다른 부류는 실만을 공급하는 공장이다. 독특한 

슬럽사를 공급하기 위해서는 독특한 관계를 따른다. 대부분의 경우에 패션화

된 슬럽 효과는 개발하기 어렵고 관리하기는 더 어려운데, 이는 적합한 시험

기를 이용할 수 없기 때문이다. 

수년간 데님사업을 해온 일부 슬럽사 제조업체들은 경험으로 제품들을 생

산해 왔다. 일부 방적공장들은 슬럽사 분석용 시험기를 보유하고 있지만, 대

부분 일반사에 적용하는 측정 인자를 사용하여 슬럽사를 대략적으로 분석하

거나 슬럽사를 단순히 절단하고 중량을 측정하여 분석하는 수준이다.  

 

2. 현황 

새로운 패션과 직물의 디자인 주기는 산업에서 중요한 도전으로, 업체들은 

비용과 외관을 모두 일치시켜야만 한다. 요구되는 외관은 판매할 실과 일치

시켜야만 하지만, 비용 문제가 매우 복잡하여 가끔 공정에서 시행착오를 겪



는다. 현재 전형적인 제품 개발 주기는 가장 우수하고 경험이 많은 데님 생

산자를 기준으로 할 때 약 6개월로, 효율과 비용을 예상하는 것이 중요한 문

제이다. 

링 정방기와 오픈-엔드 정방기에서 슬럽 공급장치의 세팅 값은 다양한 원

인으로 인해 크게 변화한다. 기본적으로 시스템은 개루프 제어방식으로, 시

스템 내에는 슬럽이 올바르게 생산되었는지 보증해 줄 계측 시스템이 없다. 

정방기의 기종과 길이, 조사 번수, 사 번수, 원료, 정소면 또는 소면 공정 등

에 따라서 세팅 값을 모두 변경해 줄 필요가 있다. 결론적으로 최종 슬럽의 

객관적이고 신속한 측정은 매우 중요하다. 

이런 모든 인자들은 방적, 제직, 편성, 무역 및 소매업체들 간의 정확한 의

견 교환을 위해서 표준화된 측정과 인자들을 필요로 한다. 

 

3. 문제점 

Uster사는 많은 슬럽사 제조업체들의 의견을 수렴한 결과, 제조업체들이 

슬럽사 생산시 가장 자주 직면하는 문제점들은 다음과 같다는 것을 알았다. 

 

• 제조 슬럽사가 요구조건이나 표준 세팅 값과 일치하지 않음. 

• 의도된 슬럽 효과의 랜덤화 

• 실 혼합(불량 보빈). 

• 반복 패턴/슬럽 프로그램 세팅 오류 

• 슬럽 전후의 중량 감소 

• 동일한 슬럽사 생산시 서로 다른 슬럽 공급장치에서 세팅 값 정의 

• 슬럽 공급장치의 세팅 값과 슬럽사의 특성 또는 인자들과의 관계, 결론

적으로 직물 외관과의 관계 

 

Uster Tester 5 Fancy Yarn Profile은 품질 관리를 하고 위와 같은 문제점들을 



제거하여 방적업체에 도움을 주기 위해서 개발되었다. 

 

4. 슬럽 빠짐(Missing slubs) 

<그림 1>과 <그림 2>는 약 40m 길이에 걸쳐서 슬럽이 생산되지 않은 실

을 나타낸 것으로, 이러한 실은 최종 직물의 외관을 손상시키기 때문에 심각

한 결점으로 간주할 수 있다. 

 

 
<그림 1> "최대 슬럽 간격"이 표시된 데이터 표 

 

 
<그림 2> 장주기에 걸쳐 슬럽이 빠져있는 중량 다이어그램 

 

<그림 3>은 제대로 생산되지 않고 중량 증가가 너무 낮은 슬럽을 포함하

고 있는 실에 대한 예를 나타낸 것이다. 이러한 결점의 원인 중 하나는 슬럽 

공급시스템의 드라이브가 슬럽 프로그램에 명시된 것처럼 기계 전체에 걸쳐

서 슬럽을 생산하기에는 그 용량이 충분히 크지 않기 때문일 수도 있다. 이

러한 종류의 결점은 이후에 직물 외관에서 나타날 수 있다. 



 

<그림 3> 다이어그램에서 슬럽 빠짐 

 

 


