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소면공정 

5. 설치, 조립 및 조정 

5-2 주요부품의 조립과 조정 

(1) 급면부와 테이커인 

1) 테이커인 부분 

a) 테이커인 페데스탈에 T형 볼트를 제위치에 단단히 조여 부착시키고 슈

라우드 플레이트를 붙인다. 페데스탈을 프레임위 정해진 자리에 임시로 붙이

고 테이커인 롤러를 얹는다. 캡을 조인 후 실린더에 대한 테이커인의 위치와 

게이지를 조정하고 라크가 바른 위치에 있도록 T형 볼트의 너트를 조인 후 

프레임에 단단히 부착시킨다. 

b) 테이커인 롤러와 슈라우드와의 축방향의 여유는 0.13mm(5/1,000″)이내

로 한다. 

c) 라크의 위치가 결정된 후 다시 실린더에 대해서 0.18mm(7/1,000″)의 게

이지를 보고 페데스탈을 단단히 조여 프레임에 설치한다. 

d) 테이커인 롤러를 내린다. 

2) 실린더 언더케이싱과 디비젼 쉬트(division sheet) 

a) 실린더 언더케이싱의 곡선부와 불량개소를 게이지등으로 검사하여 수정

할 것은 수정한다. 

b) 실린더 언더케이싱과 실린더의 게이지를 규정대로 정확히 보고 테이커

인쪽은 프레임의 윗면을 기준으로 좌우가 같은 높이(약 57mm~2 1/2″)로 한



다.  

c) 디비전 쉬트의 앞끝은 실린더 언더케이싱의 앞끝부분의 안쪽에 충격을 

주지 않고 살짝 갖다 붙인다. 

3) 테이커인 언더케이싱 

a) 테이커인 언더케이싱을 붙이기 전에 곡선부와 불량개소를 게이지 등으

로 검사하여 수정해야 할 것은 수정한다. 

b) 테이커인 언더케이싱을 붙이고 스위프 게이지를 써서 테이커인 전폭에 

걸쳐 그리고 앞부분과 뒷부분에서 각각 원하는 거리를 유지하도록 테이커인 

언더케이싱의 위치를 정한다. 그리고 테이커인 언더케이싱이 실린더 언더케

이싱과 무리없이 접하고 있으면서 헐겁지 않은가 점검한다. 또 실린더 언더

케이싱과 실린더에 게이지를 넣어 틀림이 없는가 조사한다. 

4) 모우트 나이프 

모우트 나이프와 모우트 나이프 브래킷 사이가 헐겁지 않은가 조사하여 

헐거우면 적절하게 손본다. 브래킷을 슈라우드 플레이트에 붙이고 모우트 나

이프의 높이를 게이지로 조정한다. 

5) 테이커인 롤러 

베어링을 세척한 후 그리스를 넣고 조용히 얹는다. 나사를 단단히 조인 후 

모우트 나이프와의 게이지를 본다. 베어링의 세척은 백등유나 스핀들유로 두

번 실시한다. 

6) 디쉬 플레이트 

디쉬 플레이트를 프레임에 붙일 때 가아네트 와이어의 침에 부닥치지 않

게 주의한다. 피드 커버를 붙이고 피드 러그, 피드 스크류를 조인다. 이때 디

쉬 플레이트의 위치를 살펴 가네트 와이어를 누르고 있는 일이 없도록 주의

한다. 게이지에 이상이 없나 조사한다. 



7) 피드 롤러 

피드 롤러를 얹는다. 디쉬 플레이트와 피드 롤러사이의 간격이 전폭에 걸

쳐 0.13mm(5/1,000″)인가 게이지판을 넣어 조사한다. 이 게이지에 이상이 있

으면 스텝의 밑면을 손보아 수정한다. 피드 롤러 양끝에 있는 상하 브래킷 

사이의 간격이 급면되고 있지 않은 상태에서 1.6mm(1/16″)를 표준으로 한다. 

8) 기타 부품 

a) 더트 쉬트를 붙인다. 쉬트의 앞끝이 디쉬 플레이트의 아래면에 가볍게 

닿게 한다. 

b) 랩 롤러, 피들 백을 붙인다. 

c) 베벨 휠등을 붙인다. 

d) 피드 레버는 랩을 공급했을 때 수평이 되고 좌우의 레버가 같도록 조정

한다. 

(2) 실린더 주위 

1) 실린더 밴드와 브래킷 

a) 실린더 밴드가 프레임에 닿을 면을 깨끗이 훔친 후 붙인다. 실린더 밴

드의 외원(外圓)이 실린더 쉘의 내원에 대해 앞뒤 같은 간격이 되도록 실린

더 밴드의 위치를 임시로 정한다. 좌우의 실린더 밴드는 대칭이 되게 붙인다. 

b) 실린더 밴드에 각종 브래킷을 붙일 면이 실린더 쉘의 옆면으로부터 같

은 거리에 있도록 그림 5-13의 게이지를 써서 조정한다. 이상이 없는 경우 

아래 부분을 손보아 실린더 밴드를 똑바르게 세운다. 

c) 플렉시블 밴드를 붙이기 전에 펄크럼 브래킷을 떼어내어 소제를 하고 

살짝 입히는 정도로 기름을 친 후 플렉시블 밴드에 다시 붙이고 조일 수 있

을 때까지 조이고도 부드럽게 도는가 확인한다. 펄크럼 브래킷과 플렉시블 

밴드사이의 간격을 0.13mm(5/1,000″)이내로 조정한다. 



 

<그림 5-13> 

 

d) 스틸 패더의 붙임나사의 조임상태를 붙이기 전에 검사하여 풀려 있거나 

휘어 있으면 미리 손본다. 

e) 플렉시블 밴드, 프론트 컨센트릭 밴드, 백컨센트릭 밴드를 붙인다. 각 

밴드의 조절나사용 붙임나사를 단단히 조인다. 

f) 플렉시블 밴드 및 프런트 

백 컨센트릭 밴드와 실린더 쉘과의 간격이 약 0.62mm(25/1,000″)가 되게 

조정하여 밴드의 위치를 결정하고 붙임나사와 조절나사를 단단히 조인다. 또 

조정중에는 각 밴드의 높이를 대략 운전시의 상태로 해둔다. 

g) 브래킷의 구멍과 스터드 사이의 틈은, 실린더와 플래트사이의 게이지를 

조정할 때 중요하므로 0.05mm(2/1,000″)이내가 되게 기계에 붙이기 전에 짝

을 맞추고 좋지 않은 것은 버린다. 

h) No.1 브래킷을 붙일 때 플렉시블 밴드를 누르게 되는 경우 스터드가 닿

을 브래킷의 면을 약간 깎고, 그 반대의 경우는 플렉시블 밴드와 스터드 사

이에 함석 패킹을 써서 조정한다. 그 다음 플레인 블로크를 붙이고 플래트 

바를 제위치에 두었을 때, 플래트 바와 플레인 블로크사이에 0.8mm(1/32″)

씩의 여유가 있도록 한다. 



i) 실린더 쉘과의 간격에 주의하면서 No.3 브래킷을 붙인다. 

j) 노치 블로크의 이빨 위치가 좌우 같지 않을 때는 플래트 바가 비틀어진 

상태로 진행하게 되어 기상마침 장치가 나쁘게 되고 플래트의 침포의 침 높

이가 불량해지거나 플렉시블 밴드와의 밀착이 나빠져 소면작용의 저하와 접

침등의 결함을 일으키므로 이빨의 위치가 좌우대칭이 되게 정반위에서 검사

하여 나쁠 때는 수정하고 키를 박아둔다. 플레인 블로크는 No.1 브래킷과 같

다. 

k) 노치 블로크 샤프트와 스트리핑 코움용 샤프트를 넣어 캐넌 브래킷을 

붙인다. (캐넌 브래킷을 먼저 붙여도 좋다) 각 샤프트가 가볍게 돌도록 브래

킷을 조정한다. 

l) No.2 브래킷 서포트 브래킷의 한쪽을 붙인다. 실린더 쉘과 밴드의 간격

에 주의하면서 스테이 로드(스몰 브러시 샤프트)를 붙이고 남은 한쪽 브래킷

을 붙인다. 스테이 로드를 조일 때는 밴드와 실린더 쉘과의 간격이 변하는 

일이 없도록 주의하면서 조인다. 

m) 쿼드런트 브래킷을 앞의 항에 따라 붙인다. 

n) 슬라이드 박스의 중심선 표시와 슬리퍼의 위치가 양쪽 모두 완전히 일

치하는가 검사하고(좌우의 슬라이드 박스를 맞추어 본다) 좌우가 같이 않을

때는 그 관계위치가 3.2mm(1/8″)에 가깝게 맞춘다. 3.2mm가 표준이다.  

o) 슬라이드 박스용 게이지를 써서 슬라이드 박스의 중심선 표시와 그라인

딩 롤러의 중심을 일치시킨 후 슬라이드 박스를 떼어 그 붙임위치를 분명히 

하기 위해 표시해 둔다. 

p) 슬라이드 박스를 붙이고 슬라이드 박스의 중심선 표시와 리프터의 중심

을 일치시킨다. 리프터 윗면의 폭은 22.3mm+0.04mm(7/8″+1/64″)를 표준으

로 한다. 단 22.3mm-0.08mm(7/8″-1/32″)가 되어도 실제로 지장이 없다. 



 

<그림 5-14> 

 

q) 호온 브래킷과 리프터 브래킷 아래의 조절나사와의 간격은 0.3mm 

(12/1,000″)를 표준으로 하지만 이 간격은 놉의 높이가 같지 않아 일어나는 

것이므로 놉의 높이 차에 따라 결정해야 한다. 

r) 국형(菊形) 너트를 조일 때 주의해야 할 것은, 조절용 볼트의 머리가 잘

라낸 원형(O형)이므로 그 방향에 특히 유의하여 잘라낸 쪽이 기계 본체쪽으

로 향하게 두고 국형 너트를 조여 브래킷과 조절용 볼트를 고정시키고 이 

전체가 일체가 되어 자유로이 아래위로 움직일 수 있게 한 후 이 조절용 볼

트를 실린더 벤드에 고정한다. 

프론트 버텀 쉬트와 톱 쉬트를 붙인다. 각 쉬트를 붙이기 전에 휜 곳이나 

요철(凹凸)이 있는가 조사하여 수정한다. 

2) 프런트 보텀 쉬트의 아래, 위 및 톱 쉬트의 게이지를 본다. 

3) 스트리핑 도어를 붙인다. 톱 및 보텀 쉬트와 닿는 곳에 틈이 없어야 하

며 스트리핑 도어 양끝에 있는 막음쇠와 밴드에 홈이 양쪽에서 다 같도록 

조정해야 한다. 



4) 백 쉬트를 2)항과 같은 요령으로 붙인다. 

5) 서큘러 브러시를 붙이고 중심을 본다. 

6) 브라스 바 코움(brass bar comb)을 붙인다. 서큘러 브러시와의 돌림 깊이

는 10mm정도로 한다. 

7) 기타 부품을 붙인다. 

(3) 플래트 주위 

1) 플래트 

a) 체인을 기름으로 씻고 천으로 훔친 후 좌우 체인의 길이를 조사하여 같

지 않는 것은 쓰지 않는다. 길이가 같은 것은 하나하나 링크의 유연도를 점

검한다. 길이가 표준보다 5cm정도 늘어난 것은 사용하지 않는다. 

(체인의 표준길이 1069 때 152 1/2″) 

b) 플래트 세트 스크류(set screw)에도 기름을 약간 쳐둔다. 또 블로크 풀리

도 가볍게 돌도록 주유한다. 

c) 플래트 침포의 침높이를 조사하여 높이 차가 0.1mm(4/1,000″)이상인 것

은 마침한다. 

d) 플래트 운반차로부터 플래트 한 개를 골라 플렉시블 밴드에 얹고 각 브

래킷이 설치되어 있는 곳으로 옮겨 가면서 실린더 플래트 사이의 게이지를 

본다. 이는 플래트를 얹는 중에 침이 닿아 상하는 일을 막기 위해서 한다. 

e) 플래트 안팎을 틀리지 않게 끼운다. 부쉬를 리베트한 쪽이 바깥으로 나

오게 한다. No.2 브래킷 앞쪽부터 얹기 시작하는데 처음 한 개는 체인의 이

음매부터 얹는다. 얹을 때 침을 손상시키는 일이 없게 조심해야 하며 표준 

플래트에 표시해 두어 다음에 게이지를 조정할 때 이를 써서 행하도록 한다.  

f) 다 얹은 후 플래트와 실린더 사이의 게이지는 가운데부터 시작하여 먼

저 좌우측을 보고 기계 반대쪽으로 돌아가 똑같이 가운데부터 시작한다. 플



래트의 게이지는 한 곳에서 10개 이상 보도록 한다. 

2) 기타 부품 

a) 로우드 스윙거를 붙인다. 좌우가 같은 높이가 되게 조정한다. 키 또는 

핀을 박아 고정한다. 스트리핑 코움을 설치한다. 코움이 제일 위에 올라갔을 

때 코움 블레이드가 수평아니면 약간 아래로 기울어지게 조정하고 플래트에 

가장 가까이 왔을 때 게이지를 본다. 

b) 브라스 바 코움, 서큘러 브러시, 스몰 브러시, 캠 풀리를 붙인다. 캠 풀

리를 붙인다. 캠 풀리를 붙일 때 케이스 하드네트 휠의 물림을 조정한다. 

c) 로킹 모우션(locking motion)은 안의 볼이 운전중 실린더에 닿지 않고 운

전중에 절대로 스트리핑 도어가 열리기 않게 조정한다. 

(4) 도퍼 주위 

1) 도 퍼 

a) 도퍼는 실린더와 각이 좌우측에 프레임과의 간격이 같도록 자리를 잡고 

실린더에 대해 게이지를 본다. 축방향으로 여유가 없으면서 가볍게 회전이 

되도록 페데스탈을 붙인다. 라크가 바른위치에 있도록 T형 볼트의 너트를 조

이고 라크를 프레임에 단단히 고정시킨다. 

b) 라크의 위치를 정한 후 다시 실린더와 도퍼사이의 게이지를 보고 페데

스탈을 프레임에 단단히 고정시킨다. 

2) 도퍼 밴드 

도퍼 밴드 그라인딩 브래킷에 샤프트를 얹고 게이지를 써서 좌우의 위치

를 정하고 페데스탈에 노크를 박고 고정나사를 조인다. 도퍼 앤드와 밴드 내

면의 간격은 3.2mm(1/8″)를 유지하면서 평행을 이루도록 조정하고 도퍼 커

버를 붙인다. 

 



3) 더트 쉬트 

도퍼와 쉬트 뒷면은 약 12mm의 간격이 있도록 붙인다. 

4) 캘린더 플레이트 

프레임에 얹고 임시로 고정시킨다. 캘린더 롤러가 끼워 있을 때는 특히 앞

으로 넘어질 우려가 있으므로 임시로 고정시킬 필요가 있다. 

캘린더 플레이트는 프레임에 대해 어느 한쪽으로 치우치지 않게 그리고 

캘린더 플레이트 내면과 프레임 전면이 밀착하도록 붙인다. 도퍼 캐리어 브

래킷을 붙인다. 

5) 도핑 코움 

도핑 코움 박스와 스완 네크 스탠드(swan neck stand)를 붙인다. 코움을 오

실레이팅 레버(oscillating lever)에 끼우고 코움 블레이드(comb blade)가 제일 위

로 올라왔을 때 스완 네크 스탠드의 윗면과 블레이드가 평행이 되도록 설치

한다. 도퍼와의 게이지를 보고 박스와 스탠드의 캡을 조였을 때 코움에 부하

가 걸리는 일이 없게 중심을 본다. 

6) 캘린더 롤러 부분 

캘린더 롤러 스탠드를 임시로 붙이고 캘린더 보텀 롤러를 얹은 후, 휠 커

버, 롱 컬러, 엔드 브래킷의 순으로 끼운 후 중심을 본다. 롤러 스탠드와 엔

드 브래킷의 전면(前面)을 캘린더 플레이트의 전면에 맞추고 언더클리어러나 

트럼펫 플레이트로 스탠드 사이의 폭을 결정하여 설치한다. 톱 롤러, 톱 클

리어러 등 부속품을 붙인다. 

7) 휠과 부속품 

a) 댄디 레버를 붙이기 전에 패널 도어를 끼운다. 슬로트 브래킷은 운전중 

잘못되기 쉬우므로 가능한 한 프레임에 밀착시켜야 하며 기어의 이빨물림에 

주의하면서 붙인다. 



b) 버텀 캘린더 휠과 48T 캐리어 휠의 이빨물림은 바르게 그리고 바깥면이 

꼭 맞도록 한다. 또한 도퍼 휠과 캐리어 휠의 이빨물림도 바르게 그리고 운

전중에 휠의 내측면이 꼭 맞게 테이퍼 부쉬의 위치를 정한다. 

c) 도퍼 휠의 조이는 정도는 특히 주의를 요한다. 도퍼 휠을 고정시킨 후 

두손으로 회전반동을 주었을 때 약간 움직일 정도로 조인다. 

d) 40T캐리어 휠과 도퍼 휠의 바깥면이 맞게 조정하고 댄디 레버가 아래 

위로 움직임에 따라 물렸다가 떨어졌다 하게 조정한다. 

e) 댄디 풀리, L레버, 도퍼 가드 등 기타 부품을 붙인다. 드로우 박스 핸들

은 운전중 수평방향으로 있도록 조정 설치한다. 

(5) 코일러 부분 

1) 코일러 

a) 코일러를 제자리에 넣고 필러를 임시로 캘린더 플레이트에 붙이고 캔디

쉬 휠을 들어낸다. 코일러 모우션의 수평과 필러의 수직, 캔 디쉬 휠의 윗면

과 바닥면의 일치, 그리고 캘린더 휠과의 일치 등 네가지 사항을 살펴 보면

서 조절나사로 조절한다. 조절이 끝나면 필러와 캘린더 플레이트 사이에 패

킹을 넣고 조인다. 마지막으로 다시 한번 위의 네가지 사항을 점검한다. 

b) 파운데이션 플레이트의 아래면의 틈에 몰타르를 넣어 파운데이이션 플

레이트를 고정시킨다. 

 


