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4.2 수리 교환기준 

“4.1 수입검사”를 참고로 하여 또한 기종, 방출번수, 방출속도 등을 고려하

여 수치를 결정하고 대략 다음표를 참고하면 좋다. 

 

<표 4-8> 수리 교환기준 

번호 항  목 기  준 

1 

 

 

 

2 

 

3 

4 

 

 

 

 

 

5 

보텀 롤러 

 

 

 

스핀들 

 

롱칼러 

플라이어 

 

 

 

 

 

풋 스텝 

1) 플루트의 상처 마모가 심한 것 

2) 넥(neck)의 마모가 0.1이상 및 손상이 심한 것. 

3) 스탭의 진동이 중앙부에서 0.05이상인 것. 

4) 넥크 베어링의 흔들림이 있는 것 

진동이 0.1이상 직경이 0.1이상 마모된 것 및 상부, 하부의 마모

가 있는 것. 

내경이 0.2이상 마모된 것. 

1) 소켓의 마모에 있어서 기준선보다 1.6이상 내려 앉은 것 및

소켓의 변형이 있는 것. 

2) 면이 걸리고 상처가 확인되었을 때 

3) 밸런스 불량, 0.2이상 진동이 있을 때 

4) 넥 핀의 마모가 심한 것 프레서의 높고 낮음이 ±2이상인

것. 

내경이 0.2 깊이가 0.4이상 모마되었을 때 



6 

7 

8 

9 

 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

드라이빙 샤프트 

잭 복스 

더블, 싱글스윙레버 

롤러 스탠드 

 

롤러 슬라이드 

리버싱 부래킷 

제비꼬리형 캐치 

스테이 호온 부쉬 

모터 풀리 

치차류 

스터드류 

BKT류 

샤프트류 

체인 

벨트 

진동 및 마모가 심한 것 

밸런스 불량이 되었을 때 

0.4이상 마모가 되었을 때 

롤러 스탠드 로집상태의 높고 낮음, 앞뒤 위치가 1.5이상 틀림

이 있는 것. 

포금의 마모 파손이 되었을 때 

마모가 심하여 로빙의 갓무너짐이 발생할 때 

마모가 심하고 로빙의 갓무너짐이 발생할 때 

위와 같음 

0.4이상 진동이 있을 때 

치형의 마모가 심하고 치가 부러져 있을 때 

0.3이상 마모가 생겼을 때 

0.4이상 마모가 생겼을 때 

0.4이상 마모 진동이 있을 때 

링 및 체인의 마모 헐거운 것이 인정되는 것. 

상처 한쪽 방향 늘어짐 손상등이 심할 때 

 

4.3 각 부 기능의 점검 기준 

보전 관리상 가장 중요한 것은 완전한 기계 보전을 행하여 각 기능이 최

대로 작동할 수 있도록 하는 것이다. 

구체적으로는 각 부품의 상태가 기준에 맞고 부품이 붙임상태와 조립상태, 

게이지 조정 등이 작업표준 동작에 준해서 행하여져야 하고 또한 정기보전

이 정확히 실시되어야 한다. 

점검기준은 섬유의 종류, 방출번수, 기종, 방출속도 등에 의해 다소 차이는 



있으나 대체적으로 아래에 열거한 점을 고려하여야 한다. 

 

(1) 드래프트 배분 

구조와 작용 및 공정관리를 참고로 하여 제조건에 적합한 드래프트 배분

을 채용하는 것이 중요하고, 드래프트 배분을 잘못하게 되면 드래프트 부동

이 발생하고 섬유의 평행, 균제도를 해치고 우수한 제품을 만들 수가 없다. 

① 결정한 치수의 피니온 및 드래프트 체인지가 들어 있는가를 확인한다. 

② 각 피니온과 더블 캐리어 및 드래프트 체인지의 치합상태를 확인한다. 

③ 방출조사의 정량을 측정하여 조사정량을 점검한다. 

④ 필요하다고 느껴질 때는 균제도 시험기(eveness tester), 스펙트로 그래프

(spectro graph)로써 품질을 점검한다. 

 

(2) 롤러 게이지 

드래프트 배분과 똑같이 개요, 기능을 십분 이해하여, 적정한 롤러 게이지

를 택하는 것이 중요하다. 

① 톱 롤러 등을 들어내고 기어 엔드 또는 아웃엔드의 어느쪽이든 한쪽에 

규정의 평게이지를 사용해서 각 스탭에서 측정하고 순차적으로 전 스탭을 

측정한다. 

측정은 1스탭에 2개서(R. L)의 평게이지를 플루트의 표면에 수직으로 닿게 

넣어 측정한다. 

② 게이지의 관리한계는 +0.1mm로 하고 관리한계를 넘었을 때는 수정한다. 

③ 롤러 게이지를 조사, 수정할 때에는 플루티드 롤러 진동이 0.05mm이하

에서 조사, 수정한다. 

④ 간격 게이지 외에 노기스 드으이 게이지를 사용하는 경우도 있다. 



(3) 캡 바 게이지(cap bar gauge) 

캡 바 게이지가 정해졌을 때에는 게이지와 번수, 기대를 확인한 후에 다음

과 같은 점검을 한다. 

① 기어 엔드 또는 아웃엔드로부터 규정의 게이지를 플루티드 롤러의 표

면상에 놓고 게이지를 롤러 표면 및 플루티드 롤러의 앞면에 밀착시켜 가면

서 캡 바아 넴(cap bar neb)까지 이동시켜 게이지가 들어가는지의 여부를 전 

스탭에 걸쳐서 조사한다. 

② 게이지가 넵에 들어가지 않을 때에는 스크루의 망가짐, 핑거(finger)의 

경사 및 구부러짐을 수정한다. 

③ 갭 바 게이지를 점검할 때 핑거의 높고 낮음 등을 조사한다. 

④ 보통 조방기에 있어서 캡 바 게이지의 틀린 것은 톱 롤러의 편심을 일

으키고 부동 발생의 원인이 되므로 십분 주의하여야 한다. 

⑤ 톱 암의 경우는 톱 롤러를 유지시켜주는 홀더를 풀어서 이동시켜 가면

서 게이지를 설정한다. 

 

(4) 하중의 설정 

하중의 설정은 롤러 게이지, 드래프트 백분과 마찬가지로 중요하다. 

하중이 규정되었으면 번수, 기대를 확인한 후에 다음 사항을 점검한다. 

① 규정에 맞는 하중인가? 중량이 틀린 하중을 걸지 않았는가 주의한다. 

② 하중 또는 하중 와이어(weight wire)가 다른 부품에 얹혔거나 접촉되어 

있지는 않은가? 

③ 록 너트(lock nut)가 제대로 조여져 있는가? (하중이 떨어질 위험이 없도

록 더블 너트(nut), 스프링 워셔(washer)를 사용한다.) 

④ 스프링식의 하중장치를 사용하였을 때에는 운전상태에 있어서 규정의 



하중에 맞도록 조정한다. 

⑤ 톱 암 기대에 있어서는 각 취급설명서에 정한대로 해주어야 한다. 

 

(5) 감기장력 

조사장력 관리기준에 의해 적정한 장력의 조정을 하여야 한다. 각 기종의 

특성에 따라 콘 벨트의 위치, 쉐이퍼, 패턴트, 체인지 등의 선택을 한다. 또 

정확을 기하기 위해서 전후열 기어 엔드, 중앙, 아웃엔드에서 로빙을 만들면

서 로빙의 초기, 중간, 끝이 정량을 측정한다. 일부 고속조방기에 있어서는 

감기장력 보정장치의 채용에 의해 감기장력의 자동조정을 시도하고 있다. 

또 조사 가늘어짐 부동방지 장치를 병용함으로써 장력부동 방지에 효과를 

보고 있다. 

 

(6) 주 유 

주유는 기계가 완전한 기능을 발휘시키기 위한 기초이며 운전, 보전상 극

히 중요하다. 

주유 규정에 따라 주유하면서 과열, 이상한 소리에 주의하여야 한다. 

최근에 있어서는 보통 기대에도 중요 메탈(metal)부에 무주유화의 고려가 

되고 있지만 주기, 주유장소, 유량, 기름, 그리스의 종류 등에 대한 지식을 

가지고 있지 않으면 안된다. 

 

1) 일반설명 

적정한 주유는 기계의 수명을 연장시키고 동력 및 유지비를 절약시키고 

특히 중요한 것은 방출제품의 생산고 및 품질에 크게 영향을 미친다. 

최량의 결과로는 윤활유를 정확히 선택하고 각각의 기계부에 대해서 필요



에 따라 적기에 주유를 실시하여야 한다. 

윤활유의 사용은 각 공장마다 다르지만 종류와 특성에 맞게 선택하고 고

속조방기에 대한 윤활개소 및 급유주기는 <그림 4-1~15>및 주유개소를 참고

로 하면 좋다. 

 

2) 주유개소 

A : 베어링류(ball roller needle)    B : 플레인 메탈(plain metal) 

C : 스핀들     D : 오픈기어     E : 오일바스(bath) 

F : 기어복스   G : 체인         H : 마그넷 클러치(magnet clutch) 

J : 리프터 슬라이드             K : 톱 롤러 

L : 넥(neck) 베어링 

M : 플라이어 샤프트, 보빈 샤프트용 커플링(coupling) 

 

 

<그림 4-1> 메인 기어링 



 

<그림 4-2> 디퍼렌시얼 기어링 

 

 

<그림 4-3> 오우버 다운 드라이빙 

 

 

<그림 4-4> 클리어러 드라이빙  



  

<그림 4-5> 자동 코운 벨트 이동장치 

 

 

 

<그림 4-6> 마그넷 브레이크 



 

<그림 4-7> 트레블 호울 브래킷 

 

 
<그림 4-8> 복스－0－트릭장치 

 

 

<그림 4-9> 드래프트 기어링 



 

<그림 4-10> 롤러 파트 

 

 

<그림 4-11> 트래버스 모션 

 

 

<그림 4-12> 플라이어 드라이빙 



 

<그림 4-13> 보빈 드라이빙 

 

 

<그림 4-14> 리프터 슬라이드와 밸런스 웨이트 체인 



 

<그림 4-15> 스윙 모션 

 

 

<그림 4-16> 리프터 피니온과 리프터 랙 

 

(7) 클리어러(clearer) 

클리어러의 정확한 작용, 작동은 품질, 운전효율 향상 등에 중요하다. 



① 고정식, 회전식이든 접촉불량에 주의한다. 

② 회전식 클리어러가 원활하게 회전되지 않거나 긁어서 감는 것이 불량

할 때에는 수정한다. 

③ 클리어러 포(clearer cloth)의 더러워짐, 모퉁이 불량 파손, 마모가 되었을 

때에는 교환한다. 

 


