
고도화하는 기능성 가공 

- 운동기능 스트레치 소재(1) -  

 

1. 서 론 

본고는 운동기능과 관련된 기능성 소재에 대한 것으로, 스트레치 소재에 

대하여 소개한다. 

 

2. 스트레치 소재 

스트레치 소재란 피부와 같은 신체의 움직임에 맞추어 신축하는 소재를 

말한다. 스트레치 소재는 골프용 바지, 파운데이션, 수영복, 스타킹 등과 같

이 신축성이 특별히 요구되는 제품에 사용된다. 또한, 최근에 슈트류나 슬랙

스 등의 실루엣을 유지하기 위해서 또는 신체에의 피트성을 향상시키기 위

해서도 사용되고 있다.  

스트레치 소재에 이용되는 실은 폴리우레탄 섬유와 같은 신축성이 있는 

섬유를 그 상태로 사용하는 것, 기타의 다른 섬유와 복합시킨 실로써 사용하

는 것, 또는 폴리에스터 및 나일론 등을 가연 가공한 가공사가 있다.  

폴리우레탄 섬유는 고무와 같이 쉽게 신장(5~7배 신장함)하고 또한 우수한 

회복성(신축성)을 같은 섬유로 고무보다 강하고 노화가 잘 되지 않는 섬유이

다. 또한, 쉽게 염색이 가능하고 가는 실로도 만들 수 있다. 이 폴리우레탄 

실을 직·편성물에 혼입시킴으로써 직·편성물에 신축성을 부여하는 것이 

가능하다. 한편, 폴리에스터 및 나일론, PBT(폴리부틸렌 테레프탈레이트) 섬

유, PTT(폴리트리메틸렌 테레프탈레이트) 섬유 등에 가연 가공을 한 것은 폴

리우레탄 섬유와 같이 큰 신장은 되지 않으나, 적당한 신장성이 있다.  



3. 스트레치사의 사용 형태<그림 1>  

 

 
<그림 1> 

 

·베어 탄성사 : 폴리우레탄 섬유 100%인 라사(裸絲). 베어 탄성사를 직접 

원단에 편성하여 넣는 경우, 신축성이 높은 실이기 때문에 고도의 기술과 특

별한 설비가 필요하다.  

·커버드사 : 폴리우레탄 섬유 주위를 다른 섬유(실)로 감싼 실로서, 일층 

감기(싱글 커버드사)와 이층 감기(더블 커버드사)가 있다. 커버드사로 가공을 

하는 목적은 베어드사의 매우 큰 신장을 소정의 신장으로 제어하여 직·편성

을 용이하게 하기 위함이다.  

·코어 방적사 : 단섬유의 방적 공정에서 폴리우레탄 실을 코어 부분으로 

넣어 방적사로 만든 것이다. 코어 방적사로 가공하는 목적은 커버드사와 동

일하다.  

·합연사 : 폴리우레탄 섬유와 기타 다른 섬유를 몇 가닥 합쳐서 꼬아서 

만든 실이다. 연사이기 때문에 다른 섬유의 피복율이 적게 되어, 가격이 싸

지만 일반적으로 신축사로서의 성능은 떨어진다.  



4. 스트레치 직·편성물에 사용되는 실의 형태  

스트레치 직·편성물은 사용되는 의복의 종류에 따라 요구되는 신장이 다

르다. 의복에 요구되는 신장에 따라 다음과 같은 원단 형태로 사용된다. 

·직물 : 경사 및 위사 중 어느 한쪽을 커버드사 또는 코어 방적사를 사용

함으로써, 경사 방향 또는 위사 방향으로 신장하는 직물을 얻는다. 

·편성물·경편성물 : 하프 트리코트 편조직에 폴리우레탄 베어 탄성사를 

편성하여 넣은 투웨이트리코트는 경사·위사 양방향으로 쉽게 신장하여 수

영복으로, 또한 새틴 편조직에 폴리우레탄 베어 탄성사를 편성하여 넣어 새

틴넷 및 튤 조직으로 편성한 파워넷는 파운데이션으로 사용된다. 

·편성물·환편성물 : 싱글 편성 조직에 코어 방적사 및 커버드사를 편성

하여 넣은 원단은 티셔츠·속옷 등으로 사용되며, 또한 조끼 형태의 팬티스

타킹은 전부분이 폴리우레탄과 나일론의 커버드사로 편성된다. 

 

5. 스트레치 소재의 스트레치율에 의한 분류 

스트레치 소재는 일반적으로 스트레치율(JIS L 1096. 6. 14)의 크기에 따라 

다음과 같이 분류된다. 

·컴포트스트레치 : 스트레치율이 10~20% 수준의 것. 가벼운 운동에 대하

여 압박감이 적어 활동하기 편하다. 

·퍼포먼스스트레치 : 스트레치율이 20~40% 수준의 것. 스포츠 등의 운동

에 대하여 신체의 움직임에 따라, 의복이 같이 움직여 저항을 느끼지 않고 

착용할 수 있다. 

·파워스트레치 : 스트레치율이 40% 이상의 높은 수준인 것. 격렬한 스포

츠 등의 격한 신체의 움직임에 따라, 의복이 신체에 밀착하여 같이 움직인다. 

 



 

<그림 2> 

 

6. 스트레치 소재의 용도와 직편성물의 형태 및 사용되는 실의 형태  

 

<표 1> 

 
목표로 하는 

직물의 신도 
주 용도 주요 편직 조직 

탄성사의 주요 

형태 

탄성사의 

섬도 

의류(중의, 외의), 

스키복 

경사 스트레치(평직, 능직), 

위사 스트레치(평직, 능직, 

주자직, 경사　위사 스트레

치(평직, 능직) 

싱글 커버드사, 

코어 방적사 
20~70D 

스트레치 청바지 위사 스트레치(능직) 
합연사, 코어  

방적사 
20~70D 

의류 부속품 

(휴대폰 줄) 
경사 스트레치(평직, 능직) 베어드사 140~490D

직물 10~20% 

붕대 경사 스트레치(평직) 코어스펀사 40~70D 

경편 

경사 방향 : 

50% 이상 

위사 방향 : 

30% 이상 

내의류, 스포츠 의

류(수영복, 레오타

드), 성형용 편성

물(자동차시트, 신

발, 상자) 

투웨이트리코드 베어드사 20~70D 



파운데이션,  

레이스 
라셀(파워넷, 새틴넷) 베어드사 140~490D

서포터, 식품 

포장용 편성망 
라셀(파워넷, 새틴넷) 

베어드사, 싱글

커버드사 
140~490D

  

의료용 편성망 라셀(파워넷, 새틴넷) 
코어 방적사,  

합연사 
140~490D

내의류, 스포츠  

의류(수영복, 트레

이닝복) 

베어드 싱글저지, 리브 편

조직 

베어드사, 코어 

방적사,  

싱글 커버드사 

20~70D 

팬티스타킹,  

타이츠 

입구 고무 부분 : 싱글저지

(레이드인 편성물),  

다리 부분 : 싱글저지 

입구 고부 부

분 : 싱글 커버

드사, 베어드

사,  

다리 부분 : 싱

글 커버드사, 

더블 커버드사,  

팬티 부분 : 코

어 방적사, 에

어 커버드사 

140~210D

15~20D 

20~70D 

환편 

경사 방향 : 

30% 이상 

위사 방향 : 

50% 이상 

양말 
싱글저지(프린팅),  

리브 편조직 

에어 커버드사, 

복합 가연 싱

글 커버드사 

20~70D 

위편 

경사 방향 : 

30% 이상 

위상 방향 : 

50% 이상 

장갑 싱글저지 코어 방적사 20~70D 

 

7. 주요 회사의 스트레치 소재 

(1) 데이진의「트릭션」 

·특징 : 고급 소모조(梳毛調) 소재, 감성(부품성과 반발, 방적사와 같은 터

치와 저광택성, 섬세한 건조감), 스트레치성, 재봉이 잘되며 구김 방지성. 

·기술 : 2종 접착 구조의 복합 방사(잠재 권축) 기술, 특수 분산 연신 기



술(수축차에 의한 단사간의 사장차) 및 새로운 폴리머의 사용에 의한 태세부

(太細部)의 염색차 저감화 기술(고도의 심색성). 

·용도 : 남성복, 여성복. 

 

(2) 도레이의「필드센서 XX」 

·특징 : 새로운 쾌적 니트 소재(흡수·확산·속건, 부드러움, 스트레치성, 

매끄러움). 

·기술 : 고이형 X형 단면사를 특수 사 가공에 의해 원사의 단면 형태를 

유지하면서 실에 권축 형태를 부여한 새로운 가공사를 기존의 땀 처리성 소

재인「필드센서」와 조합시켜, 땀의 흡수·발산성이 우수하고 부드러운 촉감

과 스트레치성 및 매끄러운 촉감을 실현. 

·용도 : 스포츠 의류, 캐주얼 의류. 

 

(3) 도레이의「핏티」 

·특징 : 복합 스트레치 섬유(PTT 섬유 이용). 

   스트레치 기능, 탄력있고 부드러운 촉감. 

·기술 : PTT 폴리머와 폴리에스터 폴리머와의 사이드 바이 사이드형 복합 

섬유로, 제직·제편 후 후가공의 가열처리 단계에서 잠재 권축이 발현됨. 

·용도 : 여성복, 스포츠 의류, 안감. 

 

(4) 도요보의「DOWXLA」<그림 3> 

·특징 : 내열성(200℃까지 내열성이 있음), 내약품성(염소계 표백 가공에 

내구성이 있는 내염소성 및 유산 등의 산에도 내구성이 있는 내약품성), 부

드러운 스트레치성(종래의 스판덱스에는 없었던 부드러운 스트레치성이 있으



며, 내추럴한 태의 표현이 가능). 

·기술 : 특수한 폴리올레핀계 폴리머. 

·용도 : 의류. 

 

 

<그림 3>「DOWXLA」의 스트레치 특성 

 

(5) 아사히카세히의「파이넥스」 

·특징 : 폴리우레탄 특수 구조 스트레치 패브릭(경·위사 스트레치, 경량, 

통기성, 성형성, 리버서블). 

·기술 : 표리 2매의 편성물을 폴리우레탄 베어 탄성사로 연결한 편성물로 

평면상에서부터 입체 구조까지 여러 종류의 원단이 가능하다. 

·용도 : 의류(내의류, 스포츠 의류), 자재, 의료용 자재. 

 

(6) 아사히의「후가」,「아프티 S」 

·특징 : 스트레치 안감(큐프라 안감「후가), 폴리에스터 안감「아프티 



S」). 

·기술 : 5~15%의 신장률을 갖는 스트레치 겉감에 대응하는 스트레치 안감 

소재. 안감에 요구되는 부드럽고 매끄러운 태와 겉감의 신축성을 저해하지 

않도록 필요한 최적의 스트레치율 조합이 되도록 설계하였다. 활동이 쉬움

(적당한 신장성), 쾌적성(매끄러움, 제전 기능), 형태의 흐트러짐을 방지. 

·용도 : 안감. 

 

(7) 유니티카의「페오스」 

·특징 : 쾌적 스트레치 + 파우더 터치 직물. 

·기술 :「Z-10」원사에 특수 세라믹을 첨가하여 매트와 같은 효과를 부여

한 직물. 

·용도 : 여성용 코트, 슈트, 재킷, 스커트. 

 

8. 최근의 특허 출원으로 보는 기술 동향 

2007년 1~5울에 공개된 스트레치 소재의 특허 출원 중에서 주목할 만한 

것들을 소개한다 

 

<표 2> 스트레치 소재의 대표적인 특허 출원 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-119939 도요보 접착 심지용 직물 및 그의 제조 방법, 또는 접착 심지 

과제 : 신축성이 양호한 복합 방적사를 제공하는 것, 특히 위사 방향으로의 우수한 스트레치성과 드

레이프성이 있는 뻣뻣함의 두 성능을 구비한 접착 심지용 직물(또는 접착용 심지)를 제공하는 것, 

또한 전술한 것과 같은 접착 심지용 직물을 효율적으로 제조하는 방법을 제공하는 것을 목적으로 

한다. 

해결 수단 : 폴리에스터 가연 가공사의 권축 상태를 상실한 듯한 장력을 발생시키지 않도록 한 것

과 셀룰로스계 스테이플 섬유와의 복합 방적사를 제공한다. 복합 방적사는 셀룰로스계 섬유속의 바

깥 부분에 폴리에스터 가연 가공사로 구성된 필라멘트를 50% 이상 배합시켜 만든다. 이 복합 방적



사는 신축성이 우수하다. 이것을 위사로 사용하여 제직, 염색 처리하면, 상기의 가연 가공사가 내측

으로 이동한다. 얻어진 접착 심지용 직물(또는 접착용 심지)은 위사 방향으로 우수한 스트레치성을 

나타낸다. 또한, 외관도 깔끔하게 된다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-119938 도요보 접착 심지용 직물 및 그의 제조 방법, 또는 접착 심지 

과제 : 위사 방향으로 우수한 스트레치성과 드레이프성이 있는 뻣뻣함의 두 성능을 구비한 접착 심

지용 직물(또는 접착 심지)을 제공하는 것, 또한 이와 같은 접착 심지용 직물을 공정 통과성이 양호

하고 효율적으로 제조가 가능한 제조 방법을 제공하는 것을 목적으로 한다. 

해결수단 : 절단 길이가 43mm 이상의 잠재권축성 복합 스테이플 섬유와 이 섬유에 비해 절단 길이

의 평균 섬유장이 짧은 셀룰로스계 스테이플 파이버를 함유한 혼방사를 위사 방향에 최소한으로 사

용한 접착 심지용 직물이다. 전술한 잠재권축성 섬유와 위에 설명한 셀룰로스계 섬유의 방적시에는 

각각 별도로 혼타면 공정을 행하며, 그 후의 연조 공정에서 혼면한다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-119571 

특개 2007-084648 

특개 2007-084647 

데이진파이버 

폴리에테르에스터엘라스토머 및 탄성 섬유 

안정화된 폴리에테르에스터엘라스토머 및 탄성섬유 

폴리에테르에스터엘라스토머 및 그로부터 제조한 탄성섬유 

특개 2007-11951(특개 2007-08648, 특개 2007-084647 생략) 

과제 : 본 발명의 목적은 높은 탄성과 열안정성을 겸비하고 나아가 내광성 또한 개선시킨 폴리에테

르에스터엘라스토머 및 섬유를 제공하는 것이다. 

해결수단 : 폴리에틸렌 테레프탈레이트를 하드 세그멘트로서, 폴리(옥시테트라메틸렌)글리콜을 소프

트 세그멘트로 하는 폴리에테르에스터엘라스토머로, 이 폴리에테르에스터엘라스토머가 티탄 화합물

을 주체로 한 촉매로 제조한 것이며, 또한 이 티탄 화합물에 대하여 0배 몰 초과 1.5배 몰 미만의 

인 화합물이 함유되어 있는 것을 특징으로 하는 폴리에테르에스터엘라스토머 및 이 폴리에테르에스

터엘라스토머를 방사하여 제조한 탄성 섬유. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-113128 도레이 제봉사 및 그를 이용한 봉제품 

과제 : 높은 가봉성(可縫性)을 갖으며, 또한 봉제한 부분이 높은 신축성을 갖는 제봉사를 제공하는 

것. 

해결수단 : 폴리부틸렌 테레프탈레이트 멀티필라멘트사를 함유한 제봉사이며, 파단강도가 

2.0~4.0cN/dtex, 파단신도가 25~65%이며, 20% 신도 시의 응력이 1.2~2.0cN/dtex인 것을 특징으로 하는 

제봉사. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-092229 도레이 아크릴계 복합 섬유 및 그의 제조 방법 



과제 : 아크릴계 섬유의 특징인 양호한 염색성, 태 등과 섬유의 기본 특성인 단사의 강도, 신도를 

유지하면서, 우수한 고신축성을 갖는 아크릴계 복합 섬유 및 그의 제조 방법을 제공한다. 

해결수단 : 아크릴계 중합체 및 폴리우레탄 중합체가 섬유 축방향을 따라 3층 이상으로 접합된 다

층 구조인 아크릴계 복합 섬유로, 그 복합 섬유 중의 아크릴계 중합체 함유량이 10~80%(중량비), 폴

리우레탄 중합체 함유량이 20~90%(중량비)이고, 단사의 강도가 2.0cN/dtex 이상 6.0cN/dtex 이하인 것

을 특징으로 하는 아크릴계 복합 섬유 및 그의 제조 방법. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특징 2007-092217 KB 세이렌 착색탄성섬유 부직포 

과제 : 탄성섬유 부직포는 우수한 신축성과 유연성을 갖추기는 하였으나, 인장강도, 인열강도가 낮

은 것이 문제가 되고 있다. 또한, 탄성섬유는 염색 견뢰도에 있어서 세탁시의 탈색, 퇴색 등이 문제

가 된다. 이러한 결점을 해결하여 우수한 신축 성능을 겸비함과 동시에 우수한 인장강도와 인열강

도를 겸비하고 더 나아가 우수한 염색 견뢰도를 갖는 탄성섬유 부직포를 제공하는 것. 

해결수단 : 탄성 부직포를 안료가 분산된 폴리우레탄 용액 및 폴리우레탄 에멀젼 용액으로 도포 및 

함침시킨 후에 습식 또는 건식 처리하여 안료를 섬유 표면에 고착시킴으로써, 우수한 신축 성능을 

갖음과 동시에 높은 인장강도와 인열강도를 겸비하고, 염색 견뢰도가 우수한 탄성섬유 부직포를 얻

는다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-077521 도레이 장단(長短) 복합사 및 이를 이용한 직물 

과제 : 탄성사, 폴리아마이드계 멀티필라멘트 및 폴리아마이드계 방적사로부터 제조한 직물로서 경

우에 따라 높은 스트레치, 경량감, 보온성을 부여할 수 있는 장단 복합사를 제공하는 것. 

해결수단 : 코어부분에 배열시킨 탄성사 주위를 폴리아마이드계 멀티필라멘트와 중공률이 10% 이

상, 60% 이하인 폴리아마이드계 단섬유로부터 제조한 폴리아마이드계 방적사로 피복시킨 것을 특징

으로 하는 장단 복합사. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-075236 도레이 혈류속촉진(血流速促進) 탄성 스타킹 

과제 : 두꺼운 원단으로 된 탄성 스타킹에 흡방습성을 부여함으로써, 끈적임을 경감시키고, 쾌적한 

착용감을 실현시킨 탄성 스타킹을 제공한다. 

해결수단 : 폴리아마이드 섬유와 탄성 섬유로부터 제조한 스타킹에 있어서, 다리부분에 흡습착률 Δ

MR이 2.5% 이상인 원단이 최소한으로 사용된 것을 특징으로 하는 혈류속추진 탄성 스타킹. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-070746 도레이·듀퐁 작업용 장갑과 그의 제조 방법 

과제 : 내절창(耐切創)성이 높고, 피트성이 우수하여 맨손에 가까운 착용감을 갖으며, 높은 생산성 

유지가 가능하고, 또한 장갑 외면에 적당한 미끄러짐 방지성을 갖추어 높은 작업성의 발휘가 가능

하도록 한다. 

해결수단 : 제 1편사(5a)와 제 2편사(5b)를 사용하여 편성한다. 제 1편사(5a)는 내절창성이 높은 가는 

금속선을 사용한 코어사와 고강도, 고탄성률을 겸비한 유기 섬유를 최소한으로 일부 사용한 쉬스사



의 커버링사로부터 제조한다. 제 2편사(5b)는 신축성이 있고 마찰계수가 높은 폴리우레탄 섬유로부

터 제조한다. 장갑 외면(6)에는 파레팅 편기로 제 2편사(5b)를 배치하고 장갑 내면(9)에 제 1편사(5a)

를 배치한다. 이때, 장갑 외면(6)에는 위사 방향(코스 방향)을 따라 배열된 편사(5)의 만곡부(8)가 표

출되어 있어 그물망(7)을 형성한다. (그림 생략) 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-009378 도레이 내절창성 섬유 제품 

과제 : 금속 조각이나 예리한 날이 있는 물건 등으로 인한 절창 사고를 방지하는 충분한 내절창성

을 갖으며, 또한 신축성, 유연성, 쾌적성이 우수하고 신체에 잘 맞는 운동 기능성 또한 뛰어난 고기

능 섬유 제품을 제공하는 것. 

해결수단 : 코어사로 탄성 섬유를 사용하고, 그 주위를 감는 쉬스사로 고기능 필라멘트 권축사를 사

용한 이종의 커버링사 A 및 B로 구성되어 있는 섬유제품으로, 전술한 커버링사인 쉬스사 A는 가연 

가공에서 가연 방향과 정방향으로 가연되고, 전술한 커버링사인 쉬스사 B는 가공 가공에서 가연 방

향과 반대 방향으로 가연되었으며, 켜버링사 A가 80~0%, 커버링사 B가 20~100%의 비율로 구성되어 

있는 것을 특징으로 하는 섬유 제품. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-046186 도요보 잠재형 고신축성 수예사(手藝絲) 

과제 : 직물에 신축성을 부여하는 것이 가능하고, 취급성 또는 우수한 수예사를 제공하는 것. 

해결수단 : 가교형 폴리올레핀계 탄성사와 비탄성사를 복수본 교연, 또는 가교형 폴리올레핀계 탄성

사와 비탄성 섬유를 복합 방적한 후, 복수본 교연시킨 복합 수예사이며, 그 수예사의 건식 신도가 

40%이하이고, 비수처리 후의 신도가 50~200%, 30% 신장시의 회복률이 50% 이상인 것을 특징으로 

하는 잠재형 고신축성 수예사. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-039854 도요보 속이 비치도록 틈새를 형성시킨 직물 및 제조 방법 

과제 : 틈새 모양이 있어 고도의 스트레치성을 갖으며 의장성(意匠性)이 우수한 신축성 직물을 제조

한다. 

해결수단 : 신축 신장률이 20% 이상, 신축 탄성률이 70% 이상인 폴리에스터계 탄성사와 비탄성사

로 구성된 직물로서, 비탄성사가 발식가공된 틈새 모양이 형성된 신축성 직물.  

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-039817 데이진파이버 폴리에테르에스터 블록 공중합체 탄성사의 제조 방법 

과제 : 사용 시의 마찰이 적어 정전기의 발생이 적고, 스컴의 발생 또한 억제시켰으며 취급성이 우

수한 폴리에테르에스터 블록 공중합제 탄성사를 제사 시 처리제의 발산이 적고, 안정하게 제조하는 

방법을 제공하는 것. 

해결수단 : 폴리에테르에스터 블록 공중합체를 용융 방사할 때, 광물유 또는 폴리디메틸실리콘을 

80%(중량비) 이상, 또는 고급 알코올의 에틸렌옥사이드 부가물의 부분 인산 에스터염을 0.5~3%(중

량비) 함유한 유제를 점도가 2~10mm2/S의 수계 에멀젼으로 부여한다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 



특개 2007-031930 KB 세이렌 커버링사 및 평면평활성을 부여한 직물 

과제 : 열세팅 방법으로 형태안정성이 우수한 직물 및 그 직물에 사용되는 쉬스-코어형 복합 섬유를 

제공한다. 

해결수단 : KIS K 7196 열기계분석법으로 측정한 코어 부분의 연화점이 쉬스 부분의 연화점에 비해 

20℃ 이상 낮은 쉬스-코어형 복합 섬유로, 전술한 코어 부분이 외부에 노출되지 않게 한 쉬스-코어 

구조의 복합 섬유를 쉬스사로 우레탄 탄성사를 코어사로 커버링사를 사용한다. 또는 전술한 복합 

섬유 및 우레탄 탄성사로부터 제조한 직·편성물에 제직, 편성 후 가열가압 처리를 함으로써 표면

평활성을 부여한 직물을 제조한다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-023417 데이진 파이버 벌키흡습탄성사 및 그의 제조 방법 

과제 : 운동으로 인한 인체의 급격한 발한과 운동 쾌적성을 겸비한 의류용 직물에 사용하고, 신축　

침수 등에 의한 갈라짐을 방지한 벌키흡습탄성사 및 그의 제조 방법을 제공한다. 

해결수단 : 본 발명에 의하면 폴리에스터 탄성사를 열가소성 합성섬유로부터 제조한 2종 이상의 권

축사가 피복되어 있는 벌키흡습탄성사로, 앞에 설명한 폴리에스터 탄성사가 흡습탄성사이며, 앞에 

설명한 2종 이상의 권축사가 서로 사족(絲足)차 및 절단신도차가 다른 권축사인 벌키흡습탄성사를 

제공한다. 이 벌키흡습탄성사는 긴장 상태에 있는 폴리에스터 흡습탄성사와 최소한의 신도차를 갖

는 2종 이상의 열가소성 합성섬유를 동시에 혼섬　교락시킨 후, 동시에 연신가연 가공함으로써 효

율적인 제조가 가능하다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-016326 
미쓰비시레이온

　텍스타일 
복합사 및 그 복합사를 함유한 편성물 및 직물 

과제 : 벌키감과 스트레치성을 갖음과 동시에 선명성과 심색성이 우수한 직편성물을 제조하기 위한 

복합사를 제공하고, 또한 그 복합사로 구성된 직·편성물을 제공한다. 

해결수단 : 단섬유 단면에 셀룰로스트리아세테이트와 셀룰로스트리아세테이트 사이에 셀룰로스디아

세테이트를 넣은 3층 접합 구조로 되어있고, 셀룰로스디아세테이트의 일부가 섬유 표면으로 노출되

어 있으며, 또한 섬유 표면에 섬유축에 대하여 거의 직각 방향으로 주름이 있는 셀룰로스아세테이

트 복합 멀티필라멘트사와 특정한 권축 폴리에스터 멀티필라멘트사를 셀룰로스아세테이트 복합 멀

티필라멘트사의 혼율이 40~80%(질량비), 연계수 10,000~20,000로 합연시킨 복합사이며, 또한 그 복합

사로 직·편성물을 제조한다. 

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-009395 도레이 
폴리트리메틸렌테레프탈레이트계 극세 가연사 및 그의 제조

방법 

과제 : 종래 기술로는 달성하지 못했던 부드러움, 정밀감, 우수한 발색성, 적당한 벌키성과 스트레치

성을 갖는 직편성물을 제조하는 것이 가능하고 또한 생산성이 우수하며, 알칼리 처리 후 폐액의 한

경 부하가 적은 폴리트리메틸렌테레프탈레이트 극세 가연사를 제공하는 것. 

해결수단 : 거의 대부분이 폴리트리메틸렌테레프탈레이트로 구성되어 있는 사조가 알칼리 감량 후



의 건열수축율(TWA), 알칼리 감량 후의 단사 섬도(FDT)가 아래의 식(생략)을 모두 만족시키는 것을 

특징으로 하는 극세 가연사.  

공개번호 출원인 발명의 명칭 

특개 2007-009375 도레이 
폴리트리메틸렌테레프탈레이트계 특수 권축사 및 그의 제조 

방법 

과제 : 섬유의 단면 변형이나 손상이 적은 직물 및 편성물에 있어서, 부드러움과 높은 신축성에 더

하여 고품위의 표면 특성 등의 효과를 발휘하는 특수 권축사를 제공한다. 

해결수단 : 2 종류의 폴리에스터 성분이 사이드 바이 사이드형 또는 편심 쉬스-코어형으로 붙어있는 

단사군으로부터 제조한 복합 섬유를 함유한 특수 권축사로써, 단사를 구성하는 최소한의 한쪽 성분

이 폴리트리메틸렌테레프탈레이트를 주체로한 폴리에스터 성분(A)이고, 아래의 ①~④의 특성을 만

족하는 권축사인 것을 특징으로 하는 특수 권축사. ① 신도가 20% 이상 50% 이하, ② 신축복원률

(CR)아 20% 이상 80% 이하, ③ 권축발현 신장률(TR)이 20% 이상 80% 이하, ④ 권축사의 단사 단

면 변형도의 변화율이 0% 이상 10% 이하 

 

9. 스트레치 소재 일람표 

<표 3> 스트레치 소재 일람표 

회사 상표명 소재 특징 가공 수단 용도 

에스비론 폴리에스터 
복합사(잠재권축)에 의한 우수

한 스트레치성과 회복성 
원사 

신사·숙녀용 

아웃도어 의류

등 
데이진 

파이버 

회사 

에스페소 폴리에스터 
소모조의 태와 염색성을 갖는

스트레치 소재 
가공사 

신사·숙녀복 

등 

테비어 
폴리에스터

계 탄성사 

렉세를 소모조의 폴리에스터로

감싼 벌키 스트레치 소재 
가공사 

신사·숙녀용 

아웃도어 의류

등 
데이진 

파이버 

트릭션 폴리에스터 
소모와 같은 태와 내추럴한 외

관을 갖는 스트레치 소재 
원사 

신사·숙녀복 

등 



회사 상표명 소재 특징 가공 수단 용도 

데이진 

파이버 
렉세 

폴리에스터

계 탄성사 

고온 염색, 감량 가공, 스트레

치율 등의 제어가 가능한 폴리

에스터계 탄성사 

탄성사 

신사·숙녀용 

아웃도어의류, 

내의류 등 

핏티 폴리에스터 
3GT 폴리머를 사용한 폴리에

스터 복합 쾌적 스트레치 소재
원사 

스포츠 의류, 

신사·숙녀용 

내의류, 기타 

캐스피오 폴리에스터 
신체에 잘 맞는 피트성이 있는

PBT를 사용한 스트레치 소재 
가공사 

스포츠 의류, 

수영복 

풀에러 폴리에스터 

고무 공과 같은 유연한 탄력성

과 반발성, 스트레치성에 의한

새로운 실루엣의 조형과 착용

쾌적성을 양립시킨 쾌적 스트

레치 소재 

원사 
신사·숙녀복, 

기타 

트린티 

폴리에스터/

폴리우레탄, 

나일론./폴리

우레탄 

내염소성을 갖는 폴리우레탄

혼용 투웨이트리코트 소재 
탄성사 수영복 

도레이 

마로 폴리에스터 

부드러움, 드레이프성을 갖기

때문에, 착용이 편한 스트레치

성과 양호한 광택을 실현시컨

쾌적 스트레치 소재 

가공사 
신사·숙녀복, 

기타 

에워 폴리에스터 
폴리에스터 특수 구조사에 의

한 스트레치와 우수한 태 
가공사 

신사·숙녀용 

의류 

아트론 폴리에스터 스트레치 겉감 소재 
원사 및  

가공사 
의류, 기타 구라레 

플네 폴리에스터 폴리에스터 스트레치 겉감소재 가공사 
신사·숙녀용 

의류 

도요보 네오드론 
면/ 

폴리에스터 

외측이 면 100%인 복합 니트

스트레치 소재, 스트레치 회복

성이 뛰어남. 

 
스포츠 셔츠, 

캐주얼 셔츠 



회사 상표명 소재 특징 가공 수단 용도 

후가 큐프라 

부드러운 스트레치의 큐프라

안감. 정전기가 발생하기 어렵

고, 흡방습성이 우수하며 상쾌

한 느낌. 착용시의 압박감이 경

감. 봉제 부분의 움직임이 우수

하며, 스커트가 비틀려 올라가

는 걱정을 하지 않아도 된다. 

조직 안감 

아사히카

세이 

로이카 

BZ 
폴리우레탄 

면과 비슷한 흡습성과 방습성. 

끈적이고 달라붙는 느낌을 해

소 

탄성사 

내의류, 팬티

스타킹, 서포

터 

소로텍스 소로텍스 

폴리트리메

틸렌 테레프

탈레이트, 폴

리에스터 

섬유 자체가 낮은 응력에서 신

장 회복력이 높음. 유연하고 부

드러움 

원사 및 

가공사 
의류, 기타 

Z-10 폴리에스터 

복합사(잠재권축). 스트레치, 드

레이프성이 있는 뻣뻣함, 반발

성 등이 특징 

가공사 
신사·숙녀복, 

스포츠 의류 
유니티카

파이버 

Z-10N 나일론 

복합사(잠재권축). 스트레치, 드

레이프성이 있는 뻣뻣함, 반발

성 등이 특징 

가공사 
신사·숙녀복, 

스포츠 의류 

유니티카

텍스타일 

유니웨이

브 

폴리에스터/

면, 폴리에스

터/양모 

수축 정도가 다른 섬유의 복합

혼섬에 의한 이수축 구조사, 내

추럴한 스트레치성, 부드러운

벌키감 

가공사 
셔츠, 바지, 스

키복, 유니폼 

라시너 폴리에스터 

복합방사와 새로운 폴리머에

의한 새로운 질감의 복합소재. 

스트레치와 반발감이 특징 

원사 

아웃도어 의

류, 스포츠 의

류, 유니폼 미쓰비시

레이온·

텍스타일 
나리스 폴리에스터 

내추럴한 광택, 미모한 굴곡감, 

매끈한 태, 고반발성이 특징 
원사 

신사·숙녀용 

아웃도어 의

류, 스포츠 의

류 

후지보 티너웨이 
나일론/폴리

우레탄 

나일론과 폴리우레탄의 교편

주자직 
탄성사 내의류 



회사 상표명 소재 특징 가공 수단 용도 

일동방적 

(日東紡績) 

코어 방적

사 
직물, 니트 

폴리우레탄을 코어 성분으로서, 

면·합성섬유의 단섬유에 피복

시킨 코어 방적사 

탄성사 
탑, 보텀, 내의

류 

일동방적 

(日東紡績) 
포웨이 직물 

코어 방적사를 중심으로 한 스

트레치사를 경사·위사로 사용

함으로써, 경사·위사·사선의

모든 방향으로 신축을 실현 

탄성사 보텀, 탑 

에스판디 폴리에스터 
복합 형태(잠재권축)에 의한 스

트레치 소재 
원사 

스포츠 의류, 

캐쥬얼 의류, 

내의류 

씨데리아 
나일론/폴리

우레탄 

폴리우레탄/나일론 쉬스-코어형

스트레치 소재 
원사 

스포츠 의류, 

캐쥬얼 의류, 

내의류 

KB  

세이렌 

에스판씨

오네 
폴리우레탄 폴리우레탄 부직포 

원사+원단

조직 
산업자재 

다이와보 큐론 
면/폴리우레

탄 

면과 저비율의 폴리우레탄에

의한 스트레치 코어사 소재 
탄성사 캐주얼 의류 

닛신보 세렌디 
각종 소재/폴

리우레탄 

폴리우레탄의 양호한 신축성을

나타낸 편안한 스트레치 소재 
탄성사 의류 전반 

 

 


