
Rieter사의 롱프레임 링 정방기와  

컴팩트 정방기 

 

1. 서 론 

본고는 G35 링 정방기와 K45 ComforSpin 정방기를 공장에 설치 및 가동시

에 얻어진 경험을 전문적이고 기술적인 면에서 기술한 내용이다. 

 

2. G35 링 정방기 관련 기술 

기존 G35 링 정방기와 관련된 기술 개발은 방적의 안정성과 운전 성능의 

개선을 목적으로 정방의 기하학적 구조의 최적화에 초점을 맞추었다. 이러한 

목표들은 드래프트 시스템에서 케이지(cage)의 위치 조정, 정방 각도 조정 그

리고 얀 가이드의 트래버스를 줄임으로써 달성되었다. 

 

3. K45 ComforSpin 정방기 관련 기술 

전세계 2백만추 이상의 ComforSpin 정방기로부터 얻어진 긍정적인 경험은 

다공형 금속 실린더 방식의 신뢰성을 높여주었다<그림 1>. 그와 동시에 컴팩

트 유닛의 석션부와 에어 가이드부도 최적화 되어 왔다. 이 부분과 관련된 

기술적 요소들은 새로운 기계 세대에 맞춰 발전해 왔다. 석션부는 완전히 새

롭게 디자인 되어 공기역학적으로 개선되었다<그림 2>. 

기존 링 정방기와 컴팩트 정방기 모두 70 또는 75 mm 스핀들 게이지로 생

산된다. 두 게이지 모두 번수에 따라 유연성이 높도록 제작되었다: 

·게이지 70 mm : Ne 12 - 160 

·게이지 75 mm : Ne 4.5 - 100(K45는 Ne10까지) 
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<그림 1> 전세계 2백만추 이상의 ComforSpin 정방기로 부터의 긍정적인 경

험은 K45 다공형 금속 실린더 방식의 신뢰성을 높임 

 

 

<그림 2> 컴팩트 유닛에서의 석션부와 에어 가이드부의 기술적 요소들은 신

형 K45 ComforSpin 정방기를 위해서 추가적으로 개발됨 

 

4. 태번수 방출 범위 

75 mm 게이지로 만관시 SERVOdisc 이송 시스템에서 콥 또는 튜브의 사층

이 무너지기 때문에 링은 54 mm까지 사용할 수 있으며, 콥의 최대 중량은 
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155g이다<그림 3>. 이러한 특징은 데님사 생산 공장에서 특히 주의할 점이다. 

 

 

<그림 3> 스핀들 게이지 75 mm로 만관시 SERVOdisc 이송 시스템에서 콥 또

는 튜브의 사층이 무너지기 때문에 링은 54 mm까지 사용 가능 

 

5. 방적공장의 최적 레이아웃 

원사 시장에 유연하게 대응하기 위해서 기존 링 정방기와 컴팩트 정방기

를 결합하여 설치하는 새로운 계획이 세워지고 있으며, 이것은 Rieter사가 컴

팩트 정방기의 스핀들 수를 최대로 설계 하도록 하였다. 현재 G35 링 정방

기와 K45 컴팩트 정방기가 나란히 설치되어있는 1,632추 규모의 롱프레임 

정방기가 최초로 설치되어 있다. 

 

6. ISM(Individual Spindle Monitering) 개별 스핀들 모니터링 시스템 

정방기의 프레임이 길수록 스핀들 모니터링 시스템과 작업자의 효율적인 

관리가 보다 중요하다<그림 4>. 작업자가 사절에 대비해 주기적으로 기계를 

따라 담당해야 하는 거리는 1,632추 정방기 10대의 경우 1,200 m 이다. ISM 

시스템은 3 가지 레벨의 시각적인 안내 시스템으로 작업자를 안내하며, 내용
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은 다음과 같다. 

 

레벨 1 : 헤드스톡/테일스톡에서의 시각 디스플레이 

레벨 2 : 섹션의 시각 디스플레이 

레벨 3 : 정방 상태를 나타내는 시각 디스플레이 

         깜박이는 빛 = “Slipper” 스핀들 

         계속적인 빛 = 사절  

 

위와 같이 설치할 경우, 사절에 대한 담당 거리는 평균 42 m로 줄어든다.  

작업자의 작업량 감소와 생산 효율성 향상으로 ISM 시스템의 경제적 효율성

을 확인할 수 있다. 한편 품질을 위해 방적 공장의 통계 분석 그리고 품질과 

관련된, 예를 들어 불량추에 대한 신속한 파악도 중요하다. 

 

 

<그림 4> ISM개별 스핀들 모니터링 시스템은 사절에 대한 담당 거리를 42 m

로 줄일 수 있음. 
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7. 현재 상황 

Rieter Link시스템 덕분에 약 300대의 롱 프레임 ComforSpin 정방기가 이미 

납품되었고, 이 중 200대 이상이 이미 가동 중에 있다. 

 

 

<그림 5> 2007년 초, 대한민국 일신방직 광주공장에 G35 링 정방기 42대 

70,000추가 처음 설치됨. 

 

8. G35 링 정방기  

2007년 초, 대한민국 일신방직 광주공장에 G35 링 정방기 42대가 Ne 20  ∼

40 정소면사를 생산하기 위해 처음 설치되었다. 

62 m가 넘는 롱 프레임 정방기의 가장 큰 특징은 불과 몇 년 전 까지만 

해도 800 번째 추에 위치했던 헤드스톡이 현재는 드래프팅 시스템 구동장치

와 함께 1,632추의 구동을 위해 정방기의 중앙에 위치한다는 것이다. Rieter사

는 롤러의 비틀림을 감소시키기 위하여 정방기의 중앙에서 미들 보텀 롤러

를 구동하는 방식을 채택하였다. 이러한 구동방식은 정방 안정성과 운전 성

능을 크게 향상시켰다. 일신방직은 Ne 40를 22,000 rpm으로 방적한다. 도핑과 

운전시의 사절률은 일신방직의 예상 보다 매우 낮았다. 
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<그림 6>  K45 ComforSpin 컴팩트 정방기의 기류의 양(1,632추) 
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석션 채널 컴팩팅 위치에서의 “기류+” 

 

9. K45 ComforSpin 정방기  

60 m가 넘는 롱 프레임 정방기에 대해 론하는 문제는 

잔사 제거시와 컴팩트 지점에서의 석션 튜

정하게 유지하는 것과 관련된 것이다. 석션

장의 K45 ComforSpin 정방기에서 확인되었

은 프레임 길이에 따른 기류 양의 증가 추

고, 아래쪽 갈색 선은 공장에서 컴팩팅을 

추이를 나타낸 것이다. 기류 양의 증가는 

기의 전체 길이를 따라 각 석션 위치에서

이다. <그림 7>은 Topkapi방적공장의 1,632

실의 사물성을 나타낸 것이다. 첫 번째 섹

비강도 및 잔털량은 일정하게 유지된다. 
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10. 새로운 품질

방적공장은 Ri

경제성에 대한 새

물리학적, 공기역

 

 

불균제도
 잔털량 

45 ComforSpin 정방기 길이방향 전체에 걸쳐 측정한 사물성 

정소면사) 

 수준 

eter사의 신형 정방기로 품질 균일성, 운전 성능, 유연성 및 

로운 기준을 달성하게 된다. 공장 가동 결과 1,632추 모두 

학적으로 균일한 정방상태를 유지하는 것으로 확인되었다. 
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