
SELFIL사와 그 편성물의 특성 

 

1. 서 론 

셀필 정방기, 사제조기술, 편성 등에 관해서는 전호(섬유기술 5권 4호

(1976))에서 설명되었고 여기서는 셀필사로 편성된 제품의 염색, 가공과 편성

포 및 편성포 특성에 관해서 설명을 하고 끝으로 셀필 방적법의 이점에 관

하여 설명을 부언하고자 한다. 

표-1은 몇 가지 특정제품에 사용된 대표적인 실의 명세이다. 각각의 실에

는 두 개의 필라멘트 성분에 모두 22-decitex, 5-필라멘트의 나일론 6.6이 사용

되었다. 

 

<표-1> 대표적인 셀필사 

 
* 15gauge(10 n.p.i), fully fashioned 

 

2. 더블 저지(DOUBLE JERSEY) 

2-1. 가공공정 

셀필사의 열수축성은, 나일론 필라멘트의 특성과 비슷하다. 그러므로 셀필

사로 편성한 더블 저지 편성포는 가공 도중에 같은 종류의 순모편성포와 다

른 물성을 나타낸다. 한가지 장점으로서 말할 수 있는 것은, 순모편성포보다 

습윤완화에 의한 폭수축이 적어서, 소정의 폭과 중량을 간단히 달성할 수 있



다는 것이다. 

시편초기에 흔히 발생하였던 흠으로는, 편성중심선(center line) 및 편기정지

흠(stop mark) 등과 같이 제거하기 어려운 것들이 있었으나, 현재에는 이미 해

결되었다. 순모 더블 저지에 생긴 구김은 개포 후에 스티밍(steaming)이나 습

윤완화에 의해서 제거된다. 셀필 편성포에서는, 이러한 공정에 별로 효과가 

없어서, 남아 있던 구김이나 주름이 고정(set)된다(그림-1). 이러한 것을 방지

하기 위하여, 2단계의 습윤·건조공정을 응용한 가공방법(Report G27)이 사용

되었으며, 이 때에 제1단계는 장력이 걸린 상태에서, 제2단계는 무장력의 상

태에서 처리된다. 공장에서 시험생산된 더블저지 25,000m에 이 가공방법을 

적용해 본 결과는 성공적이었다. 

 

 

<그림-1> 호프만푸레스(Hoffman pressing)로는 제거가 불가능한 중심선 

(Center line)이 남아 있는 바지의 예 

 

개발초기에는 대부분의 경우에, 염색된 양모 톱과 염색하지 않은 나일론이 

사용되었다. 담색이나 중색의 경우에는, 이와 같이 혼용되었어도, 단색효과를 

나타낼 수 있다.(그림-2). 

 



 

<그림-2> 백색 나일론 필라멘트를 혼용한 셀필 청색 및 회색 편성포 

 

표 2의 자료를 살펴 보면, 이런 실들이 편성포로 편성되면, 나일론 고유의 

완화수축 특성과 비슷한 수축율을 갖는 것을 알 수 있다. 이와 같이 큰 완화

수축은 앞에서 설명한 2단계 습윤·건조가공방법을 적용한 결과, 제1단계 습

윤·건조에서 대부분이 제거되었다. 

 

<표-2> idahtk의 완화수축 

 
*50℃ 수중에서 15분간 측정 

 

실을 염색하면, 셀필사의 잠재적 열수축이 거의 다 제거된다(표-2). 이와 

같이 중심선은 제1단계 습윤·건조를 거친 후면 눈에 띄지 않을 정도가 되



므로, 보다 간단한 가공방법을 채용할 수 있다. 그러나, 아직도 열수축성이 

조금은 남아 있기 때문에, package를 염색한 것의 시험에서도 모두 2단계 습

윤·건조방법을 채용하였다. 

 

2-2. 가공 중의 편성포 변화 

가공공정 중에 생기는 편성포 변화는 급사비(Run-in ratio)의 차이에 따라 

변동하고 있다(표-3). 여기에서는 편성포가 폭방향으로 수축하고, 길이 방향

으로는 약간 늘어났다. 실은 가공중의 완화 때문에 굵어졌고, 편성코의 밀도

를 나타내는 C.F.(cover factor), T.F(Tightness factor) 및 편성포 중량의 증가 등

으로 미루어 보아, 편성포가 치밀해진 것을 알 수 있다. 

 

 

K= l;/tex l 은 평균 편성코 길이 

<표-3> 18게이지, Punto-di-Roma 편성포에의 가공의 영향 

 

2-3. 셀필 편성포의 성질 

대표적인 편성포의 물성을 비교하기 위하여 18게이지 및 22게이지의 

Punto-di-Roma와 24게이지의 싱글 저지 편성포의 여러 가지 성질이 표-4에 

나와 있다. 같은 조직의 순모편성포와 셀필 편성포의 비교시험은 이 정도까



지는 아직 해본적이 없으나, 번수나 편성포 구성 등의 면에 다소 차이가 있

어서, 엄격한 의미에서의 비교는 매우 어려웠다. 

표-4의 측정치로부터, 셀필 편성포의 성능이 매우 좋다는 것을 알 수 있다. 

본 실험에서, 실의 저장이나 혹은 multiple winding에서 생기는 편성포 성능의 

저하는 눈에 띄지 않았다. 제2단계의 가공공정에서 needle lubricant가 사용되

었으며, 90-metric ball-point type SES needle을 사용하여 봉제된 더블 저지 가공 

편성포는 흠이 전혀 없었다. 

 

<표-4> 22-dtex, 5필라멘트 나일론을 사용한 셀필 편성포의 성질 

 
*표-3 참조 

 

마모시험에서는, 색이나 조직에 의해서 완결점(end-point)을 판별하는 경우

가 많다. 셀필 편성포의 경우는, 양모성분이 닳아 없어지고, 나일론 필라멘트

가 표면에 앙상하게 나오는 시점을 완결점으로 하며, 비슷한 경우의 순모 편

성포에서는 완결점에서 구멍이 생기고, 편성 코가 풀어지기 시작한다. 



같은 번수의 실을 같은 조건에서 편성하였을 때, 셀필 편성포는 순모편성

포보다 우수한 내마모성을 보여 주었다. 그림-3은 같은 로트(lot)로 염색된 울

톱으로 편성한 편성포들의 마모시험결과들 중에서 대표적인 것들을 보여주

고 있다. 그러나 가공이 끝난 편성포들의 본격적인 비교시험은 아직 진행 중

이다. 

 

 

<그림 3> 순모와 셀필 더블 저지의 내마모성 

 

 

<그림 4> 사염모사와 색차가 큰 셀필 더블 저지의 내마모성 

 

농색의 양모와 염색이 안된 백색 나일론이 사용된 실은 두 가지 성분의 



색이 매우 대조적인데, 이것으로 편성된 편성포의 내마모성도 만족할 만 하

였다. 마모시험의 완결점들을 예시하는 그림-4를 살펴 보면, 이러한 편성포들

이 착용초기의 색차가 보기 싫을 정도는 아니라는 것을 알 수 있다. 

표-4의 다른 결과들을 보면, 필링(pilling)이 전혀 없고, 스내깅(snagging)의 

판정결과도 매우 좋다. 셀필사는 양모가 비교적 엉성한 상태로 있고, 필라멘

트도 포함되어 있는데도 폴리에스터 가연사 편성물의 대표적 특징인 심한 

스내깅 현상을 보이지 않는다. 

셀필 더블 저지는 폭방향으로 신장성이 크고 24시간후의 회복률은 길이 

방향보다 좋지 않다. 

 

<표-4> 22-dtex, 5필라멘트 나일론을 사용한 셀필 편성포의 성질 

 
 

앞에서 설명한 2단계 습윤·건조공정으로 가공한 결과, 셀필 더블 저지의 

온수침지법(50~60℃)에 의한 완화수축율을 6%미만으로 할 수 있었다. 이러한 



완화수축은 드라이클리닝을 해야 하는 제픔들에 적당한 것으로 상업적인 드

라이클리닝을 해야 하는 제품들에 적당한 것으로 상업적인 드라이클리닝을 

5회 반복하여 시험한 결과, 잠재완화의 약 50%만이 실시되었다. 적당한 수지

처리가공법을 사용하면 아주 우수한 방축효과를 얻을 수 있다. 

 

2-4. 실의 염색 

염색을 하기 위해서는 재권사(rewinding)를 하는 재래적인 방법을 사용하는 

것과 병행하여, 방적기에서 권사된 package를 직접 염색하는 방법의 가능성

에 관해서도 검토하고 있다. 실이 Straight-sided tubular centre위에 감기도록 기

계가 개조되었다.  

Package의 모서리가 딱딱해지지 않고 균일한 밀도로 감기게 되었으며, 스

프링이나, 구멍 뚫린 플라스틱관에 감긴 package의 상태는 아주 양호하였다. 

매끄러운관을 사용하여 부드럽게 감는 방법도 시험하여 보았다. 

 

 

<그림 5> 염색에 의한 package 밀도의 변화 



<표 5> 셀필사의 번수에 미치는 package 염색의 영향 

염색전의 번수(tex) 23.4 30.6 

염색후의 번수(tex) 24.2 32.5 

변  화  율(%) 3.3 6.3 

 

이런 방법으로 감으면, package는 치즈(cheese 혹은 muff) 상태로 운반 또는 

염색될 수 있고, 혹은 Lebrecht Tigge Spring Tube Radia type 111/K와 같은 밑받

침이 달린 특수한 스프링을 사용하여 염색할 수가 있다. 

그림-5는 부드럽게, 보통으로, 그리고 딱딱하게 감긴 package의 밀도가 염

색한 후에 어떻게 변화하는가를 보여 준다. 

밀도변화는 번수에 따라 다르며, 태번수사에서 더 큰 밀도현상이 일어난다. 

표-5는 package 염색 후의 번수변화를 설명해 주고 있다. 변화율은 굵은 실인 

31tex가 더 크며, 톱에서 염색된 셀필 사의 편성포를 가공할 때 생긴 정도와 

비슷하다. 

 

2-5. 더블 저지의 포염 

moire현상을 방지하기 위해서, 빔(beam)에서 감기 전에 적당히 완화처리를 

하여 주면, 셀필 편지는 빔 염색으로 만족한 결과를 얻을 수 있었다. 가장 

좋은 방법은, 앞에서 설명한 가공방식의 제 1단계와 같이 장력이 걸린 상태

에서 습윤 및 건조를 시키고, 다시 습윤시킨 후, 젖은 편성포를 빔에 감는 

방법이다. 빔 염색한 편성포는 보통 윈치 염색한 편성포 보다 우수한 드레이

프(drape)성을 갖게 된다. 

돌리(Dolly)세융기로 세융하고, 윈치에서 염색된 순모 더블 저지는 대부분

의 경우, “태”(handle)가 눈에 띌 정도로 변화하고, 편성포가 심하게 뒤틀려진

다. 현재 진행 중인 실험에 의하면, 셀필 편성포의 윈치 염색도 준비공정에



서 주의 깊게 처리되면 만족스러운 결과가 얻어진다는 것이 밝혀졌다. 18게

이지 더블 저지를 고압증융(full decating)으로 처리하여서 안정된 치수를 얻을 

수 있으며, 22게이지의 편성포는 상압증융(semi-decating)으로 충분할 것이다. 

포염이나 사염은 양모와 나일론이 같은 색으로 농색될 경우를 위하여 개발

되었고, 염색되지 않은 나일론 때문에 발생되는 흰 반점상의 염색반을 방지

할 수 있게 되었다. 흑색이나 혹은 진한 색상으로 염색된 나일론을 사용하는 

수도 있다. 

 

2-6 기타의 가공방법 

셀필 더블 저지를 미링가공(milled finish)하는 것도 가능하다. 밀링 처리 중

에는 적당한 폭을 유지하고, 포를 길이 방향으로 치밀하게 하기 위해서, 가

장 강한 압력을 가해 준다. 

방축제품은 방축가공된 양모를 사용하거나, 가공된 편성포에 적당한 수지

처리를 해줌으로서 얻어질 수 있다. 이 때에 필요한 수지량은 순모편성포의 

소요량 보다 적을 것이다. 

 

3. 싱글 저지(SINGLE JERSEY) 

앞에서도 설명한 바와 같이, 셀필사의 중요한 장점 중의 하나는, 이 실이 

토크(torque)가 완전히 균형잡혀 있는 세번수사라는 것이다. 그러므로, 싱글 

저지에 일반적으로 발생하는 코클링(cockling)이나 뒤틀림(spirality) 현상이 없

다. 이와 같은 이유로, 셀필사는, 뒤틀림을 방지하기 위해서 이합사를 사용하

지 않을 수 없는 재래의 세번수사에 대해서 원가상의 커다란 이점을 갖고 

있다. 

 



3-1. 염색과 가공 

셀필 싱글 저지는 미리 방축가공을 하지 않고도, 미개포상태(tubular form)

로 윈치에서 염색할 수 있다. 이 때에 염색견뢰도를 좋게 하기 우해서 산성

밀링염료, 함금속염료, 반응성염료 등을 사용할 수 있다. 윈치, 저지 윈치

(jersey winch), 제트(jet) 염색기 등에서 시험염색한 결과도 매우 성공적이었다. 

개포 후, 빔 염색하는 것도 물론 가능하다. 

일반적인 윈치 염색공정은 염색 전에 돌리(dolly) 세융기 또는 윈치에서 세

융한 후, 염색하고 검사하기 위해서 미개포상태로 건조시키거나, 젖은 채로 

개포하고 거밍(gumming)한 후, 핀 텐터(pin tenter)에서 건조시킨다. 적당한 검

(gum)  일예를 들면 Mirox KL을 편성포의 양단에서, 홈이 파인 롤러(roller)를 

통하여 편성포에 흡착시키면, 편성포의 양단이 말리는 결점을 방지할 수 있

다. 이 검은 빔 염색에 견딜 수 있음이 알려졌다. 

더블 저지와 같은 방법으로 하는 방축가공이 현재 시험 중이다. 

 

3-2. 셀필 싱글 저지 편성포의 특성 

셀필 싱글 저지는 표면이 깨끗하고, 균일하며 짜임새가 선명하고, 봉제공

정에서 별로 문제될 것이 없다. 앞에서 설명한 방법으로 거밍 처리를 하면 

양단이 말리는 것도 막을 수 있다. 

싱글 저지의 대표적인 시험결과치들이 표-4에 나와 있다. 중량이 가벼운 

편성포가 내마모성이 아주 좋고, 편침파손이 없으며, 필링도 발생하지 않았

으며, 스내깅의 시험결과도 우수하였다. 

 

3-3. 기타의 편성포제품 

싱글 및 더블 저지 이외의 편성물에 대해서 셀필사를 응용하는연구도 진



행되고 있다. 외의용 편성물, 양말, 경편물 등이 포함되어 있다. 

 

3-4. 양모/나일론 염색 

염색이 안 된 나일론을 사용하여 품질이 좋은 셀필 더블 저지 편성포를 

생산할 수도 있으나 사염이나  포염으로 염색하려면 균일색상을 얻을 수 있

는 적당한 방법이 필요하다. 특히, 싱글 저지의 경우에는, 나일론 필라멘트 

때문에 발생하는 점(grin-through effect)을 방지하기 위해서, 보다 효과적으로 

균일색상을 얻을 수 있는 방법이 요구된다. 

나일론을 양모용 염료와 같은 종류의 염료로 염색되지만, 염색속도나 착색

정도가 다르다. 그 결과, (a) 나일론의 종류, (b) 편성포의 열복사, (c) 염색농도 

및 (d) 사용염료의 종류 등에 따라서 이색염색이 된다. 

두 가지 섬유사이의 색상, 농도 등을 정확히 일치시키기 위해서, 방염제를 

사용하면 효과가 있다. 농도가 옅을수록 방염제의 첨가량은 많아야 되며, 고

농도 염색의 경우에는 방염제를 사용하지 않아도 돌 때가 있다. 

그림-6은 셀필의 염색시험결과 중 일예인데, 나일론에 흡착되는 염료의 양

이 잘 조절되어서 만족할 만한 동일색상이 얻어지고 있다. 

양모/나일론 혼방의 실제적인 염색처방은 이미 보문으로 출간되었다. 

(Report G28)이 보문에는 세필사 및 포지를 사용하여 시험실과 시험공장에서 

염색해 보았던 여러 가지 양모용 염료에 관한 자료와, 여러 가지 색조와 농

도로 균일색상을 얻은 결과들이 포함되어 있다. 

셀필 제품에 있는 나일론 성분의 색상을 검사하기 위해서는 나일론의 색

상을 변화시키지 않고 양모를 제거해야 하며, 차아염소산 소다를 이용하는 

방법이 개발되었다.(Report G28) 

셀필 혼방물의 습윤염색견뢰도는 100% 양모에 염색하는 경우와 기본적으



로 같다. 내광견뢰도나 습윤견뢰도 등이 우수한 양모용 염료의 종류는 이미 

각 염료제조업체로부터 소개되어 있으므로, 셀필 제품을 염색할 때에도 이러

한 종류의 염료를 사용하면 된다. 

 

 

<그림 6> 대표적인 셀필의 조색 예 

 

4. 셀필 방적사의 이점 

셀필 방적법을 채용했을 때 방적상, 기계상의 이점 뿐만 아니라 실, 권사

공정상의 이점, 편성상 및 그 제품(편성포)상의 이점에 관해서 설명하고자 한

다. 

 

4-1. 기계상의 이점 

렙코 셀필정방기(Repco SELFIL spinner)는 아주 소형으로서, 기계의 점유면

적이 종말의 링정방기가 21.5m2인데 대해서 2m2에 지나지 않는다. 동력소비



도 적어서, 2.0마력의 주모터와 0.5마력의 Pneumatic box motor로 구동한다. 

이 기계는 조립된 상태로 납품되기 때문에, 설치시간은 2~3시간으로 충분

하며, 종말의 정방기를 설치하는데 2주간의 소요되는 것에 비하면 설치시간

이 대폭적으로 단축된다. 

 

<표 1> 기계상의 이점 

1. 소형기계 – 점유면적의 감소 

2. 적은 동력 – 동력비의 감소  

3. 조립납품 – 설치비용의 감소 

4. 복합정지장치 

5. 모든 개폐구에 안전스위치 

6. 낮은 소음 

7. 정기압력이 낮을 때 롤러 접착방지 

8. 공기압력이 낮을 때 롤러접착방지 

9. 필라멘트의 자동통사 

10. Gear change의 급속화 

 

기계내의 복합정지장치들에 의해서 로빙, 필라멘트, 실 및 조사의 절단 등

이 감시되며, 기압이 안전수준이하로 떨어지지 않는 것까지도 감시된다. 개

폐구마다 안전스위치가 부착되어 있어서 개방상태에서 운전되는 것을 방지

한다. 

이 기계의 큰 장점으로써 소음이 낮은 것을 들 수 있으며, 특히 서구제국

의 소음방지에 관한 법률에 합격할 수 있는 성능을 갖고 있다. 이 점은 작업

환경의 개선에도 도움이 되는 것이므로 작업자에게도 환영받을 만한 일이다. 

특수재질을 사용하고, 베어링 부분이 밀봉되어 있어, 베어링 수 및 급유량

을 감소시킬 수 있다. 그리고, 장시간 기계가 정지하고 있을 때, 드래프트부

의 공기압 안전장치에 의해서 롤러의 밀착상태를 방지하여 롤러의 손상을 



예방한다. 

기계의 운전조작은 매우 간편해서, 필라멘트를 통사할 때에도, 각각의 실

을 공급하는 관이 전방으로 움직여 밸브(ventri value)가 열리면, 필라멘트가 

집속점으로 흡입되어, 자동적으로 통사된다. 드래프트 변경에 있어서는, 드래

프트 범위가 49단의 등비수열로 되어 있어서 드래프트 오차를 최소로 할 수 

있다. 조작도 2개의 손잡이로 간단히 할 수 있다. 

 

4-2. 방적상의 이점 

셀필사는 정방기에서 실의 꼬임응력(torque)이 완전히 균형을 이루어서, 후

공정에서의 추연이 필요없다. 생산성은 모든 번수에 있어서 재래 정방기의 

약 16배이고, 방출속도는 300m/분이다.  

셀필 정방기는 번수변경에 따르는 연수의 조정이 필요없고, 셀프 트위스트 

롤러(self-twist roller)의 파지점(nip point)에 걸리는 하중도 동일하다. 이러한 것

은 제2꼬임부분의 조작에 있어서도 같다. 

 

<표 2> 방적상의 이점 

1. 단일공정으로 실구조의 균형이 잡힘 

2. 추연이 필요없음 

3. 고생산성 – 30tex, 4
13 kg/hr 

4. 번수변경시에 실의 꼬임 조정이 필요없음 

5. 작업량의 대폭절감 

6. 소량생산에 매우 유용함 

7. 비모(fly)의 감소 – 기계간의 차단이 필요없음 

8. 번수변경시의 드래프트 변경이 간편하다 

9. 권사장력의 무단조정 

10. 정기적인 실의 꼬임 검사가 필요없다 

11. 소음이 적고, 작업환경이 좋다 

 



재래 정방기와는 매우 다른 특징을 갖고 있는 셀필 정방기는 운전에 소요

된느 작업량이 아주 적다. 한 사람이 8~12대를 운전할 수 있으며, 번수에 따

라서는 그 이상도 가능하다. 또, 품질의 대소에 관계없이, 이 기계는 기능을 

충분히 발혼하므로, 효율성 있는 생산체제를 이룩할 수 있다.  

셀필사의 꼬임검사는, 일단 설정되었으면, 매번 검사할 필요가 없다. 번수

변경에 따르는 드래프트 변경은 작업이 까다롭고, 불결한 것이 보통인데, 이 

기계에서는 변경 기어 장치에 의해서 매우 급속하게 할 수 있다. 

콘의 권사장력은, package holder의 중량조절장치와의 조합에 의해서 무단조

정이 가능하여, 콘의 성형(build-up)을 확실하게 한다. 비모가 감소되기 때문

에, 인접한 기계에서 다른 색상의 방적도 가능하여, 이색혼입을 막기 위한 

차단장치를 할 필요가 없다. 이미 설명한 바와 같이, 이 기계는 소음이 낮으

며, 작업환경이 깨끗하게 되어 생산의욕을 보다 향상시킬 수 있다. 

 

4-3. 실의 이점 

셀필 정방기로 생산된 실은 완전히 균형이 잡힌 3성분사로서, 세번수의 영

역에서 강력이 있는 실을 방적할 수 있으며, 양모의 고율혼방(80%이상)이 가

능하다. 실 끊김과 실의 매듭 등이 적어서, 링 정방기에 비해서 실의 손실을 

감소시킨다. 아울러, 권사장력을 잘 조절할 수 있으므로, 콘에 4kg까지 권사

할 수 있다. 

셀필 정방기에서는, 치즈(cheese)염색을 할 수 있기 때문에 재권사

(Rewinding)공정이 필요없다. 실은 Vin Williams씨가 전장에서 설명한 구멍 뚫

린 치즈(perforated cheese)나 스프링에 직접 권사하여, 그대로 직접염색할 수 

있다. 

 



<표 3> 실의 이점 

1. 완전히 균형잡힌 3성분사 

2. 양모의 고율혼방(80%이상) 

3. 강력한 세번수사 

4. 실 끊김 및 매듭이 적다 

5. 균일한 권사장력 

6. Large package(4kg) 

7. Package 염색이 가능함 

 

4-4. 권사(Winding) 공정상의 이점 

정방기에서 large package로 생산되므로, 권사공정에서 보빈 교환작업이 최

소로 되고, 보통 package가 1대 1로 권취된다. 그러므로, 작업원 1인당 40 드

럼까지 운전할 수 있다. 실의 스티밍(yarn steaming)은 정방에서 이미 실의 꼬

임응력(torque)이 균형을 이루어서 방출되므로 할 필요가 없다. 이 실은 실 

끊김, 매듭, 비모(fly)등이 적으므로, 권사 도중에 매듭에 소요되는 시간이 매

우 적다. 

 

<표 4> 권사공정의 이점 

1. 보빈 교환작업의 최소 – package가 1:1로 권취될 수 있다. 

2. 실의 스티밍의 불요-균형이 잡힌 실 

3. 실 끊김, 매듭, 비모가 적음 

 

4-5. 편성상의 이점 

양모가 고율로 혼방된 셀필 사로, 양질의 세게이지(gauge) 편성포를 편성할 

수 있다. 재래의 링 방적사에 비하여 실 끊김, 매듭의 빈도가 적으므로, 편성 

중 흠의 발생율이 적다. 또, 셀필 사는 재래의 실보다 비모의 발생이 적기 

때문에 기계를 소거하기 위해서 세워 두는 일이 적어서 좋다. 이러한 점들 



때문에 운전효율이 높아져 생산성을 높일 수 있다. 

 

<표 5> 편성상의 이점 

1. 양모 고율혼방사에 의한 세게이지 편성포 

2. 편성 홈의 발생율이 적다 

3. 편성 중 비모의 감소 

 

4-6. 편성포의 이점 

결점수정을 해야 된 것이 약 60% 감소하므로, 2급품의 편성포가 감소된다. 

단면편성(single knit)에서 사행(bow effect)이 완전히 해소되고 형안정성이 좋다. 

또, 내마모성이 대단히 높아, 재래의 편성포보다 200% 정도 향상되고 있다. 

필링(pilling) 발생도 감소의 경향을 보이고 있다.  

 

<표 6> 편성포의 이점 

1. 결점수정이 약 60% 감소한다 

2. 단면편성에서 사행이 없다 

3. 형안정성이 좋다 

4. 내마모성이 높다 

5. 선명한 짜임새와 매끄러운 표면 

6. 양모 고율혼방으로 세게이지의 편성가능 

7. 강도가 높음 

8. 제조비가 낮음 

9. 가공방법에 따라 싱글 저지에 내세탁성을 부여할 수 있다 

10. 견뢰도가 높은 염색법을 택할 수 있음 

11. 휄트(felt) 수축의 감소-소량의 수지가공으로 기계세탁  

수준의 방축가공을 할 수 있음 

 

편성포는 짜임새가 선명하고, 표면이 매끄러우며, 양모 고율혼방으로 세

(細)게이지 편성이 가능하고 재래의 편성포보다 강도가 높다. 재래의 공정보



다 생산효율을 높일 수 있으므로, 원가가 절감된다. 싱글 저지 편성포를 내

세탁성이 있도록 가공할 수도 있으며, 염색법이 광범위하여 견뢰도가 높은 

편성포를 생산할 수 있다. 

 

4-7. 원가절감의 요소 

셀필 정방기에 의한 원가절감의 요소는 표-7과 같다. 

 

<표 7> 원가절감의 요소 

1. 인건비의 감소 

2. 설치면적과 동력비의 감소 

3. 공정단축(방적, 권색, 권사, 편성) 

4. 추연, 실의 스티밍 재권사의 불요 

5. Large package에 의한 권사, 편성, 결점수정의 소요시간 감소 

6. 간편한 로트(lot)교환과 높은 생산성에 의해서 기계의  

이용효율이 좋다 

7. 기계설치비용의 감소 

8. 보수비의 감소 

9. 재고품의 감소 

 

5. 결 론 

호주뿐만 아니고 세계적으로 섬유산업이 어려운 시기에 처해 있으며, 그 

중에서 많은 문제점이 생산성과 관계가 있는 것들이다 셀필 정방기는 재래

의 정방기에 비해서 여러 가지 유리한 점을 갖추고 있으며 생산성에 있어서

는 공헌한 바가 크다고 할 수 있다. 이 기곌 개발된 고성능의 신제품이 소비

자에게 제공되어, 지금의 이러한 개발이 뜻있는 결과를 거두어서, 널리 이식

될 날이 곧 올 것을 확신하는 바이다. 


