
세번수 면사의 생산에 관한 고찰 

 

1. 서 언 

공업발전과 소비수준의 향상으로 면방적부문에서도 선진국을 비롯한 세계

각국에서 제품의 고급화가 이루어지고 있다. 우리나라 역시 고급화의 양상으

로 제품이 점진적으로 세번수화 되어 가는 경향이 있으나 아직까지 80’S 이

상의 극세번수에 대한 생산은 극소에 불과하며 생산기술면에서도 다소 청결

되어야 할 점이 있는 것으로 생각된다. 

본고에서는 이와 같은 세번수면사의 생산에 필요한 고급원면의 생산상황 

및 원면특성과 사품질 관계를 고찰하는 동시에 방적공정에서 문제점이 되는 

사항을 공정별로 검토코자 한다. 

 

2. 원 면 

1) 생산 

80’S 이상의 고급면사에 적합한 원면은 섬유장으로 볼 때 13/8＂ 이상의 

초장섬유로 제한되며 산지로서는 미국의 일부지역과 페루, 이집트 및 수단에 

국한되어 있다. 그 중에서도 이집트면에 우수한 품종이 많고 산출량이 많아 

이집트면이 고급면의 대명사로 불리워진다고 해도 과언이 아닐 것이다. 고급

면에 대한 국별 주요품종과 생산량을 보면 <표 1>에 보는 바와 같다. 

 

2) 원면특성과 사품질 

고급 세번수 면사의 특성으로는 무엇보다도 충분한 강력이 필요하며 사강

력은 코머사 100’s를 기준으로 볼 때 CSP(Count Strength Product) 2,400 이상이 

되어야 할 것으로 생각된다. 사강력과 함께 넵 및 균제도가 좋아야 할 것은 



재론의 여지가 없다. 사강력은 섬유장이 길수록, 섬도가 가늘수록 그리고 섬

유강도가 커짐에 따라 증가되는 것으로 알려져 있다. 이 중에서 섬도의 문제

는 일반적 측정방법인 미아크로네어치가 반드시 고유의 섬유와 일치하는 것

은 아니므로 마이크로네어치가 낮을 경우 그것이 원래의 낮은 섬도에 의한 

것인지 아니면 낮은 성숙도에 의한 것인지를 파악할 필요가 있다. 

 
<표 1> Prouduction of extra-long staple cotton by varieties, nationm 1970-71 

 

 

실에서의 넵은 원면의 dead fiber가 주요한 원인이 되며 dead fiber의 양은 

또한 마이크로네어치에 관계가 있다. 그러나 이보다 성숙도, 섬도 및 섬유장



을 복합적으로 나타내는 계수로서 “2.5% Span length/micronatre reading”을 사용

하는 경우 더욱 높은 상관관계를 나타내는 것으로 보고되고 있다. 

 

 

<그림 1> The relationship between the factor “2.5% S.L./Mic. Reading” and the 

Number of neps 



( r = 0.78에 비하여 r = 0.87) <그림 1 참조> 또한 넵은 동일한 성숙도에서는 

강경도 즉 섬유강도가 높을수록 넵의 발생이 적은 것으로 지적되고 있다. 

 

<표 2> Minimum and maximum fiber and spinning test results of extra-long cottons 

 



 

 

사의 불균제도는 세분해 볼 때 두 성분으로 나눌 수 있으며 한 성분은 한

계불균제도로서 Foster는 다음 식으로 표현하고 있다. 



C. V. limt = 106/ n  

단, n : 단면섬유본수 

 

다른 한 성분은 부가적인 불균제도로서 섬유특성, 공정조건 및 기계적인 

결함에 의하여 한계불균제도에 부가되는 것이다. 이 부가 불균제도에 영향을 

미치는 원면특성은 단섬유함유량과 섬유장 불균제도 그리고 성숙도이다. 성

숙도가 나쁠수록 불균제도를 증가시키는 것은 미성숙섬유에 뒤틀리는 경향

이 있어 드라프팅중 잘 펴지지 않으며 평행화되지 않는데 기인하는 것으로 

해석된다. 

 

<표 3> Technical characteristics of Egyptian extra-long staple cotton, 1970-71 

 



이상과 같은 일반적인 고찰을 중심으로 고급원면의 품종별로 섬유특성에 

대한 시험과 방적시험 결과를 보면 <표 2 참조> 세번수 면사의 방적에는 이

집트면이 Giza 45, Giza 68, Menoufi 등의 순으로 가장 우수하며, 미면 Pima와 

수단면이 거의 같은 수준으로 다음가며 페루면은 이상에 비하여 다소 품질

이 떨어지는 것으로 사료된다. 또한 이집트면에 의한 소면사 60’s와 코머사 

120’s의 방적결과를 보면 <표 3> 역시 Giza 45가 가장 우수한 사강력을 나타

내고 있으며 특히 120’s 이상의 극세번수사는 Giza 45를 사용해야 양호한 방

적성을 기대할 수 있을 것으로 사료된다. 

 

3. 공정조건 

세번수 면사의 방적에서는 혼타며에서 정방에 이르기까지 전공정에 걸쳐 

세심한 작업과 배려를 요한다. 전체적인 문제로서는 일반적인 면방공장이 태

번수와 세번수의 면사를 동일공장에서 방적하는 실정이므로 먼지, 풍면 등으

로 인한 고급세번수면사에 결함을 발생시킬 우려가 있으므로 이를 대비할 

필요가 있으며 작업자 역시 보다 정밀한 동작과 작업을 필요하게 된다. 생산

속도는 가능한 한 저속으로 할 필요가 있으며 생산속도의 증가는 바로 불균

제도의 증가를 비롯한 품질의 저하를 초래하는 것이므로 생산량을 보다는 

품질의 우수성에 역점을 주어야 하는 세번수사의 방적에서는 이를 중요시하

여야 할 것으로 사료된다. 그러면 이제부터 공정별로 주요사항을 검토해 보

기로 한다. 

혼타면 공정에서는 섬유장이 길고 잡물이 적은 고급원면을 사용하게 되므

로 혼면작용이 과격한 블레이드 비이터의 사용은 피하는 것이 좋으며 타수 

역시 전체 50비이트 in/이하로 하여 섬유장 손상이 최소가 되도록 유의하여

야 한다. 



혼타면 및 소면의 전체 낙물은 등급과 소면작용에 주로 상관하는 것이겠

으나 일반적으로 이집트면을 비롯한 고급원면을 사용할 경우 8~10%가 적정

한 것으로 생각된다. 소면공정은 세번수사 방적에서 더욱 중요시되며 생산속

도를 극도로 낮추어서라도 우수한 품질을 생산하는 것이 보다 바람직한 것

으로 생각된다. 따라서 도퍼의 속도는 7rpm이하, 실린더 속도는 170rpm전후

로 하고, 넵수는 5개/100in2 정도면 만족할 만 하다고 보겠다. 

코우머공정은 pre-drawing-lap former 시스템 보다 sliver lap-ribbon lap 시스템

을 채용하는 것이 좋으며 코우밍은 가능한 한 넵을 얇고 짧게 공급하며 130 

nips/min 이하의 속도로 행함으로써 소기의 목적을 달성하도록 하여야 할 것

이다. 

연조에서는 일반적인 2공정을 그대로 적용하여도 관계 없겠으나 조방에서

는 100’s 이상의 경우 단일공정보다 2공정이 방적성 및 사품질면에서 우수한 

것으로 생각된다. 조사의 연계수는 0.85~0.95가 적정하며 간방을 행할 경우 

조사장력이 부적합하면 조사절에 의한 능률 및 품질저하의 우려가 있으므로 

특히 주의를 요한다. 

정방에서는 세번수의 경우 double roving에 비하여 single roving을 공급하는 

것이 사절수가 적으며 사품질에서는 거의 대등한 정도를 보인다고 보고되고 

있다. 최대 사강력을 주는 연계수는 원면특성에 따라 달라지겠으나 대체로 

3.8 전후가 되는 것으로 생각된다. 

스핀들속도는 100’s 방적시 Menoufi를 사용할 경우 12,000~13,000rpm까지 

가능하겠으며 Giza45를 사용한다면 보다 높은 속도를 얻을 수 있을 것으로 

생각횐다. 그러나 보다 우수한 면사를 방적코자 한다면 속도의 결정에는 깊

은 배려가 있어야 할 것이다. 

 



<표 4> Standard machine settings and specifications for processing extra-long staple 

cotton 

 

 



 

 



 
 

<표 5> Classification of 80s combed cotton yarn quality by extra-long staple cotton 

 



정방 드라프트는 보다 적은 것이 바람직한 것이므로 조방과 정방 두 공정

에 걸쳐 적정한 드라프트 배분을 할 필요가 있으며 3/3 double apron system의 

기계에서 브레이크 드라프트는 토탈드라프트 30~40 의 범위에서 1.3~1.6 정

도가 적절한 것으로 사료된다. 

공정별 기계적인 조건과 기준에 대하여서는 미농무성의 자료를 인용하여 

참고코자 하며<표 4> 덧붙여 미농무성에서 조사 분석한 초장섬유장 원면의 

80’s 코머사 품질판정기준 <표 5>를 첨부코자 한다. 

 


