
제4차 국산면사의 품질분석(下) 

 

Ⅱ. 30’s면사(소면사) 

30’s에 대한 시험결과는 표 10과 같으며 이를 시험항목별로 검토하여 보면 

다음과 같다. 

 

<표 10> 30’s 국산 면사 품질 분석 

번 수 Lea 강력 

측정 Lea강력 표시번수환산강력 측정

치

(정

번

수) 

Stan-

dard 

Error 

비표

준과

부족 

변동

계수 측정

치 

Stan-

dard 

Error

변동

계수

비표

준초

과 

최저

강력

상승

률 

환산

치 

Stan-

dard 

Error 

비표

준초

과 

최저

강력

상승

률 

 

S’ S’ % % Lbs Lbs % % % Lbs Lbs % % 

번수

강력

상승

률 

 

KY 

 

DI 

 

CN 

 

NW 

 

KS 

 

TH 

(W) 

TH 

(F) 

PB 

 

PH 

 

30.0 

 

29.4 

 

29.5 

 

28.7 

 

29.1 

 

29.3 

 

29.3 

 

30.3 

 

30.8 

 

0.2 

 

0.3 

 

0.1 

 

0.2 

 

0.2 

 

0.1 

 

0.2 

 

0.2 

 

0.1 

(100) 

0 

(80) 

2.0 

(80) 

1.7 

(-) 

4.3 

(50) 

3.0 

(65) 

2.3 

(65) 

2.3 

(100) 

1.0 

(50) 

2.7 

(100) 

3.4 

(65) 

5.0 

(100) 

1.7 

(100) 

3.5 

(90) 

4.2 

(100) 

2.6 

(100) 

3.2 

(100) 

3.2 

(100) 

2.8 

 

63.7

 

62.3

 

66.6

 

67.1

 

61.3

 

65.5

 

60.4

 

64.1

 

69.0

 

0.7

 

1.1

 

0.4

 

0.3

 

1.5

 

0.9

 

0.7

 

0.6

 

0.9

 

6.9

 

11.1

 

4.0

 

3.1

 

13.8

 

9.5

 

8.2

 

6.3

 

8.1

 

35.5

 

32.6

 

41.7

 

42.8

 

30.4

 

39.4

 

28.5

 

36.4

 

46.8

 

21.3

 

6.6

 

32.8

 

29.8

 

4.7

 

21.1

 

7.9

 

21.9

 

23.0

 

63.7

 

61.1

 

65.5

 

64.2

 

59.5

 

63.9

 

59.0

 

64.7

 

70.8

 

0.7

 

1.1

 

0.4

 

0.3

 

1.5

 

0.9

 

0.7

 

0.6

 

0.9

(150) 

35.5 

(150) 

30.0 

(150) 

39.4 

(150) 

36.3 

(150) 

26.6 

(150) 

36.0 

(150) 

25.5 

(150) 

37.6 

(150) 

50.7 

(100) 

21.3 

(90) 

6.5 

(100) 

32.3 

(100) 

28.5 

(80) 

4.6 

(100) 

20.5 

(90) 

7.7 

(100) 

22.0 

(100) 

23.6 

 

1,911

 

1,832

 

1,965

 

1,926

 

1,784

 

1,919

 

1,770

 

1,942

 

2,025



 

IS 

 

 

평균 

 

29.1 

 

 

29.6 

 

0.1 

 

 

0.2 

(50) 

3.0 

 

(65) 

2.2 

(100) 

2.8 

 

(100) 

3.2 

 

63.0

 

 

64.3

 

0.3

 

 

0.7

 

3.5

 

 

7.4

 

34.0

 

 

36.8

 

25.5

 

 

19.4

 

61.1

 

 

63.3

 

0.3

 

 

0.7

(150) 

30.0 

 

(150) 

34.8 

(100) 

24.8 

 

(100) 

19.2 

 

1,833

 

 

1,891

 
품 위 연 수 점 수 

사 반 

1/2/3/3 

이하

호 

딱지 

및 넵 

1/2/3/3 

이하

호 

균 

제 

도 

측 

정 

치 

Standard 

Error 

변

동

계

수

합계 

점수 

160점 

가산

점수  

색 

상 

매 매 U% T.P.I T.P.I 

연 

계 

수 

% 점 점 

등 급 

 

KY 

 

DI 

 

CN 

 

NW 

 

KS 

 

TH 

(W) 

TH 

(F) 

PB 

 

PH 

 

IS 

 

 

평균 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

 

(50) 

우 

(150) 

5/0/0/0 

(115) 

0/3/2/0 

(150) 

5/0/0/0 

(140) 

3/2/0/0 

(145) 

4/1/0/0 

(125) 

0/5/0/0 

(135) 

2/3/0/0 

(145) 

4/1/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(125) 

0/5/0/0 

 

 

138 

(135) 

2/3/0/0 

(120) 

0/4/1/0 

(150) 

5/0/0/0 

(145) 

4/1/0/0 

(140) 

3/2/0/0 

(125) 

0/5/0/0 

(120) 

0/4/1/0 

(140) 

3/2/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(125) 

0/5/0/0 

 

135 

(E) 

13.0 

(E-A) 

16.2 

(E) 

14.1 

(E-A) 

15.6 

(E) 

14.6 

(E-A) 

16.5 

(E-A) 

15.9 

(E-A) 

15.6 

(E) 

13.5 

(E-A) 

16.5 

 

15.2 

 

24.9 

 

23.8 

 

23.2 

 

26.3 

 

25.6 

 

26.7 

 

24.7 

 

23.8 

 

24.0 

 

24.1 

 

 

24.7 

 

6.2 

 

6.6 

 

4.0 

 

8.3 

 

7.1 

 

8.2 

 

8.0 

 

5.7 

 

5.7 

 

8.4 

 

 

6.8 

 

4.6 

 

4.4 

 

4.3 

 

4.9 

 

4.7 

 

4.9 

 

4.6 

 

4.3 

 

4.3 

 

4.5 

 

 

4.6 

 

5.7

 

6.2

 

3.8

 

7.1

 

6.2

 

6.9

 

7.2

 

5.4

 

5.3

 

7.8

 

 

6.2

 

785 

 

670 

 

780 

 

685 

 

705 

 

715 

 

710 

 

785 

 

750 

 

700 

 

 

729 

 

945 

 

830 

 

940 

 

845 

 

865 

 

875 

 

871 

 

945 

 

910 

 

860 

 

 

889 

 

A 

 

A 

 

A 

 

불합격 

A 

 

A 

 

A 

 

A 

 

A 

 

A 

 

 

 



<그림 5> 번 수 

 

 

(1) 번 수 

전 10개사 중 7개사가 태번수 쪽으로, 2개사가 세번수쪽으로 방출함으로써 

30’s 전시료의 평균번수는 29.6’s로 약간 굵어졌다. 그 중 NW 제품은 28.7’s로

써 표시번수에 비하여 4.3%나 굵어 KS면사검사표준의 허용범위를 벗어나고 

있으며 KS, IS 제품도 29.1’s로서 KS면사검사표준의 태번수 쪽 허용한계인 

3%와 일치하고 있으므로 앞으로 허용한계를 벗어나지 않도록 주의하여야 겠

다.  

한편 KY(30.0’s; 0%) 및 PB(30.3’s ; 1.0%) 제품은 타사에 비하여 우수하였으

나 30’s시료의 번수 비표준과부족 평균치는 2.2%로써 양호한 편은 못된다. 

번수 CV는 DI제품의 5.0%를 제외하고는 모두 우수하였으며, 전체평균도 

3.2%로 매우 우수한 편이다.(그림 5참조) 

(2) Lea 강력 



시료상호간의 강력을 비교하기 위하여 표시번수환산강력에 의하여 검토하

여보면 전시료가 모두 KS면사검사표준의 만점을 득하고 있으며 평균강력은 

63.3Lbs로 Lea강력 최저표준에 비해 34.8%나 상회하고 있다. 

최저강력상승률도 KS(4.6%) DI(6.5%) TH(F)(7.7%) 제품을 제외하고는 모두 

만점이다. (그림 6 참조) Lea강력 CV는 전체평균이 7.4%이며 KS 및 DI제품이 

역시 역시 13.8% 및 11.1%로 불량했으며 NW(3.1%), IS(3.5%), CN(4.0%)제품은 

우수하였다. 

 

<그림 6> Lea강력 

 
 

(3) 품 위 

품위는 CN, PH제품이 KS면사검사표준의 300점 만점을 득하여 특히 우수

하였으며, 나머지 DI(235점) TH(W,F) (250, 255점) 및 IS(250점)제품을 제외한 

타사는 양호하였다.(그림 7 참조) 

 



<그림 7> 품위 및 균제도 

 

 

(4) 균제도 

표 11에 의하면 전체평균이 15.2%로써 Even에 속하며 우수한 편이며 KY 

제품의 3.0U%, PH제품의 13.5U% 및 CN제품의 14.1U% 등이 그 중에서도 특

히 우수하였고, TH(W) 및 IS제품의 16.5U%와 DI제품의 16.2U%는 Even-

Average에 속하고 있다. 그러나 23’s면사에 비하여 각사별 차가 심한 편은 아

니다.(그림 7 참조) 

 

<표 11> Uster Cotton Standard(1957) 

번 수 Even Average Uneven 비 고 

30’s 14.4 18.1 21.8 소면사 

 



<그림 8> 연 수 

 

 

(5) 연 수 

연수는 전체평균이 24.7T.P.I.연계수 4.6으로서 “보통강연사”에 속하며(표 6

참조) NW, TH(W)이 26.3 T.P.I. 및 26.7T.P.I.로써 가장 많은 연수로 되어 있어 

KS제품과 함께 “특별강연사”에 속하고 있다. 반면에 CN, PB, PH제품은 “습연

사용 원사”에 속하고 잇다. 연수 CV는 CN제품이 3.8%로 매우 우수하였으며 

IS, TH(F) 및 NW제품은 7%를 넘어 불량한 결과를 나타내고 있다. 

(6) 결 론 

KS면사검사표준의 부표1(A)에 의한 30’s면사의 채점평균치는 729점(사장 



및 중량제외)으로서 23’s의 676점에 비하면 매우 우수한 편이다. 번수에서 비

표준과부족의 평균치가 2.2%(Ⅳ)로 표시번수와 상당한 차이를 보이고 있다. 

번수 CV는 3.2%로 우수한 편이다. Lea강력 및 균제도는 다른 시험항목에 

비하여 전반적으로 우수했으나, 연수는 23’s의 경우와 마찬가지로 역시 높은 

수치를 나타내고 있다. 

각사별로 시험결과치에 대하여 검토하여 보면 다음과 같다. 

 

 

사  별 
KS부표1(A)에 

의한 점수 
평   가 

KY 

DI 

CN 

NW 

KS 

TH(W) 

TH(F) 

PB 

PH 

IS 

785 

670 

780 

685 

705 

715 

710 

785 

750 

700 

전 항목이 우수 

정번수CV, Lea강력CV, 품위불량 

전 항목이 우수 

정번수비표준과부족이불합격, 연수가 높음 

정분수비표준과부족 및 Lea강력C.V.가 불량 

정번수비표준과부족 및 품위불량, 연수가 높음 

정번수비표준과부족 및 품위불량 

전 항목이 우수 

정번수비표준과부족불량 

정번수비표준과부족, 품위가 불량 

 

Ⅲ. 40’s 면사(소면사 4점 미 정소면사 5점) 

40’s에 대한 시험결과는 표 12와 같으며 이를 시험항목별로 검토하여 보면 

다음과 같다. 

 

 

<표 12> 40’s 국산면사품질분석 

 번 수 Lea강력 



측정 Lea강력 표시번수환산강력 번수

강력

측 

정 

치 

(정

번

수) 

Stan-

dard 

Error 

비 

표 

준 

과 

부 

족 

변 

동 

계 

수 

측

정

치

Stan-

dard 

Error

변

동

계

수

비

표

준

초

과

최

저

강

력

상

승

률 

환

산

치

Stan-

dard 

Error 

비 

표 

준 

초 

과 

최 

저 

강 

력 

상 

승 

률 

 

S’ S’ % % Lbs Lbs % % % Lbs Lbs % % 

상 

승적

소면사 

 

DI 

 

CN 

 

KS 

 

IS 

 

 

평균 

 

정소면사 

 

KY 

 

TJ 

 

TH(S) 

 

PB 

 

PH 

 

 

38.6 

 

40.3 

 

40.5 

 

38.7 

 

 

39.5 

 

 

 

39.3 

 

38.2 

 

39.5 

 

40.8 

 

40.3 

 

 

0.1 

 

0.2 

 

0.3 

 

0.1 

 

 

0.2 

 

 

 

0.2 

 

0.2 

 

0.2 

 

0.2 

 

0.2 

 

(-) 

3.5 

(100) 

0.8 

(90) 

1.3 

(-) 

3.3 

 

(65) 

2.2 

 

 

(80) 

1.8 

(-) 

4.5 

(90) 

1.3 

(80) 

2.0 

(100) 

0.8 

 

(100) 

2.2 

(100) 

2.8 

(80) 

4.7 

(100) 

1.8 

 

(100) 

2.9 

 

 

(100) 

2.7 

(100) 

2.7 

(100) 

3.0 

(100) 

2.6 

(100) 

2.5 

 

 

48.8

 

48.8

 

43.1

 

46.7

 

 

46.9

 

 

 

65.7

 

63.2

 

55.4

 

55.7

 

58.5

 

 

1.1

 

0.5

 

0.6

 

0.4

 

 

0.7

 

 

 

0.6

 

0.6

 

0.5

 

0.6

 

0.6

 

 

6.7

 

7.0

 

9.4

 

5.2

 

 

7.1

 

 

 

5.5

 

6.0

 

6.3

 

6.7

 

6.5

 

 

39.4

 

39.4

 

23.1

 

33.4

 

 

33.8

 

 

 

68.5

 

62.1

 

42.1

 

42.8

 

50.0

 

 

21.7

 

19.4

 

8.9

 

20.0

 

 

17.5

 

 

 

50.3

 

45.1

 

25.4

 

24.4

 

34.4

 

 

47.1

 

49.2

 

43.7

 

45.2

 

 

46.3

 

 

 

64.6

 

60.2

 

54.7

 

56.8

 

59.0

 

 

1.1

 

0.5

 

0.6

 

0.4

 

 

0.7

 

 

 

0.6

 

0.6

 

0.5

 

0.6

 

0.6

 

(150) 

34.6 

(150) 

40.6 

(150) 

24.8 

(150) 

29.1 

 

(150) 

32.3 

 

 

(150) 

65.6 

(150) 

54.3 

(150) 

40.2 

(150) 

45.1 

(150) 

51.2 

 

(100) 

20.9 

(100) 

19.6 

(90) 

9.0 

(100) 

19.4 

 

(100) 

17.2 

 

 

(100) 

49.5 

(100) 

43.2 

(100) 

25.1 

(100) 

24.9 

(100) 

34.7 

 

 

1,883

 

1,967

 

1,746

 

1,807

 

 

1,851

 

 

 

2,582

 

2,408

 

2,188

 

2,273

 

2,358



 

 

평균 

 

 

39.4 

 

 

0.2 

 

(65) 

2.1 

 

(100) 

2.7 

 

 

59.7

 

 

0.7

 

 

6.2

 

 

53.1

 

 

35.9

 

 

59.1

 

 

0.6

 

(150) 

51.3 

 

(100) 

35.5 

 

 

2,362

 

품 위 연 수 점 수 

사 반 딱지 

및 넵 

색

상 

1/2/3/3

이하

호 

1/2/3/3

이하

호 

균제

도 

측정

치 

Stan-

dard 

Error

연 

계 

수 

변 

동 

계 

수 

합 

계 

점 

수 

160점

가산

점수 

등 급 

 매 매  T.P.I. T.P.I.  % 점 점  

소면사 

 

DI 

 

CN 

 

KS 

 

IS 

 

 

평균 

 

정소면사 

 

KY 

 

TJ 

 

TH(S) 

 

PB 

 

PH 

 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

 

(50) 

우 

 

 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

(50) 

우 

 

(150)

5/0/0/0 

(150)

5/0/0/0 

(120)

1/3/1/0 

(140)

3/2/0/0 

 

 

140 

 

 

(150)

5/0/0/0 

(150)

5/0/0/0 

(150)

5/0/0/0 

(150)

5/0/0/0 

(150)

5/0/0/0 

 

(150) 

5/0/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(115) 

1/2/2/0 

(125) 

0/5/0/0 

 

 

135 

 

 

(150) 

5/0/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

(150) 

5/0/0/0 

 

(E) 

12.5 

(E) 

13.6 

(A) 

18.0 

(E-A)

17.2 

 

(E) 

15.3 

 

 

(E) 

11.8 

(E) 

13.6 

(A) 

16.8 

(E) 

13.4 

(E-A)

14.2 

 

 

23.0 

 

26.0 

 

28.6 

 

27.8 

 

 

26.4 

 

 

 

26.9 

 

27.6 

 

27.6 

 

27.5 

 

27.0 

 

 

6.2 

 

7.7 

 

10.2 

 

6.9 

 

 

7.8 

 

 

 

7.3 

 

7.7 

 

9.3 

 

7.3 

 

6.4 

 

 

3.7 

 

4.1 

 

4.5 

 

4.5 

 

 

4.2 

 

 

 

4.3 

 

4.5 

 

4.4 

 

4.3 

 

4.3 

 

 

6.0 

 

6.6 

 

7.1 

 

5.9 

 

 

6.3 

 

 

 

6.1 

 

6.3 

 

6.7 

 

5.9 

 

5.3 

 

 

700 

 

800 

 

695 

 

665 

 

 

715 

 

 

 

780 

 

700 

 

790 

 

780 

 

800 

 

 

860 

 

960 
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즉 괄호내숫자, 160점 가산점수 및 품위표시방법은 23’s면사의 경우와 동일함 

 

<그림 9> 번 수 

 

 

(1) 번 수 

정번수는 소면사와 정소면사가 대체로 모두 굵게 방출되고 있는바 DI(소), 

IS(소), 및 TJ(정)등은 KS 면사검사표준의 허용한계를 태번수쪽으로 벗어나고 

있다. 그러나 번수 CV는 KS(소)제품의 4.7%(80점)을 제외하고는 전사가 모두 

3%(3.5% 이내면 KS부표1(A)의 최고점수 100점임) 이내로 우수한 성적을 보

이고 있다.(그림 9참조) 

(2) Lea 강력 



소면사나 정소면사가 모두 강력의 최저표준을 훨씬 상회하고 있으나 Lea

강력표준초과에 있어 소면사평균을 32.3%, 정소면사는  51.3%이고, 최저강력

상승률은 소면사가 20.8%임에 비해 정소면사는 35.5%로 소면사와 정소면사

간에 뚜렷한 차이를 보이고 있다.(그림 10참조) 

 

<그림 10> Lea강력 

 

 

(3) 품 위 

딱지 및 Nep이 115점, 사반이 120점인 KS(소)제품과 딱지 및 Nep이 125점

인 IS(소)제품을 제외한 기타사제품은 KS면사검사표준의 만점을 득하고 있

다.(그림 11참조) 

 



<그림 11> 품위 및 균제도 

 

 

(4) 균제도 

<표 13> Uster Cotton Standard(1957년) 

번  수 종 류 Even Average Uneven 비  고 

40’s 

40’s 

40’s 

소 면 사 

정소면사 

정소면사 

15.0U% 

12.9U% 

11.7U% 

18.8U% 

16.4U% 

14.8U% 

22.5U% 

19.8U% 

18.0U% 

 

Fiber Fineness 1.6De 

            1.3De 

 

<표 14> 40’s 정소면사의 사별 섬유의 굵기  

사 별 KY TJ TH(S) PB PH 

섬유의 굵기

(denier) 
1.70 1.96 1.74 1.78 1.70 

 

상기표 13, 14에 의하여 검토하여 보면 소면사평균이 15.3U%로 Even에 속

하며, 정소면사평균을 14.0U%로 역시 Even에 속한다. 소면사에서 DI와 CN제

품은 Even의 15.0U%를 넘는 12.5U% 및 13.6U%이며 KS, IS제품은 Even-

Average로 18.0U% 및 17.2U%이다. 한편 정소면사는 섬유의 굵기에 따라 



Uster Cotton Standard의 표준이 달라짐으로 각사별로 사용섬유의 굵기를 측정

하였던 바 그 결과는 표 14와 같으며 이를 표 13의 fiber fineness와 대조하여 

보면 1.6De에 속하므로 이에 의해 사별 균제도를 검토해보면 KY제품이 

11.8U%로 Even의 표준수준선을 상회하고 있으며 PB 및 TJ제품 역시 13.4U% 

및 13.6U%로 우수한 편이다. 

(5) 연 수 

연수는 소면사의 평균이 26.4T.P.I., 정소면사의 평균이 27.3 T.P.I이며 소면사

는 사별제품의 연수차이가 큰 반면에 정소면사는 5개사제품이 거의 동일한 

연수를 나타내고 있다.(그림 12 참조) 연계수는 KS, IS, 및 TJ제품이 4.5로 

“보통강연사”에 속하고, DI제품은 3.7로 “유연한 경사”에 속한다. 연수 CV는 

소면사의 평균이 6.3%, 정소면사의 평균이 6.1%이고 사별차도 적으나 KS제

품은 7.1%로 약간 큰 편이다. 

 

<그림 12> 연 수 

 



(6) 결 론 

KS면사검사표준에 의한 득점을 보면, 소면사평균이 718점(사장 및 중량은 

제외), 정소면사평균이 770점을 득하고 있다. 

시험항목별로 보면 23’s, 30’s때와 같이 정번수가 역시 굵은 편이며 Lea강력, 

균제도 및 품위등은 우수한 편이다. 

사별로 시험결과치에 대해 검토하면 다음과 같다. 

a) 소면사 

1) DI : 정번수비표준과부족이 불합격, 기타항은 우수 

2) CN : 전항목이 우수 

3) KS : 품위, 균제도가 불량, 연계수가 높음 

4) IS : 정번수비표준과부족이 불합격, 품위의 딱지 및 Nep이 불량, 연계

수가 높음 

b) 정소면사 

 5) KY : 전항목이 우수 

6) TJ: 정번수비표준과부족이 불합격, 연계수가 높음 

7) TH(S) : 균제도가 불량, 그 외 항목은 우수 

8) PB : 전항목이 우수 

9) PH : 전항목이 우수 

 

5. 총 평 

이제까지 23’s, 30’s, 40’s등 3종의 시료에 대하여 시험분석하였다. 3종의 시

료가 공통적으로 가진 결함은 정번수가 표시번수에 비하여 상당히 굵게 방

출되고 있다는 점과 연수가 강함에 따라 Lea강력은 매우 우수한 편이었으나, 

각항 CV가 불량해진 결과를 보이고 있다. 번수가 세번수일수록 각항의 CV



는 적어지고 각사별 차이도 줄어들고 품위도 좋아지는 경향을 나타내고 있

다. 한편 균제도는 번수에 관계없이 모두 15U%에 근사한 치를 보이고 있으

며 제3차시험분석시보다 많이 향상되었다고 하겠다. 40’s소면사를 제외하고는 

각사별 시험측정치가 큰 차이를 보이고 있는데 이는 주원인이 사용원면의 

품질에 기인되는 것으로 사료된다.  

전반적으로 국산면사의 품질향상을 위하여 몇 가지 사항을 지적하면 다음

과 같다. 

1) 시중에서 면사의 판매가 중량단위로 하기 때문에 작업능률을 높이기 위

하여 표시번수보다 태번수쪽으로 방출하려는 경향이 있는듯하나 이는 곧 제

정해야 할 점으로 사료된다. 

2) Lea강력 CV, 연수, 연수CV, 균제도 등에 대해서는 아직 KS에 규정되어 

있지 않으나, 특별한 배려를 함으로써 품질향상에 노력하여야 겠다. 

특히 연수는 사의 용도에 따라 그 차이가 있어야 함에도 불구하고 혼용되

고 있어 이차가공제품의 품질에 악영향을 미칠 우려가 있다. 


