
섬유 전반 기초지식 (3) 

- 실(絲) (2) - 

 

2.2 실의 번수 

  
 

·학습 포인트· 
 

(1) 각종 번수를 나타내는 방법을 확실히 이해한다. 

(2) 평서 사용하고 있는 번수에 대해서는, 단위길이당 중량과 번수와의 관

계를 공식으로 외워둔다. 

(3) 각 번수간의 환산을 자유자재로 할 수 있도록 연습한다. 

※ 실의 번수는 섬유의 종류에 따라 다르기 때문에, 이것을 국제적으로 통

합하려는 움직임이 있는데 이것이 텍스(tex)번수이다. 

 

실의 굵기는 실의 길이와 중량으로 구하는 “번수”로 표시된다. 그 표시방

법에는 항중식과 항장식이 있다. 

 

(1) 항중식 

이것은 표준중량당의 실의 길이를 구하여, 그 길이가 단위길이의 몇 배인

가로 실의 굵기를 나타낸다. 이 번수방식은 일반적으로 방적사에 사용된다. 

 

<표 2.1> 항중식 번수의 종류 

번수의 호칭 표준중량 단위길이 실의 종류 

영국식 면번수 1lb 840yd 면사, 혼방면사 

미터식 번수 1,000g 1,000m 소모사 

영국식 마번수 1lb 300yd 마사, 혼방마사 



여기서 영국식 면번수에 대해서 알아 보면, 

○ 1lb당의 실의 길이가 840yd인 실의 굵기를 1번수라고 한다. 

○ 1lb당의 실의 길이가 840×2yd인 실의 굵기를 2번수라고 한다. 

○ 1lb당의 실의 길이가 840×Nyd인 실의 굵기를 N번수라고 한다. 

즉, 번수의 수가 커질수록 실의 굵기는 가늘게 된다. 

 

[번수 구하는 방법] 

표준중량 : 1lb당의 길이(yd)를 구하여, 단위길이 : 840(yd)로 나누면 된다. 

※ 120yd당의 중량이 a gr(grain)인 실의 번수를 N이라고 하면, a와 N과의 

관계식은 여기서 1lb( = 7,000gr)당의 실의 길이를 Xd라고 하면, 다음 식이 성

립한다. 

 

120yd : a gr = Xyd : 7,000gr 

∴ 
a

X 000,7120×
=  

∴
aa

N 000,1
840

000,7120
=

×
×

=  

 

  
 
·공 식· 

 

면번수 = 
)( 120

000,1
gryd 중량당

 

∴ 120yd당의 중량(gr) = 
면번수

000,1  

 

(2) 항장식 

이것은 표준길이당이 실의 중량을 구하고, 그 중량이 단위중량의 몇배인가



로 실의 굵기를 나타낸다. 이 번수방식은 일반적으로 필라멘트사에 사용된다. 

 

<표 2.2> 항장식 번수의 종류 

번수의 호칭 표준길이 단위중량 실의종류 

데니어 9,000m 1g 생사, 각종 화섬사 

텍  스 1,000m 1g 일반사 

 

여기서 데니어(denier) 번수에 대하여 알아 보면, 

○ 9,000m당의 중량이 1g인 실의 굵기를 1데니어라고 한다. 

○ 9,000m당의 중량이 2g인 실의 굵기를 2데니어라고 한다. 

○ 9,000m당의 중량이 Dg인 실의 굵기를 D데니어라고 한다. 

즉, 데니어수가 커질수록 실의 굵기는 굵게 된다. 

 

[번수 구하는 방법] 

9,000m당의 중량을 g 수로 나타낸 수이다. 

※ 100m당 중량이 bg인 실의 번수를 D데니어로 하면, b와 D의 관계식은, 

 

∴ 100m : bg = 9,000m : Dg 

∴ D = bb 90
100
000,9

=  

 

  
 
·공 식· 

 
데니어 = 90×100m당의 중량(g) 

∴ 100m당의 중량(g) = 
90
데니어  



(3) 번수 환산 

주요 번수의 환산계수는 <표 2.3>과 같다. 

 

<표 2.3> 

번수방식 영국식 면번수로 미터식 번수로 데니어 번수로 텍스 번수로 

영국식  

면번수로부터 
- ×1.69337 

영식면번수

85.314,5
 
영식면번수

54.590
 

미터식 

번수로부터 
×0.59054 -  

meter

000,9
 

meter

000,1
 

데니어 

번수로부터 denier

85.314,5
 

denier

000,9
 - ×0.111 

텍스 

번수로부터 tex

54.590
 

tex

000,1
 ×9 - 

(예) : 면 40s는 몇 데니어인가 → 5,314.85/40≒133d 

 

(4) 연사의 번수 

단사 번수 : No, 합연수 : n, 연축률 : β, 연사 번수 : N이라고 하면, 이들간

에는 다음의 관계가 있다. 

Nlb당의 사장은 840× )
100

1( β
−No yd이고, 연사 번수(N)는 다음 식으로 나타

낼 수 있다. 

 

n840

)
100

1(No840
N

×

β
−×

=  

  = 
n

)
100

1(No β
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·공 식· 

 

연사 번수 = 
합연수

연축률단사번수 )1( −  

 

∴ 단사 번수 = 
연축률

합연수연사번수

-1
×  

 
연축률을 고려하지 않을 때는, 
 

연사 번수 = 
합연수

단사번수  

 

(5) 방출번수 

 

방출면번수 방출량(lb) 사장(yd) 

N1 W1 840×N1×W1 

N2 W2 840×N2×W2 

··· 

··· 

··· 

Ni Wi 840×Ni×Wi 

······ 

······ 

······ 

Nn Wn 840×Nn×Wn 

계      ─ ∑Wi 840∑NiWi 

 

라고 하면 방출평균번수(N)는 다음 식과 같이 구할 수 있다. 

 

i

ii

i

ii

W
WN

W840
WN840N

Σ
Σ

=
Σ
Σ

=  

 



  
 
·공 식· 

 

방출평균번수 = 
총방출량

합계 의방출량번수 ))( ×  

다만, 번수는 영국식 면번수이고, 방출량은 lb이다. 

 

 

·문제 A· 

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 숫자를 아래에서 골라, 번호로 답하시오. 

(1) 1lb = 16oz = (A) gr = (B) g 

[ ① 1,000  ② 3,000  ③ 7,000  ④ 453.6  ⑤ 907.2 ] 

(2) 1yd = 3ft = (A)in = (B) m 

[ ① 16  ② 36  ③ 25.4  ④ 0.9144  ⑤ 0.4572 ] 

(3) 면번수와 120yd당 실의 중량(gr)과의 관계식은 다음과 같다. 

면번수 = 
)gr(yd120

000,1
중량 당

 

·면번수40s의 120y당 중량은 (A)gr이다. 

·120yd당 중량이 20gr인 면번수는 (B)번수이다. 

[ ① 10  ② 20  ③ 25  ④ 35  ⑤ 50 ] 

[해답] (1) A - ③  B - ④ 

      (2) A - ②  B - ④ 

      (3) A - ③  B - ⑤ 

 

·문제 B· 

▶ 다음 문제의 (  )속에 적당한 단어 또는 숫자를 아래에서 골라, 번호로 답

하시오. 



(1) 번수표시법에는 표준(A)의 시료의 (B)가 단위길이의 몇 배인가의 수

치를 가지고 번수로 하는 (C)식과, 표준(D)의 시료의 (E)의 단위중량의 몇

배인가의 숫자를 가지고 번수로 표시하는 (F)식의 2가지가 있다. 

[ ① 중량  ② 길이  ③ 항장  ④ 항중 ] 

(2) 영식번수(A)식으로, 1lb당의 길이가 (B)yd인 실의 굵기를 1번수라고 하

고, 번수의 숫자가 커질수록 (C)가 된다. 

[ ① 항중  ② 항장  ③ 120  ④ 840  ⑤ 가늘게  ⑥ 굵게 ] 

(3) 데니어번수는 (A)식으로, (B)m당의 중량이 1g인 실의 굵기를 1데니어

라고 하고, 데니어의 숫자가 커질수록 (C)된다. 

[ ① 항중  ② 항장  ③ 가늘게  ④ 굵게  ⑤ 1,000  ⑥ 9,000 ] 

[해답]  

 A B C D E F 

(1) ① ② ④ ② ① ③ 

(2) ① ④ ⑤    

(3) ② ⑥ ④    

 

·문제 B· 

▶ 다음 계산을 하시오 

(1) 면사 40s의 120yd당 중량(gr)을 구하시오 

(2) 120yd당 중량이 50gr인 면사의 번수를 구하시오. 

(3) 면사 30s를 3올 합한 연사는 몇 번수인가. 다만, 연축은 고려하지 않

음. 

(4) 2데니어는 몇 텍스인가 



[해답] (1) 120yd당 중량(gr) = )gr(25
40

100
=  

      (2) 번수 = 20
50
000,1

= (번수) 

      (3) 연사 번수 = 
3

30 = 10(번수) 

      (4) 텍스번수는 1,000당의 g수이기 때문에 

텍스번수 = 
9
2
≒ 0.22(텍스) 

 

[비  고] 

위와 같이 번수 계산에 사용하는 중량은 무수량에 대하여 공정수분율을 가

미한 중량이다. 

여기서, 수분율 a%일 때의 실의 중량을 Wa 

수분율 0%일 때의 실의 중량(무수량)을 W0 

라고 하면, 다음의 식이 성립된다. 

 

a100
W

WW

o

oa =×
−

·························································· (1) 

Wa= 0W)
100

a1( ×+ ························································· (2) 

W0 = 
)

100
a1(

Wa

+
································································ (3) 

 

또, 면의 공정수분율이 8.5%이므로 수분율 8.5%일 때의 실의 중량(정량)을 

W8.5라고 하면 (2)식으로부터 다음 식이 성립된다. 

∴W8.5 = 0W)
100

5.81( ×+ ··············································· (4) 

(2) ÷ (4) 



0

0

5.8

a

W085.1

W)
100

a1(

W
W ×+

=  

∴ Wa = 
075.1

)
100

a1(
W 5.8

+
× ·············································· (5) 

다만, W8.5 = )yd120/gr(100
번수

이다. 

 

  
 
·공 식· 

 

수분율 a%일 대의 실이 중량은, 

a) 무수량으로 구하는 경우 

수분율 a%일 때의 실의 중량 = )
100

a1+( ×무수량 

∴ 무수량 = 

100
a1

  a%

+

중량 실의일때의수분율  

b) 정량으로 구하는 경우 

수분율 a%일 때의 실의 중량 = 정량×
085.1
100

a1+
 

 

 

<표 2.4> 공정수분율(%) 

섬 유 공정수분율 섬 유 공정수분율 섬 유 공정수분율 

면 8.5 견 12.0 폴리에스터 0.4 

마 12.0 레이온 11.0 나일론 4.5 

모 15.0 아세테이트 6.5 아크릴 2.0 

 



·문제 C· 

▶ 다음 계산을 하시오.(계산식을 명시하여 계산) 

(1) 면사 40s를 방출하는 경우, 실의 수분율을 7%로 하면, 방출해야 할

실의 120yd당 중량(gr)은 얼마인가 

① 수분율 8.5%일 때, 실의 120yd당의 중량(gr)? 

② 수분율 7.0%일 때, 실의 120yd당의 중량(gr)? 

(2) 면사 50s를 3올 합하여 연사한 실의 번수는 얼마인가. 다만, 연축율을

6%로 함. 

(3) 어느 공장의 전월의 면사생산량이 30s가 54,100kg 36s가 20,270kg, 40s

가 72,100kg 이었다. 평균번수는 얼마인가. 

[해답] (1) ① 25
40
000,1

= (gr/120yd) 

         ② 25× )yd120/gr(65.24
085.1
07.1

=  

    (2) 
3

)06.01(50 −× = 15.67s 

    (3) 75.35
100,72270,20100,54

100,7240270,2036100,5430
=

++
×+×+×  

 

2.3 실의 번수 및 연수 표시방법 

 

  
 

·학습 포인트· 
 

실의 번수 및 연수 표시방법을 정확하게 이해한다. 

 

(1) 실의 번수 표시법 

1) 면번수의 경우 



·20번수 단사 ··················································· 20s 

·20번수 쌍사 ··················································· 20/2s 

·20번수 5올 합한 것의 3합연사 ················· 20/5/3s 

·20번수 합사 ··················································· 20/ / 2s 

 

2) 미터번수의 경우 

·20번수 단사 ··················································· 1/20 

·20번수 쌍사 ··················································· 2/20 

·20번수 5올 합한 것의 3합연사 ················· 3/5/20 

·20번수 합사 ··················································· 2/ /20 

 

3) 텍스번수의 경우 

·20텍스 단사 ··················································· 20tex 

·20번수 쌍사 ··················································· 2/20 

·20번수 5올 합한 것의 3합연사 ················· 3/5/20 

·20번수 합사 ··················································· 2/ /20 

 

(2) 꼬임(연) 표시법 

1) 면번수의 경우 

·단사 : 연방향, 연수 

   예 : 연수 18로 한 Z꼬임의 단사 ··············· Z 18/2.54cm 

 

2) 미터번수의 경우 

·단사 : 연방향, 연수 



  예 : 연수 480으로 한 Z꼬임의 단사 ··········· Z 480/m 

 

2.4 섬유 및 실의 품질특성과 시험기 

(1) 실의 품질특성 

① 번수, 섬도      ② 실의 길이   ③ 실의 중량       ④ 연수, 연방향 

⑤ 인장강·신도   ⑥ 탄성         ⑦ 흡습성, 흡수성  ⑧ 사반 

⑨ 딱지, 넵        ⑩ 잔존결점 등 

 

(2) 원면시험기 

① 섬유장 ·············································· sorter, fibrograph 

② 섬  도 ·············································· micronaire 

③ 강  력 ·············································· pressley 

④ 잡  물 ·············································· Shirley analyzer 

⑤ 색  상 ·············································· colorimeter 

 

(3) 사 시험기 

① 단사강력 ········································· Schopper형, Uster automatic strength tester 

② 리이강력 ········································· lea tester 

③ 사     반 ········································ Uster evenness tester 

④ 주기불균제 ······································ spectrograph 

⑤ 실의 결점 ········································ imperfection indicator, classimat 

⑥ 연    수 ········································· 검연기 

⑦ 수 분 율 ········································· 진공건조기 

 



·문제 B· 

▶ 다음 A군과 B군이 관계가 있는 것을, 번호로 답하시오. 

(1)  A군(섬유의 품질특성)         B군(시험기) 

(A) 강력                     ① fibrogragh 

(B) 섬도                     ② Shirley analyser 

(C) 잡물                     ③ colorimeter 

(D) 섬유장                   ④ pressley 

(E) 색상                     ⑤ micronaire 

(2)  A군(실의 품질특성)              B군(시험기) 

(A) 실의 강력                  ① spectrograph 

(B) 실의 결점                  ② 진공건조기 

(C) 사반                       ③ classimat 

(D) 주기불균제                 ④ 리이강력시험기 

(E) 수분율                     ⑤ Uster evenness tester 

[해답]  

 A B C D E 

(1) ④ ⑤ ② ① ③ 

(2) ④ ③ ⑤ ① ② 

 

 

 

 

 

 


