
제직기술  

- 1. 제직준비공정(1) - 

 

1. 개 요 

1.1 실 

실이라고 하면 식물성 섬유, 동물성 섬유, 광물성 섬유, 인조섬유의 원료를 

방적 공정이나 제사공정을 거쳐 섬유를 집합시켜 꼬임을 주어 긴 섬유속으

로 만든 것을 말하며 직물, 편성물, 레이스(lace), 코오드(cord)나 로우프(rope) 

같은 망강 등의 원료로 사용된다. 실을 만들때의 사용 원료에 의해서 구분해 

보면 천연섬유사, 인조섬유사로 구분할 수 있으며 이들을 다시 세분해서 천

연섬유사를 동물성 섬유사, 식물성 섬유사, 광물성 섬유사로 구분하여 동물

성 섬유사 중에는 모사(woolen yarn), 생사(raw silk yarn)와 같이 천연적으로 존

재하는 동물성 섬유를 원료로 해서 만든 실을 말하며, 식물성 섬유사는 면사

(cotton, yarn), 마사(hemp yarn), 아마사(flax yarn)와 같이 천연적으로 존재하는 

식물성 섬유를 원료로 해서 만든 실을 말하고, 광물성 섬유사는 초자섬유사

(glass fiber yarn)나 암석섬유사(rock fiber yarn) 또는 벰베르크사(bemberg yarn)와 

같이 재생섬유를 원료로 해서 만든 실을 말하며, 합성섬유사는 나일론(nylon), 

폴리에스터(polyester), 아크릴(acryl)등과 같이 화학적인 합성에 의해서 만들어

진 섬유로 실을 만든 것을 말한다. 실을 제조방법에 의해서 구분해 보면 방

적사(spun yarn)와 필라멘트사(filament yarn)로 구분할 수 있고 방적사는 섬유

를 방적공장을 거쳐서 실로 만든것이며 면사, 모사, 견방사, 스프사(staple 

fibre yarn) 같은 것을 들 수 있다. 필라멘트사는 인견사, 생사, 나일론, 필라멘

트사 같이 실이 무한장의 필라멘트로 구성된 것을 말한다. 실을 가공한 방법



에 의해서 구분해 보면 연사나 권축가공사로 구분할 수 있는데 연사는 꼬임

의 정도에 의해서 강연사와 약연사, 중연사로 구분할 수 있다. 권축가공사는 

실을 구성하고 있는 필라멘트를 기계적으로 변혀시킨 다음, 이것을 열고정 

시킨 실을 말하며 일반적으로 벌크사(bulk yarn)라고 통칭하고 있으며 벌크사

는 실의 본래의 번수에 의해서 보일 수 있는 굵기보다도 외관이 더 부풀어 

보이는 실을 말한다. 

 

1.2 제직공정으로 공급되는 실 

제직 공정으로 공급되는 실의 하조형태는 콘형, 치이즈형, 타래(hank)형, 케

이크형 및 콥형이 있으며, 비스코스 레이온과 같이 인견사인 경우는 케이크

형, 합성섬유 필라멘트사인 경우에는 콥형(cop)으로 공급되는 것이 일반적이

다. 일반적인 실의 조건이라면 가소성이 있어야 하며, 굵기가 균등하고 필요

한 정도의 강력과 탄성이 있어야 함은 물론 특히 제직공정으로 공급되는 실

은부동률이 적고 탄력이 크며, 내마모성이 큰 실이 가장 좋은 실이라고 말할 

수 있겠다. 이러한 조건을 구비한 원사로서 직물을 짜려면 제직에 앞서 경사

와 위사로 사용될 목적에 따라 조작 정리하는 공정을 총칭하여 제직준비공

정이라고 하고 이에 부수되는 여러 형태의 기계를 총칭하여 제직준비기라고 

한다. 다음 그림은 제직공정으로 공급되는 실의 형태별 분류이다. 

 

 

<그림 1-1> 하조 형태 



(1) 콘(cone) : 목관 혹은 지관에 실을 원추상으로 감은 형태 

(2) 치이즈(cheese) : 목관 혹은 지관에 실을 원통상으로 감은 형태 

(3) 케이크(cake) : 실을 포트로 감은 것 

(4) 행크(hank) : 물레틀(리일 : reel)로서 감아 벗긴 실 

(5) 콥(cop) : 위사를 감은 관사 

 

 

 

1.3 공정의 개요 

생산하는데 제품 공정에 따라 배열을 결정한다. 

 

 

(1) 공정 

1) 면/폴리에스터 혼방직물의 공정도 

관사 치이즈 정경빔 직기빔 직기빔    경사

준비 치이즈 

권사 

와인더  
정경

 
호부

 
통경

    

             

클로드         
 제직 

로울러 

정

포

위사 관사 치이즈  콥        

준비 치이즈 

권사 
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위권

         

               

             

 
(연사)치이즈 

           

          

 
(연사)치이즈(셔틀리스직기)

        

             

 



2) 면 선염, 깅감(Gingham)의 공정도(리일염) 

  보빈or치즈 직기빔   경사

준비  

정련, 표백 염색, 

후처리, 호부,건조  
와인더

 

부분 

정경     
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제직 
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  치이즈 콥    위사

준비  

정련, 표백, 염색, 

후처리, 건조  
와인더

 
위권 

    

          

 

3) 면직물의 공정도(치이즈염색) 

            

        
부분정경호부 

    

              

치이즈 치이즈 치이즈 정경빔 빔 직기빔 경사 

준비  

와인더

 

정련,표백,

염색,후처
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빔정경

 

슬래셔 

호부  

비 

밍    

              

            

           

제 
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정
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위권 

    

클로오
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4) 면 직물공정(경사 빔 염색, 위사 치즈염색) 

치이즈 정경 정경 빔 직기     경사

준비  
빔정경

빔 

정련 표백 염색

후처리 탈수 빔 

슬래셔 

호부  

비

밍 빔 

통

경     

               

            

           

제

직  

정

포

치이즈 치이즈 치이즈 치이즈 콤   위사 

준비  
와인더

 

정련 표백 염색 

후처리 건조  

권

사  

위
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     (스틀레스 직기 사용) 치이즈  

            



5) 소모, 방모직물의 표준 공정도 

리일 치이즈 빔 빔     

치이즈 

와인더 

권사   

부분 

정경  
경통 

     

            

    콥   클로오드 

    
위권 

   
제직 

로울러 
정포 

          

   
치이즈 
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