
정전 정방 

 

정전 정방은 오픈 엔드 정방의 일종으로서 1950년대초에 미국의 Oglesby가 

처음으로 특허를 낸 후, 중국에서는 1950년대 후반부터 정전 정방 개발에 관

한 연구를 시작하여 지난 1980년에 이미 1,400추의 정전 정방 파일롯 공장을 

상해에 설립하여 시험운전하고 있다. 그러나 아직까지 이러한 정전기를 이용

한 정방법이 실용화되기 위해서는 몇 가지 문제점이 해결되어야 하는데, 특

히 50m/min 정도 밖에 되지 않는 정전 정방 방식의 방출속도는 기타 새로운 

정방 방식의 방출속도인 100m/min 혹은 200m/min에 비해 많이 낮다는 사실 

때문에 정전 정방이 아직까지 폭넓게 사용되지 못하고 있다. 

정전 정방의 원리는 고압 정전기 발생장치와 두개의 고압 전극을 사용하

여 개섬된 섬유들을 정전기장에서 기류에 의해 평행화시키고 또한 그들을 

가연기에서 꼬이게 함으로써 실을 만든다. 

정전 정방의 주된 특징은 생산된 실의 넵이나 불순물 함유량이 적고 균일

할 뿐만 아니라 내마모성이나 염착성도 좋으며, 또한 방적공정이 단축됨으로

써 얻는 이점이외에도 고속 운전 및 오픈 엔드 정방시스템으로서 패키지의 

거대화 등을 들 수 있다. 

그러나 정전기장에서 파지되지 않은 실의 한쪽 끝은 두개의 전극 사이에

서 떠있으므로, 고속운전하에서 불안정하게 되어 정방 방출 속도가 50m/min 

이하로 제한을 받게 되었는데, 이 속도는 겨우 기존의 링 정방의 방출속도보

다 2배 정도 클 뿐이다. 따라서 정전 정방의 경제성은 로우터 정방 및 마찰 

정방과 같은 기타 오픈엔드정방에 비해 떨어진 상태에 머물러 있었다. 

그러나 최근 이러한 정전 정방의 방출속도를 증가시키기 위해 정방 헤드

의 설계를 바꾼 결과, 정전기장내에서 한쪽이 파지되지 않은 실의 부유 길이



가 훨씬 짧아지고 가연기의 고속회전하에서도 안정성을 유지할 수 있게 되

었으며, 따라서 정전 정방의 방출속도를 높일 수 있게 되었다. 또한 개섬 로

울러도 고속 회전하게 함으로써 개섬 기능도 개선하였다. 결과적으로 새로운 

정전 정방기의 방출속도는 100m/min에 이르게 되어 링 정방기의 그것보다 

약 4배나 고속화되었다. 이 때 생산된 실의 번수는 Ne20에서 Ne22 정도이며, 

꼬임수는 396에서 705 TPM 정도, 타래 강력은 48.3에서 51.2kgf 정도의 특성

을 나타내고 있다. 


