
전사날염(Transfer Printing) 

 

올해 Transfer-Paper 가격의 하락이 예상되므로 이 dry process는 rotary screen 

printing과 경비면에 있어 경쟁하게 될 것이다. 

 

10년 전에는 전무상태였던 transfer printing에 의한 생산량은 점차로 증가해

서 1971년에는 3천 5백만 야드나 되었다. 매우 적은 양이라고 생각할지 모른

다. 그러나 전문가가 예견한 바, 가까운 장래의 증가추세를 살펴보자. 

즉, 1972 : 6백만 ~ 8백만 야드 

   1973 : 1억8천만 ~ 2억 4천만 야드 

   1975 : 5억 야드 

그뿐 아니라, 주요 기계 제작자들은 말하기를 주문이 쇄도해서 transfer-

printing을 새로이 할려는 사람들은 차례를 기다려야 할 것이라고 한다. 1971

년 중반기까지의 느린 발전은 한 회사가 Color-transfer paper를 전세계에 공급

했기 때문이었다. 또한, 섬유제조업자들은 절대적인 공급량이 한 곳으로 부

터만 입수할 수 있는 그런 분야에 끼어들기를 꺼려한다. 지금은 전세계에 

transer-paper supplier가 적어도 7군데가 있는데 그 중 셋은 미국에 있고 

(Decotone Div., Litton Industries; Converter Corp.; and Orchard Crop.) 또 하나는 

Puerto Rico에 있다. (Sublietatic Corp. of America, transfer-printing에 있어 혁신자) 

Paper공급자의 수적 증가 말고도 transfer-printed textile의 밝은 전망에 대한 

또 다른 이유가 있다. 

·Paper 경쟁으로 인하여 가격이 평방야드당 35~45￠로 저하될 것이다. 

(이로 인하여 Printing 비용면에 있어서 rotary screen 조차도 도전을 받게 됐

다.) Paper 비용은 1972년 한해만 해도 15~20% 절감이 예상된다. 



·glen plaid나 그 외의 표준이 될 만한 신사 복지의 무늬를 정확히 복사해

줌으로써 판매고가 훨씬 높아질 수 있었다고 전문가는 말한다. 이런 무늬로 

된 Polyester/wool 혼방은 필요한 견뢰도를 구비하고 곧 이용될 것이다. 

·100% wool 제품에도 transfer printing이 발전되고 있다. 공정은 보통것과는 

좀 다르나 염색 견뢰도는 역시 좋다. 

·새로운 단면을 가진 인조섬유가 시판되고 있는데 men’s wear의 혼방에 

있어 색깔의 선명도를 높여 준다. 

·개량된 transfer-print 염료는 세탁, 일광, 땀, drycleaning에 대해 더욱 양호

한 견뢰도를 나타내고 있다. (그 모두는 men’s wear를 성공적으로 만듦에 있어 

필수적이다.) transfer printer 들은 men’s wear를 성장 제1 목표로 삼고 있음이 

분명하다. 

 

<발달과정> 

전사날염(transfer printing)은 우연한 기회에 시작되었는데 한 블란서 회사 

Provoust Masural에 근무하는 Noel DePlasse라는 기술자의 공로가 크다. 

재단공장에서 재단사의 불평을 조사하는 중 그는 우연히 특수한 천에 열

을 가함으로써 천의 색깔을 press apron에 전사할 수 있음을 알았다. 또 놀랍

게도 시간과 온도가 증가함에 따라 Color transfer가 증진하는 것 같았다. 

팔수 있을 만한 제품은 결코 못됐지만 색의 선명도는 상당히 좋았다. 이와 

같은 우연한 발견이 있은 후 Mr. DePlasse는 시험공장에서 5년간 transfer-

printing을 개발하면서 보냈다. 공장생산을 위한 공정의 완성에는 또 2년이 걸

렸다. Transfer Printing은 다른 어느 Textile Printing에 비해 현저하게 기술적, 상

업적 면에 있어 잇점이 될만한 것을 내포하고 있다. 

Printing하기에는 paper 표면이 textile fabric보다 더욱 이상적이다. 즉 



registration이 거의 완전하고 Smearing이 사실상 존재하지 않는다. Transfer-

printing 기술은 소규모의 섬유업자(knitters)가 상당한 자본의 투자없이도 정상

을 달릴 수 있도록 해준다. 기계값은 저렴하고 경비가 많이 드는 Screen제조 

기술이 필요치 않고, Wet printing 에서와 같이 숙련을 요하는 염료의 배합이

나, Color matching 이 필요없다. 또 dry process는 액의 유출이 없음으로 폐수

의 공해문제가 없다. 

그러나, 이 공정은 그것대로의 결점이 있다. 

첫째, 혼방에 있어 인조섬유의 혼방율이 높은 직물이어야 하며,  

둘째, 직물의 표면은 깨끗하고 불순물이 없어야 하며, 그렇지 못할 경우 

color가 전사될 수 없다는 것이다. 

끝으로 분산염료를 쓸 경우 색상(Shade)이 좋지 못할 위험이 항상 있다. 

 

 
 

<도해 설명> 

열 배출구 오른 쪽 상단에 unprinted fabric roll이 있다. 

Gray fabric이 drum으로 내려오면 곧 바로 오른쪽에서 삽입된 transfer Paper



와 접촉된다. 

접촉된 둘은 적외선 가열기의 bank를 통과한다. 사용된 transfer paper는 왼

쪽으로 해서 밑으로 배출된다. 날염된 직물은 열배출구 왼쪽 상단의 roll에 

감긴다. 

 

 

 


