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라. 아크릴 및 CDP섬유용염료 

1) 염기성 및 캐티온염료 

1856년 Perkin에 의해 발명된 최초의 합성염료 Mauve는 염기성염료에 속하

는 것이다. 염기성염료는 선명한 색상과 높은 염착력을 가지고 있지만 내광

견뢰도가 약하므로 본래의 용도였던 면, 견의 염색분야에서는 점차 다른 종

속의 염료로 대치되고, 이의 염색대상물은 펄프피혁, 잡화 등에 한정되게 되

었다. 그 중에서 Malachite Green, Methyl Violet 등의 염기성염료는 가격이 싸

므로 acryl섬유의 흑색염용의 배합성분으로서 일부 사용되고 있다. 

2차세계대전후 아크릴섬유의 출현에 따라 새로운 염기성염료의 개발이 진

전되어, 이들은 Cation염료라는 명칭으로 1개의 종속을 형성할 정도에 까지 

이르렀다. 

Cation염료는 Anion기와 발색공명계가 공역하고 있느냐 어떠냐에 따라 공

역형과 절록형으로 대별된다. 각각의 대표적염료의 화학구조를 <표 12>에 표

시한다. 

일반적으로 공역형염료는 색상이 선명하며 착색력도 크지만 이중에는 내

광성, 내열성에 낮은 것도 있다. 한편 절록형염료는 공역형염료에 비하여 색

상이 어두우며, 착색력도 낮지만 내광성, 내열성이 우수한 것이 많다. 

1960년대 말경부터 일본에서도 Cation염료, 가염형 polyester(CDP)섬유가 생

산되게 되어, 이 염색에 적합한 염료의 탐색이 시작되었다. 이 때의 주요한 

문제점은 다음과 같다. 

㉮ acryl 섬유상에서 내광견뢰도가 좋은 절록형 Cation염료의 내광성이 낮

다는 것 



㉯ 공역형염료는 비교적 내광견뢰도가 좋지만 증수욕(120℃) 중에서 분리

하기 쉽다는 것. 

 

<표 12> 대표적Cation염료 

 
 

수많은 염료중에서 공역형으로 열수중이 좋은 염료가  안정성이 좋은 염

료가 선출되었지만, 특히 청색은 acryl섬유용염료로서 꼭 만족되지 못하였기 

때문에 새로운 염색도 개발되었다. 

CDP 섬유의 염색용으로서 잘 사용되는 Cation염료를 화학구조적으로 보면, 

황~적색은 Triazol azo계, 청색은 Thiazal azo계로서 모두 공역형염료이다. 

CDP섬유가 주로 regular polyester, 양모, 면과의 혼방, 교직용으로 사용된다



는 것으로 염색시 분산염료, 산성염료, 금속착염산성염료, 반응성염료 등 

Anio성을 나타내는 염료와의 상용성이 좋은 염료도 개발되었다. 이들은 

Cation염료에 과잉의 Naphthalene sulfon산 formaline축합물과 같은 Anion 활성

제를 가하여 그의 염으로 한 것이다.  

또 carpet에 사용되고 있는 Cation염료 가염형나일론용 Cation염료는 내광견

뢰도의 점에서 특히 한정되어 일반적으로 Basic yellow 15, Basic Red 23, Basic 

Blue 45의 삼원색이 사용되고 있다. 

 

마. 형광증백제 

1929년 서양의 칠엽수나무 수피에서 형광이 있는 증백제가 유출되어 그것

이 섬유의 증백에 사용되었었지만 공업적으로 합성 시판된 것은 1940년의 

Blankophor B, R이 최초이다. 

Cellulose 섬유용 형광증백제는 Cellulose섬유에 직접성이 있는 diamino 

stilbene sulfon산유도체가 주체이며, X, Y,를 여러가지의 Amine alcohol잔기로 함

으로써 성능, 용도가 다른 것이 만들어 지고 있다. 

 

 
 

면, 레이온 외에도 종이, 펄프의 증백에 사용되며, 가정용합성세제에도 첨

가되어 있다. Polyamide섬유용으로서는 pyrazolin계, cumarin계 등이 시판되고 

있다. 



 

 

합성섬유용으로서는 물에 難溶한 다음의 형광증백제가 일반적으로 사용되

고 있다. 

 

 

 

바. 염료의 제품화, 상품화 

분산염료는 원래 물에 난용성(고온에서는 물에 용해되어 염착한다고 말하

고 있다.)이며, 염료로서 합성된 상태의 것(소위 press cake)으로는 실제 염색

에 사용할 수가 없다. 1920년경에 압착된 덩어리(press cake)를 분산제와 같이 

sandmill로 분쇄, 미립화하는 기술이 생겨 난용성염료를 수게에서 염색하는 

것이 가능하게 되었다. 이들에게 사용되는 분산제로서는 Lignine sulfon산소다, 

Naphthalene sulfon산소다의 포르말린축합물 등의 Anion성 계면활성제가 있지

만 최근에 와서 날염, 연속염색용염료에 대해서는 합성호제와 병용가능한 비



이온성분산제도 사용하게 되었다. 

이들의 미립화공정에 의해 상온에서 분산성이 향상되어 합성섬유 염색에 

사용하게 되었지만, 고온염색중에서 일어나는 염료의 응집, taring을 방지하기 

위하여 열처리에 의한 결정의 변환<그림 9>이나 특수분산제의 응용 등도 행

하고 있다. 

 

 
<그림 9> CI Disperse Red 73 (11116)의 결정 

 

 

배트염료도 물에 난용성이지만 가성소다/Hydrosulfite에 의해 수용성으로 되

기 때문에, 전에는 압착된 덩어리를 건조시킨 것이 사용되었지만 균염성이 

불량하여 사용상 불편하다는 점 때문에 최근은 분산염료와 같이 Anion성분



산제로 분산화시킨 것이 주로 사용되고 있다. 

한편 수용성염료의 경우에는 필요에 따라 용해를 잘 하기 위하여 무기염

의 제거, 용해제의 첨가나 특히 반응성염료에서의 염료의 안정성향상 때문에 

완충제의 첨가 등이 행해져 최종상품으로 되어 있다. 

또 모든 염료에 걸쳐 염료의 粉 이 나지 않도록 분 비산방지제(광물유 또

는 기타의 기름에 정화제를 첨가한 것)가 소량 첨가되어 있지만, 이 밖에도 

입자를 크게(grain type)하는 것도 일부 실시되고 있다. 

같은 목적으로 염료의 액상품도 개발되어 주로 한번에 대량사용할 필요가 

있는 분야에서 사용되고 있다. 

 

4. 염료의 금후의 과제 

앞으로 새로운 염료의 개발에 있어서 목표로 되는 점은 다음과 같다. 

가. 고부가가치제품(염색품)을 얻을 수 있는 염료 

① 선명한 색상 

② 높은 견뢰도 

㉮ 반응성염료 ················ 땀, 일광, 염소수견뢰도 

㉯ 분산염료 ···················· heat set, 후가공후의 습윤견뢰도 

㉰ 비의료용염료 ··········· 내광견뢰도 

③ 방발염용 

 

나. 염색공정의 합리화에 기여하는 염료 

① 염색시간의 단축화 

 ○ Rapid염색이 가능한 균염성을 가질 것 

 ○ 易세정성 



② 자동화, FMS화 

○ 액상품, Grain품 

○ 품질관리 

 

5. 염색용수 

가. 염색용수로서 적절한 수질의 범위는 <표 13>과 같다. 

 

<표 13> 염색공업용수적정범위 

 
 

나. 염색용수중의 금속 등의 영향 

① Ca++ Mg++ ··· 염료, 분산제의 Na-염이 Ca-염, Mg-염으로 됨에 따른 용해

도의 저하, 분산성의 노화, 염색성의 저하 

② Fe++, Cu++ ··· 염료와 Chelate결합형성에 따른 색상변화, 착색 

(정련, 표백시) 

③ 활성염소 ··· 염료의 산화분해에 따른 담색화, 변색 



④ 환원성물질 ··· 염료의 환원분해에 따른 담색화, 변색(Fe, Fe++) 

 

다. 대책 

① 금속봉쇄제 ··· EDTA, 인산염 

② 산화방지제 ··· Thio 황산소다(미량), 활성탄 

③ 환원방지제 ··· 염소산소다(미량) 

 


