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9. 호 료 

날염에 사용되는 호료는 피날염포의 종류, 날염기의 종류, 인날방법, 염료

의 고착방법 등에 따라 적절하게 선택하여 사용하게 된다. 

이는 단일 호료가 날염의 적성을 전부 만족시킬 수 없고, 각기 장, 단점을 

가지고 있어서 적성에 맞도록 적당한 비율로 혼합하여 사용하는 경우가 일

반적이다. 

 

9.1 호료의 분류 

 

전분류 : 소맥분, Rice Flout, Rice Barn 

천연Gum류 : Locust Bean Gum, Arabia Gum, Senegal Gum,  

Guar Gum, Tragacanth Gum 

식물성 단백질 류 : 대두 Casein 

식물성 호료

해조류 : Na-Alginate, Carragenate, Carragheeni 

동물성 호료 동물성 단백, Casein, 라단백, 아교, 혈액단백, Geletine 

천 

연 

호 

료 

광물성 호료 Bentonite, Talc 

Ether형 : Methyl섬유소, Hydroxy ethyl 섬유소, Carboxy Methyl섬유소
섬유소유도체 

Ester형 : Acethyl 섬유소 

Ether형 : Carboxy Methyl전분, Hydroxy ethyl전분 

Ester형 : Acethyl전분, 인산 Ester 

배소전분 : Dextrine, British Gum 

반 

합 

성 

호 

료 

가공전분 

α전분 



산화전분  

Cation전분 

Shiraz Gum, Locust Bean Gum, Guar Gum 

 

가공천연 

Gum Tamarindus종자, Algin산, Propyrene Glycol Ester 

Polyvinyl Alcohol, Poly초산Vinyl, Poly초산Vinyl의 

부분검화물, 수지 Polyviny Acrylate수지, 기타 Poly산화 
Vinyl계 

유도체 
Ethylene과 Malein산과의 공중합물 

Polycryl산 유도체 

합성고무 : Butadiene계, Urethane계 

Alkyd 수지 

Urea 

합 

성 

호 

료 

기타 

 

 

9.2 각종 호료의 개설 

9.2.1 전분류(식물의 열매, 뿌리, 줄기가 원료) 

전분류 중에서 날염호로 이용되는 것은 소맥전분, 쌀가루, 쌀겨, Tapioca 전

분 등이다. 전분의 종류에 따라 다르나 물을 가하여 가열하면 팽윤 하여 최

외부 Micell 구조의 일부가 풀리고 간극이 생긴다 

이 간극으로 물분자가 내부로 침입하고 온도가 계속 상승하면 물분자가 

전분분자의 결합이 증대되고 분자 운동이 격렬하여져서 Micell이 붕괴하게 

된다. 

전분계 호료의 장점은 Colour Valur가 커서 염료의 절감을 얻을 수 있고, 인

날 호층이 두꺼워 균염성이 좋고 날염  Belt의 결점을 Cover하는 장점이 있

는 반면에 침투성, 피막강도, 탈호성이 나쁜 단점이 있다. 

이를 보완하기 위한 노력을 하여 사용하는 것이 좋으며, 날염에서 중요한 

위치를 차지하고 있다. 



9.2.2 가공 전분 

전분분자의 일부를 가수분해하여 Ehter화 또는 Ester화하여 내약품성, 침투

성, 탈오성을 개량하여 수용성으로 만든 것이다. 

 

1) Carboxy Methyl전분 

시중에 유통되는 다양한 제품에 있으며 저점도 형이 많다. 

 

2) Hydroxy Methyl전분 

전분에 비하여 산, 알칼리, 금속염 등 내약품성 및 탈호성이 현저히 개선

되어 있으며 피막이 유연한 장점이 있고, 날염성에는 약간의 문제는 있으나 

주로 Na-Alginate와 병용하여 사용한다. 

 

3) British Gum 

생전분을 200℃~220℃에서 가열배소하여 내산, 내 알칼리성을 향상시킨 것

이다. 

점도는 알카리성에서 증가하고, 산성에서는 점도 저하하는 경향이 있다. 

염화석 발염에 좋으며 Cation염료의 날염에서 균염성, Vat 염료에서 번짐이 

적어서 유용하게 쓰인다. 고형분이 높아 첨예성이 높으나 피막이 딱딱하여 

호의 박리 위험이 있어서 습윤제를 첨가하여 사용하는 것이 좋다. 

또한, 환원성 물질을 함유하고 있어서 불용성 Azo염료, Rapid Fast 염료의 

날염에 부적당하다. 

 

4) 알파(α)전분 

가공 과정의 차이로 함수율이 적고 노화가 없으며 장기 보존성이 좋다. 내



약품이 좋아서 가성소다를 사용하는 Ripple 날염에 유용하다. 

 

9.2.3 천연 검류 

열대, 아열대에서 생장하는 식물의 줄기에서 분비하는 액상의 Gum물질을 

채취함으로서 수확의 불안정, 가격변동, 품질의 불균일, 불순물의 혼합등 결

점은 있으나 우수한 날염 특성을 가지고 있어서 유용하게 쓰인다. 

1) 나무에서 채취한 것 

① 아라비아 검(GUM) 

콩과에 속하는 아카시아 나무 또는 변종의 가지에서 나오는 분비물을 채

취한 식물성 고무이다. 

아프리카, 서아시아에서 산출되며 Sudan Gum, Senegal Gum 등이 있다. 물에 

용해되며 예사성이 크다. 내산성이 높고 탈호성이 양호하며 고형분의 함유량

이 많아서 접착성이 좋아서 합성섬유 견 섬유의 스크린 날염에 유용하다. 

반면, Colour Yeild가 낮고 호의 박리가 우려되며 Diazo 화합물을 분해 하므

로 불용성 Azo 염료의 날염에는 부적당하며 Annion 성을 나타내므로 Cation 

염료의 날염에는 사용할 수가 없다. 

② 트리간트 검(Tragacanth Gum) 

콩과의 관목에서 분비하는 점액이 자연 건조된 것을 채취한 것이다. 날염

호료로써 두루 만족시키므로 날염호로서 매우 중요한 위치를 차지하고 있다. 

합성호료의 개발을 본 호료에 목표를 두고 있다 해도 과언이 아니다. 

점도는 pH8일 경우 최고치를 나타내고 산, 알칼리 또는 식염을 첨가하여 

가열하면 점도는 저하한다. 

희석저항성, 첨예도가 매우 우수하지만 가격이 높은 것이 단점이며 협잡물 

혼합이 있는 것이 결점이다. 



2) 관목의 씨앗에서 채취한 것 

① 로우커스트 벤 검(Locust Bean Gum) 

로우커스트 벤의 씨앗에서 정제하여 얻어지는 백색 분말로 100-200mesh의 

것으로 유통되고 있다. Sicily 섬의 산이 가장 우수하다. 공기중에 방치하면 

발효, 가수분해 되어 점성을 잃으므로 방부제를 사용한다. 

산에 의하여 점도가 저하되나 알칼리에 의하면 점도 증가되어 응고하고 

특히 수산화나트륨의 경우는 현저하다. 붕사, 염화지르코늄에 의하여 견고한 

GELD를 형성하여 Colloresin 날염법으로 쓰여진다. 

Locust Bean Gum의 호료는 저장성, 내약품성이 나빠서 Mono-chloro 초산으

로 Ether 화하여 화학적으로 내약품성을 향상시켜 유통되고 있다. 

예) Meypro Gum CR PAM : Meyhall 

   Indalca A. U : Casalpinia 

② 구아 검(Guar Gum) 

커스트 벤 검(Locust Bean Gum)과 매우 유사하며 용도 또한 거의 같다. 

③ 타마린드(Tamar Indus) 

콩과 식물에 속하는 Tamarindus씨앗의 열탕 추출물을 호료로 쓰인다. 로우

커스트 벤 검(Locust Bean Gum)과 기타 전분계의 병용하여 사용된다. 방부제 

첨가가 필요하다. 

 

9.2.4 알긴산(Algin산) 

1) 해조류에는 홍조, 녹조, 갈조로 대별된다. 

그 중 해조류의 주름대황, 다시마, 미역 등에 많이 함유되어 있는 알긴은 

날염호로서 중요한 위치를 차지한다. 

특히 반응성 염료가 개발된 이후로 더욱 그 사용도가 높아졌다. 



알긴의 K, Na, Mg, Hh 등의 염류에는 물에 가용성이나 그 외의 다른 금속

과의 염류에는 물에 불용이다. 

날염호는 Na와의 염이 대표적이며 Mg과의 염은 국내에 유통되기는 하였

으나 Na에 비하여 유용성이 많이 떨어진다. 

Sodium Alginate의 분자량은 30,000~20,000 정도이며 냉수나 온수에 잘 용해

되어 접착성은 적으나 점성이 있는 용액을 형성한다. 

날염호에서는 금속형이 혼합되면 겔(gel)화하여 염료의 Speck혹은 형막힘의 

원인이 되기도 한다. 

그러므로 용해 할 때 사용하는 용수는 연수를 사용하거나 금속이온 봉쇄

제를 사용하여야 한다. 

pH 4-11에서는 다른 약제나 호제의 병용이 가능하나 pH 4 이하로 되면 알

긴산으로 변하여 젤리상 혹은 겔화한다. 

때로는 식용으로서도 좋을만큼 독성이 없으나 여름에는 부패 방지제를 사

용해야 한다. 

날염호로서의 평가는 기포의 발생이 적고, 유동성, 예사성, 포수성 등이 우

월하고 피막도 유연하여 날염건조후의 부서짐 비산 등이 없다. 탈호성이 좋

아서 저온에서도 쉽게 탈호를 시킬 수 있어서 날염호로 광범위하게 사용되

는 호료이다. 

시중에 유통되는 고점도, 중점도, 저점도 등의 3종류가 있으나 경우에는 

생산소비라인에 요청한 특별한 제품도 개발 공급되고 있다. 

 

9.2.5 섬유소 유도체(Cellulose Deriverties) 

이들은 섬유소의 -OH 수산기의 활성을 이용하여 다른 기를 도입한 것으로 

Ether화한 것이 대표적으로 Methyl Cellulose(R-OCH3) Ethyl Cellulose(R-OC2H5), 



Carboxy methyl cellulose(R-OCH2 COON2)등이 있다. 

1) Methyl Cellulose  

C.M.C에 비해 Ether화도가 높기 때문에 내약품이 좋아서 환원발염용으로 

이용 가능하며 염기성 염료, 크롬염료와의 상용성이 좋다. 

 

2) Carboxy Methyl Cellulose(C.M.C) 보통 약자로 C.M.C라고 많이 불리워 진

다. 이것은 개발된 것은 비교적 근래이며 섬유소에 알칼리의 존재하에 

MONOCHLIRO초산의 소다염을 작용시켜 만든다. 

치완도가 1.7~3.0 정도가 되면 유동성이나 반응성 염료와 반응을 하지 않

는 점으로 보면 Sodium Alginate와 유사하며 경시 안정성, 가열안정성, 분체상

태로의 보존성은 종래 C.M.C에 비하여 월등히 개량되었다. 

알루미늄, 크롬, 석등의 금속염에 의하여 응고하므로 염기성 염료, 크롬염

료, 염화제일석의 방염등에 사용할 수 없다. 

 

3) Hydroxy Ethyl Cellulose (H. E. C) 

Hydroxy Ethyl Cellulose는 비이온계의 호료로서 내산, 내알칼리 염류, 금속

염에도 안정하며 직접, 산선, Vat, 금속착염, 분산염료 등의 날염에 쓰여지고 

염화 제일석의 발염, 방염에도 적당하다. 

 

9.2.6 에멀젼호(Emulsion Paste) 

유화제에 의하여 양쪽 액상의 계면에 흡수되어 계면 장력이 큰 액상이 입

자가 되고 작은 쪽이 분산매가 되어 유화를 형성하게 된다. 

그러므로 유화제의 종류에 따라 o/w혹은 w/o가 결정된다. 

 



1) 유화제 : Emulsifier 

소수성 Colloid형, 친수기와 친유기를 가진 계면 활성제가 쓰인다. 

친수기와 친유기의 Balance는 H. L. B(Hydrophile Lipophile Balance)로 나타낸

다. H.L.B 3-7은 w/o형, H.L.B 8~16o/w형의 유화가 얻어진다.  

그러므로 유화제는 적당한 것을 선택하여 사용해야 한다. 

 

예) Anion 유화제를 사용한 Emulsion호는 염기성 염료의 날염에 사용할 수

가 없다. 

근간에는 다른호를 혼합한 Half-Emulsion혹은 Semi-Emulsion을 사용하는 경

향이 증가하고 있다. 

 

2) 에멀젼호의 조제 

o/w형은 유화제를 물에 녹이고 기름(석유 또는 솔벤트)을 조금씩 첨가하여 

온전히 유출시킨 다음 최후에 호액을 가한다. 

w/o형은 기름(석유, 솔벤트)에 유화제를 용해시켜 놓은 다음에 고속 교반을 

사용하면서 물을 가한다. 교반은 30분 ~ 1시간 정도 행한다. 

계면활성제는 분자내에 극성기와 비 극성기를 가진 화합물로 이루어져 있

으며 계면 활성제의 성질이 이들기의 바란스에 의하여 지배된다. 

이들 바란스를 수치 나타낸 것이 H. L. B이다. 

친수성의 최대치를 40, 친유기의 최대치를 1로 하여 그 정도를 나타내고 

있다. 

 

3) 에밀젼호의 성질과 용도 

 



◈ 에밀젼호의 장, 단점 

장    점 단    점 

·독터(Doctor)의 호 Cut성이 좋고 급호성

이 좋다. 

·첨예도가 높다. 

·탈호성이 좋다. 

·Colour value가 높다. 

·호층이 얇고 균일하다. 

·중색효과가 있다. 

·형막힘이 적다. 

·건조가 신속하여 날염 능률이 높다. 

·피막강도가 약하여 스침 오염이 발생하

기 쉽다. 

·첨가물에 따라 유화가 파괴되는 수가

있다. 

·유화제에 따라 염료의 분산방해, 완염효

과내지, 농도저하, 번짐등의 문제가 생기

기 쉽다. 

·T/C의 경우 분산염료가 면쪽의 오염을

촉진시킨다. 

·사용기기 및 기구의 세정이 어렵다. 

 

4) 각 종 호료의 약품과의 상용성 

 
 

4.4 호료의 물리적 화학적 특성 

날염 호료는 염료를 생지에 염착시키는 중간 매체의 역할을 하는데 요망



되는 특성으로서는 물리적 성능과 화학적 성능으로 구분된다. 

물리적 성능은 유동성, 예사성, 점도안정성, 가열 안정성, 희석 저항성, 포

수성, 침투성 등이 있고 화학적 성능은 염료와 상용성, 내약품성, 내균성, 내

환원성 등을 들 수 있다. 

호제의 선택에 있어서 고려하여야 할 사항을 들면 다음과 같다. 

1) 염료와의 상용성이 좋을 것. 

 

2) 염료의 색상을 저해하지 않을 것. 

 

3) 균염성이 좋을 것 

 

4) 증열시 염료가 이행하는데 저해하지 않을 것. 

 

5) 환원성이 없을 것 

 

6) 탈호성이 좋을 것. 

 

7) 기포성이 적을 것. 

 

8) 원호로서 저장하였을 때 경시 변화가 없을 것. 

 

9) 섬유와의 접착성이 좋고 건조가 빨리 될 것. 

 

10) 건조 후에 호의 피막이 유연하고 호의 비산, 박리현상이 없을 것 



11) 포수성이 좋고 고착시 번짐이 생기지 않을 것. 

 

12) 인날하면 무늬의 첨예성이 좋을 것 

 

13) 불순물이 혼입되어 있지 않을 것 

 

14) 용해성이 좋을 것 

 

15) 가격이 안가 일 것. 

 

16) 독성이 없을 것 

 

9.3.1 점성 및 점도 

날염에서는 점성 또는 점도라는 말을 많이 사용한다. 이는 인날작업시 작

업성, 생지이 침투성 등 날염의 중요한 인자의 하나이다. 점성이란 말은 유

체의 유동에 대한 내부마찰 저항을 말하며 점성의 정도를 나타낼 때 점도 

또는 점성률이라고 한다. 

호료의 비교 시험시 회전수, 회전자(로터)가 동일하지 않으면 수치가 달라

지므로 항상 동일한 회전자 또한 BH형 점도 계로서 측정한 수치를 BM형 

점도계로 측정하면 수치가 다르게 되므로 주의하여야 한다. 

 

9.3.2 유동성 

인날시 호료의 유동거동은 첨예성, 균염성, 침투성 등에 영향을 준다. 유동

성은 유동곡선에 의하여 그 적성을 판단한다. 



(1) 뉴톤 유동 

전단응력이 증가하여도 점도 변화가 없는 유동체를 말한다. 

예로는 물, 글리세린과 같은 저분자량의 화합물이다. 

(2) 소성유동 

날염에서는 외력이 중간 정도인 스크린 날염에 유리하다고 할 수 있다. 

스크린 날염은 스퀴징 만으로 인날이 가능하므로 외력이 비교적 적어서 

유동의 필요가 적어서 소성유동이 적성이며 예사성도 적은 것이 좋다. 

(3) 의소성 유동 

날염적성으로는 형지 날염에 유용하다. 

(4) 요변성 유동 

일반적으로 특수한 경우를 제외하고는 사용되지 않는다. 

 

9.3.3 Printing Viscosity Index (P. V. I) 

P.V.I.의 값이 1에 가까울수록 Newtohian flow이고 0에 가까울수록 Plastic 

Flow가 된다.  

P.V.I.의 값은 호제의 유동성을 나타내는 수치로 다음과 같이 산출한다. 

P.V.I. 0.8의 Na-alginate 6부와 P.V.I. 0.2의 소맥전분 4부를 혼합하여 이때의 

P.V.I.값은  
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9.3.4 예사성 

호액의 표면에 봉을 접촉시켜 일정한 소도로 담겨 올렸을 때 실같이 뽑혀 

올라가다가 끊어지는 고까지의 거리로 표시한다. 



1) 예사성과 정도와의 관계 

예사성은 점도가 높아짐에 따라 증대하고, 어느 정도 결정에 달하면 그 이

상 점에서는 역으로 저하하는 경향을 나타낸다. 그 이상 점에서 역으로 저하

하는 경향을 나타낸다. 한가지 호제에서 보면 예사성이 증대하면 첨예성은 

향상하는 경향을 보인다. 

 

2) 예사성과 속도와의 관계 

속도가 빠를수록 예사성은 증대하고, 어떤 속도에서 절정에 달하면 그 이

상의 속도에서는 역으로 저하한다. 

인날의 스퀴징 경우는 속도가 증가하면 첨예성은 향상된다. 

 

3) 예사성에 따른 날염기의 적성 

Poler날염기에서는 예사성이 큰 경우가 유리하며 자동 스크린 날염의 경우

는 예사성이 너무 크면 스퀴징성이 나쁘고 호의 CUT성이 나빠서 Paste 

Dragging 현상이 생긴다. 또 스크린의 승강시 생지와의 접찹력이 커서 떨어

질 때 반발이 심하여 색호튐이 많아지게 된다. 

인날호의 표면에는 요철이 심하여 증열 혹은 건조시 호의 박리 또는 호의 

비산도 많아진다. 예사성이 너무 작으면 호의 연속적 공급이 어려워져서 염

반이 생길 우려도 있다. 

예사성에 따른 날염기의 적성을 나열하면 다음과 같다. 

║대║Poller＞Rotary Screen＞=Flat Screen＞Hand Screen ║소║ 

 

9.3.5 회석 저항성 

날염호는 호에 물, 염료 또는 날염의 적성을 높이기 위해 각종 보조약품을 



첨가한다. 이 때 호에 따라서는 점성이 현저히 떨어진다. 

 

9.3.6 침투성 

인날시 스퀴징에 의하여 날염호가 가압, 유동, 모세관, 현상에 의하여 생지

에 조직, 섬유의 종류, 스퀴징에 따라 양상이 많이 달라지며 침투성이 좋으

면 첨예도는 저하한다. 

보통 인날 후 뒷면을 보고 침투상태를 확인하거나 측정기를 이용하여 수

치로 관리함이 좋다. 

침투성 측정기의 원리는 줄에 매달린 실린더 하부에 생지를 고정 시키고 

일정량이 호를 실린더 내부에 넣고 상부로부터 일정 하중의 압력을 준다. 침

투가 종료되면 Timer는 정지하고 침투시간이 측정된다. 

 

9.3.7 첨예성 

첨예성은 스크린 상의 미세 무늬가 생지에 어느 정도 정확하고 깨끗하게 

표현되었는가를 나타내는 척도이다. 이는 제판의 양보에도 크게 영향을 받는

다. 측정 방법으로는 빗살무늬 동심원 무늬 등 여러가지가 있으며 공장에서 

적합하다고 생각되는 무늬를 제판하여 생지에 인날 후 세선의 표현정도를 

시각적으로 판단하여 평가한다. 

양호한 첨예성을 얻기 위해서는 점탄성이 크고 유동성이 적으며 포수성이 

큰 것이 요구된다. 

날염조건으로는 스퀴징 속도를 빨리하여 이날량을 적게하고 건조속도를 

빨리하는 것이 좋다. 

 

1) 유동성과 첨예성 



날염호의 점도가 높은 쪽의 무늬의 가장자리가 선명하여 진다. 

또 날염공장에서는 인날 건조후 고착하기까지 날염호가 흡습하기 때문에 

포수성이 적은 호료에서는 이점에 유의할 필요가 있다. 

 

2) 모세관 현상과 첨예성 

호제의 모세관 현상에 의한 침투성은 호제와 물 사이의 친화력이나 점도

로써 결정되며 표면장력이나 접촉각은 크게 고려할 필요가 없다. 첨예성의 

경우 모세관 현상에 의한 침투성은 적은 쪽이 좋다. 

 

3) 스퀴지 현상과 첨예성 

일반적으로 스퀴지 형상이 날카로울 때 첨예성이 좋다고 말하고 있지만 

이것은 인날량을 스퀴지 형상으로 조정하기 때문이지 본질적으로는 첨예성

은 인날량에 지배된다. 날염기종에 따라 스퀴지 형상은 다르지만 언제나 스

크린 형에 대한 접촉면적에 변화를 주는데 따라 인날량을 조절하도록 연구

되어야 한다. 

4) 포수성과 첨예성 

날호 중에 함유되어 있는 물은 결합수, 포합수, 유리수의 형태로 존재한다. 

결합수는 호료와 수소결합으로, 그 양은 근소하며, 인날 후 건조 공정에서 

결합이 파괴되고 제거된다. 

포함수는 호의 망상쇄 내의 간극에 포함되어 있고 그 외는 유리수로 존재

한다. 

유리수는 특히 소수성 섬유인 합성섬유는 흡수성이 결여되어 있어서 번짐

의 문제가 생기고 첨예성이 저하된다. 

고형분의 함량이 높은 원호는 결합수 및 포합수의 양이 많고, 따라서 유리



수는 적어서 소수성 섬유의 날염에 유리하다. 

 

9.3.8 피막강도(피막강도 : 접착력) 

일반적으로 합성섬유의 날염건조중 날염호의 피막강도가 약하면 호의 피

막에 박리현상이 일어나고 합성섬유가 가진 정전기에 의하여 흡착되어 점오

염이 일어난다. 피막강도는 접착 Energy면으로 보면 호료와 섬유와의 수소결

합 이라고 본다. 섬유의 표면이 요철이 있을수록, 친수성이 클수록 강하다. 

일반적으로 고형분이 많은 호료가 쓰여지고 있지만 이들호료는 저고형분 

호료에 비하여 접착력이 좋으나 피막에 탄성이 결여되어 있어서 Crystal Gum, 

British Gum 등은 균열이 생겨 박리현상을 나타내기 쉽다. 

이를 보완하기 위하여 흡습제를 첨가하여 사용하기도 한다. 

2종류 이상의 호료를 혼합하여 사용할 때는 호료의 종료, 혼합률동에 따라

서 호료의 특성이 저하되거나 급격한 점도 변화를 가져와 오히려 역효과를 

초래하기도 하므로 주의를 요한다. 

 

9.3.9 pH 

호료의 수용액은 대개 중성 내지는 알칼리성을 나타낸다. 

분산 염료는 알칼리성이 되면 색상의 불선명, 염료의 분해 등으로 문제가 

생긴다. 그러므로 불휘발성 유기산(예:주석산) 0.1~0.3%를 첨가하여 pH를 

4.0~5.5로 맞춘다. 만약 지나치게 2~3정도로 pH를 맞추면 그 산에 의하여 내

산성이 약한 호료는 점도가 저하하므로 주의 하여야 한다. 

 

9.3.10 탈호성 

호가 다른 제반 조건을 만족시키더라도 인날 후 수세 공정에서 탈호가 돼



지 않아서 인장오염, 촉감불량, 미찰견뢰도 부량 등의 문제가 생긴다. 

탈호성은 섬유에 따라 또는 생지의 조직에 따라 다르며, 소수성인 합성섬

유가 친수성 섬유보다 탈호성이 양호하며 섬유 표면에 요철이 심할 경우는 

탈호성이 떨어진다.  

Polyester섬유의 고온 증열법(HTS)에 의한 고착 방법이 도입됨으로써 탈호

성 문제가 가끔 야기 되기도 한다. 

이는 고온이기 때문에 호가 호화가 진행되어 동일 호료에서도 고착온도에 

따라 탈호성이 나빠진다. 

일반적으로 전분계 호료는 colour value가 높지만 피막강도, 탈호성은 나쁘

다. Na-alginate, ether화 locust bean gum은 colour value는 낮으나 탈호성이 좋다. 

CMC는 Colour value, 탈호성은 좋으나 균염성, 평활성이 좋지 못하다. 

 

9.3.11 건조성 

일반적으로 고형분 함유량이 많은 호료를 사용한 날염호는 수분의 함유량

도 적고 건조도 빠르다. 따라서 합성섬유의 날염에는 고형분의 함유량이 많

은 호료를 선택하는 것이 좋다. 

 

9.3.12 환원성 

일반적으로 식물성의 호료는 환원성을 가지고 있는 것이 많다. 

Arabic Gum, British Gum은 강한 환원력을 가지고 있어서 Diazo계 염료를 분

해시킨다. 이 때는 환원 방지제를 사용한다. 환원성은 증열시 고온일수록, 시

간이 길수록 심하다. 

 

 



각종 날염용 호료의 성능 

 

         호료명 
성능 

Ether화  
Strach 

Locust 
Bean계 

Emulsion
호 

Tamarindus
계 

Guar 
Gum계 CMC Sodium 

Alginate 합성호료

경 제 성 ⊙ △ ○ ◎ ○ ○ △ ◎ 

원호조정난이도 ◎ ◎ ⊙ ◎ ◎ ○ ◎ ⊙ 

보존안정성 △ ○ △ △ ○ ◎ ○ ⊙ 

약품배합안정성 ○ ◎ ○ ◎ ◎ ○ △ △ 

희석저항성 ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ 

유 동 성 △ ◎ △ ○ ◎ ○ ⊙ △ 

날염작업성 ◎ ⊙ ◎ ○ ◎ ○ ⊙ ◎ 

전사성 ◎ ◎ ⊙ ◎ ◎ ○ ⊙ ◎ 

침투성 ◎ ◎ ⊙ ○ ◎ ○ ⊙ ⊙ 

균염성 ○ ◎ ◎ ◎ ◎ △ ○ ◎ 

발색성 ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ⊙ 

피막강도 △ ○ △ ○ ○ ⊙ ◎ △ 

첨예성 △ ○ ◎ ○ ○ ⊙ ○ △, ⊙

HTS 적성 ○ ○ ⊙ ◎ ○ ○ ◎ ◎ 

염료적응성 ○ ⊙ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ 

탈 호 성 ○ ◎ ⊙ ◎ ◎ ○ ◎ ○ 

폐수처리 난이도 ⊙ △ ◎ ○ ◎ ⊙ ⊙ ◎ 

소재적응성 ○ ⊙ ⊙ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ 

 


