
날염기술(2) 

- 폴리에스터직물의 전처리 및 날염기술(10) -  

 

11. 분산염료에 의한 폴리에스터 섬유의 날염 

폴리에스터 섬유는 타섬유에 비하여 조직이 대단히 치밀하고 강한 소수성

을 가지고 있어서 염료가 섬유내부로 확산 침입이 곤란하여 염착이 어려운 

것이 특징이다. 그러므로 날염호 중에 농염제를 혼합하여 증열 중에 섬유를 

팽윤시키고 섬유분자 상호의 간격을 넓혀서 염료의 학산 침입을 용이하게 

하기도 하며, 또 증열 온도를 고온으로 함으로써 섬유분자의 결정격자가 열

리고, 고온에 의한 진동 energy를 얻은 분산염료가 섬유 내에 침입하여 염착

이 이루어지도록 하는 방법을 적용한다. 

 

11.1 날염호의 조성 

날염호의 조성 비율은 생지의 조직, 디자인, 날염기종에 따라 결정되지만 

일반적인 조성 비율은 다음과 같다. 

 

분산염료 x 

온탕(40~50℃) 200~300 

원호 500~600 

농염제(HTS의 경우) 0~30 

불휘발성 유기산 1~3 

환원방지제 0~1 

소포제 및 균염제 0~5 

Balance(물 또는 묽은 호) y 

1,000 



11.2 염료의 선택 

분산 염료의 제품 형태로서는 powder 및 grain의 분립상과 paste 및 liguid

의 액상형으로 되어 있다. Powder나 grain형은 물에 잘 분산을 시켜서 원호에 

첨가하지만 liguid및 paste는 처음부터 물에 분산을 시켜 놓은 상태이므로 그

대로 칭량을 하여 원호에 첨가한다. Powder나 grain은 염료중에 분산제가 많

이 혼입되어 있으므로 물에 분산을 시킬 때는 분산은 잘되지만 염료의 사

용 %가 높아지면 분산제의 양도 비례하여 높아지므로 기포를 발생시켜 얼룩

을 일으킬 수도 있고, 세선의 표현시 번짐현상도 생길 수 있다. Liguid나 

paste염료는 칭량이 어려운 점과 장기간 보관하였을 때 침전을 일으키거나 

사용중 물이 증발하여 농도차가 생기는 경우도 있으므로 증발이나 침전이 

일어나지 않도록 가끔 흔들어 주거나 뚜껑을 잘 덮어서 침전이나 증발을 방

지하여야 한다. 염료의 선정은 염료 maker에서 제시하는 각종 table에 의하여 

선정토록 하나 자체 시험을 거쳐 날염적성에 맞는지 확인하는 것이 좋다. 일

반적으로 다음과 같은 항목에 유의 하여야 한다. 

 

1) 염착성 ··········· 고착속도, colour yield 

2) 재현성 ··········· 온도 의존성, pH 의존성, 승화견뢰도 

3) Wash off성 ····· 수세기 재부착 

4) 분산성 ·········· tarring, speck 

5) 상용성 ·········· 호제, 약품, 조제와의 관계 

 

11.3 호료 

호료의 선택은 디자인, 생지의 조직, 인날방법, 후처리 조건 등에 따라 다

르지만 거동을 충분히 파악하여 실용성이 있는 호료를 선택하여야 한다. 폴



리에스터 섬유는 소수성으로 흡수성이 결여되어 있는 포수성이 높은 호료 

즉 호의 고형분 함유량이 많고, 유리수가 적은 호료가 적당하다. N gum, shiras 

gum 등이 있다. 

인날된 포를 건조시 호제에 따라서는 호층의 균열, 박리현상을 일으켜 호

의 비산이 생겨 불량이 발생되는 경우가 있으므로 호료는 강인 유연하여 충

격에 의하여 안정성이 있는 호료가 좋다. 이러한 호료로는 locust bean gum, 

sodium alginate, C.M.C 등이 있다. 

 

11.4 조색 

분산염료는 산성염료와 달라서 염료의 구조 중 가용성기를 가지고 있지 

않아 물에 녹지 않으므로 분산에 의존한다. 그러므로 분산을 시킬 때는 

boiling을 시킬 필요는 없고, 50℃이하의 온수로 분산을 시키는 것이 좋다. 습

관적으로 분립상의 powder나 grain염료를 칭량하여 원호에 직접 투입하여야 

한다. 침염과 달리 날염에서는 소량의 물에 염료를 분산시켜야 하므로 물에

다 염료를 소량씩 교반하면서 투입하여야 한다. 염료에 따라 표면에 기포가 

생기면 정치하여 두면 없어지지만 silicone계 소포제를 10-20배로 희석하여 

수적첨가하면 쉽게 제거된다. 분산이 완료되면 150~200mesh정도의 사포로 여

과하여 원호에 투입한다. 

 

11.5 증열 

폴리에스터 섬유의 염료 고착은 고압 증열의 경우 130℃×30분 고온 증열

의 경우 170℃~ 180℃ ×7분으로 다른 섬유에 비하여 월등히 온도가 높아서 

고압이나 고온에 의하여 증열 하여야 한다. 종래는 고압 증열을 많이 채택하

였으나, batch식이므로 lot차, 증열 얼룩 등 불량 발생에 대한 관리가 어렵고 



생산성이 낮아서 점차 고온 증열법을 많이 채택하고 있다. 고온 증열법은 과

열증기를 사용하므로 포화증기에 비하여 수분량은 극히 소량이어서 건열 고

착에 가까워 고압증열 법에 비하여 염료의 이용률이 낮아서 농염제의 사용

이 고려되어야 한다. 그러나 농염제의 효과는 염료에 따라 현저히 다르므로 

주의 하여야 하며 호료, 염료, 기타 조제와의 상용성으로 인하여 문제가 생

기는 경우가 있으므로 선택시 충분한 시험을 하여야 한다. 또한 고온 증열 

법은 고온 이므로 염료에 따라 승화로 인하여 기내에서 백장오염, 색상차이 

등이 발생하는 경우가 있으므로 승화 견뢰도가 우수한 염료를 선택하여야 

한다. 

 

11.6 수세 

증열이 완료된 날염포는 미고착된 염료, 각종조제, 호료 등을 제거하여 색

상을 선명하게 하고 견뢰도를 향상 시키며 촉감을 좋게 하기 위하여 수세를 

행한다. 

수세조건이 다른 섬유와 다른 것은 환원세정(reduction cleaning)에 의하여 

미염착 염료를 제거 시켜야 한다. 수세의 설비가 연속식인 경우 수세 조건을 

들면 다음과 같다. 

 

1조 → 2조 → 3조 → 4조 → 5조 → 6조 → 건조 

                   
냉수 

over flow  50~60℃ 
over flow 

 70~80℃ 
환원세정욕

70~80℃ 
환원세정욕

50~60℃
over flow

냉수 
over flow 

  

 


