
신합섬 및 복합소재 염색가공 

-Ⅱ. 응용편(25) - 

 

2. 복합소재의 염색가공기술 

2.12 장·단 복합소재의 염색가공(大阪染工(株)) 

2.12.1 서 언 

앞으로 생산기지의 글로벌화는 더한층 진전되어 국내에서의 염색가공은 

① 다품종소로트, ② Q.R. ③ 고난도 상품 ④ 환경을 배려한 기술 등이 해결

해야 할 문제로 될 것으로 예상된다. 그중에서 복합가공기술은 이미 신합섬

의 성공에서 보았듯이 고감도, 고품질의 부가가치소재를 소비자에게 제공하

고 있어서 섬유업계가 나아갈 방향을 시사하는 것이라고 할 수 있다. 

당사에서는 복합소재의 염색가공을 연속염색기술을 중심으로 하여 일찍부

터 개발에 박차를 가하고 있으며, 기술적인 개량을 해나가면서 현재에 이르

고 있는데, 합섬 장섬유(polyester filament, nylon filament 등)와 면과의 복합소

재의 염색가공에 대한 기술과 실제를 소개하고자 한다. 

 

2.12.2. 복합소재의 염색가공(유의점과 포인트) 

원래 polyester filament/면(P.Ef/C로 약칭)과 nylon filament/면(N.f/C로 약칭)소

재 직물의 염색은 액류염색이 일반적이다. 그러나 단섬유의 연속염색기술을 

발전시켜 장섬유에 도전하여 액류염색과는 또다른 맛을 가진 상품을 제조하

기 위하여 연속염색으로 시도하였다. 연속염색물과 액류염색물에서 생각할 

수 있는 차이는 <표 12.1>과 같다. 

 



<표 12.1> 연속염색과 액류염색의 차이 

-  polyester F./면 직물의 경우 -  

 

 

연속염색에서는 생산성, 견뢰도 등이 우수하지만, 반면에 공정중 계속적으

로 생지에 장력이 걸리기 때문에 태가 편평한 감이 있고, 생지표면도 희끗희

끗해지기 쉬운 결점이 있다. 

따라서, 연속염색의 장점을 살리면서 표면이 깨끗하고 액류염색의 포송포

송한 태를 겸비한 상품의 개발을 목적으로 한 것이다. 특히 어려웠던 점은 

희끗희끗함과 태의 개선 이외에 주름과 생지접힘의 문제, 농색용 염색처방과 

조건의 설정 등이다. 

따라서, 이들에 대해서는 

① 공정설계 및 설비면의 연구 

② 화학적(chemical)인 면의 연구 

위 2가지 면에서의 유의점과 포인트에 대해 설명코자 한다. 

1) 공정설계 및 설비면의 연구 

P.E f/C 및  N.f/C 직물의 표준적인 공정은 <그림 12.1>과 같다. P.E f/C 소재

에서는 생지가 편평하게 되지 않도록 가능한 릴렉스 시키는 일, 생지접힘이 

생기지 않도록 하는 일, 그리고 희끗희끗함이 생기지 않도록 마찰을 최소한



으로 억제하는 것이 포인트이다. 이를 위해서 <표 12.2>와 같은 설비의 이용

과 개량을 하였다. 

 

 

 

<그림 12.1> 표 준 공 정 

 

또 N.f/C 소재에서는 나일론 필라멘트가 건조시와 습윤시의 신장차가 커서 

각 공정에서 주름의 원인이 되기 때문에 이것을 여하히 적게 하느냐가 주요 

포인트이다. 그래서 <표 12.2>와 같이 설비를 개량하고, 또한 위사가 나일론 

필라멘트인 경우는 각 공정마다 예비폭 고정 가공을 하였다. 



<표 12.2> 설비면에서의 연구<소재> 

 

 

태에 관해서는 두 소재 모두 공정중에 걸리는 장력의 감소와 기류건조기

에 의한 “Macio 가공과 에머리(emery)기모기에 의한 “Mistura” 가공과 같은 

특수가공을 하여 적극적으로 풍유감(fukurami)과 소프트터치를 부여하였다. 

2) 화학적인 면의 연구 

P.E f/C 및 N.f/C 직물의 연속염색방법 및 태 개량에 대한 화학적인 면을 

알아보고자 한다. P.E f/C 직물의 연속염색은 어느정도 염색바닥을 좋게 할 수 

있을까, 농색을 낼 수 있을까? 염색견뢰도를 유지한 채로 태를 경화시키지 

않는 데는 어디까지 서머졸온도를 내릴 수 있는가가 포인트이다. 

그래서 저온에서 염색 가능한 분산염료의 선정 및 마이그레이션방지제, 균

염제 등의 검토를 하였다.(표 12.3참조) 

태에 대해서는 고온고압정련기에 의한 폴리에스터의 감량 또는 고온머서

화(hot mercerization) 처방의 검토와 특수가공제를 검토함으로써 유연하고 나



긋나긋한 터치를 낼 수 있다. N. f/C 직물의 연속염색은 나일론 필라멘트와 

면의 동색성과 염색견뢰도(특히, 일광견뢰도)의 향상에 노력하였다. 

 

<표 12.3> 사용 염료 예(polyester f/면 소재) 

 

 

<표 12.4> 사용 염료 예(polyester f/면 소재) 

 
 

선택한 염료는 <표 12.4>의 예와 같다. 극농색에 한해서는 경우에 따라 반

응성염료 토핑(topping)을 하는 연구를 하고 있다. 이렇게 함으로써 장·단복

합소재의 연속염색 가공이 가능하게 되었다. 현재 염색가공을 하고 있는 대

표적인 소재는 <표 12.5>와 같다. 

 



<표 12.5> 소재일람 

 

 

2.12.3 대표적인 부가가치가공 

당사에서 생산하는 장단복합소재의 대표적인 가공은 <표 12.6>과 같은 것

이 있다 

 

2.12.4 앞으로의 전개 

기업이 살아남기 위해서는 시시각각으로 변화하는 외부환경(소비동향, 수

입의 중가, 환율 변동, 글로벌화의 진전, 환경에의 배려, PL법 등)에 적절히 

대응함과 동시에 기술력의 향상, 신상품개발 등의 소프트웨어적인 경영자원

의 강화가 불가결하다. 

복합소재 염색가공기술의 확립은 하나의 중요한 선택으로서, 당사도 직물

의 연속염색, 니트의 액류염색, 직물 및 니트의 날염 등 3부문의 기술을 유

기적으로 결합시키면서 다음의 점을 더욱 강화시켜 나가고 있다. 

① 연속염색에 의한 방법을 더욱 진전시킨다. (소로트 대응력의 강화) 



② 액류염색에 의한 장단복합소재의 염색가공기술.(고감량, 태중시, 니트소

재, 강연소재등) 

③ 날염의 장단복합소재의 대응기술 확립. 


