
직물의 염색가공 

- 수세, 침투제, 정련·탈호 공정 - 

 

1. 수세, 헹굼(Rinsing) 

세정공정 후 수세 혹은 헹굼은 필수적인 공정이다. 수세(헹굼)란 각 공정 

마지막에 냉수나 온수로 섬유제품을 세척하는 과정을 말하고 이들의 효과는 

세척수와 섬유제품의 공정흐름을 반대방향으로 하면 매우 뛰어나다. 

 

2. 침투제(습윤제) 

세제 이외에 세제와 같은 원리에 의하여 침투제 및 분산제가 만들어진다. 이

들의 공통적인 성질은 계면력을 가지고 있다. 이들은 침투력 뿐만 아니라 균

염성을 주기 위하여 염색공정에서 작용한다. 계면력을 가지는 물질은 계면력

을 낮추거나 액상과 기상사이의 표면장력을 낮춘다. 침투제는 표면장력을 높

이기 위하여 투입되어 섬유내부로 침투된다. 

 

 



 

<그림 1> 계면활성제의 침투효과 

 

3. 정련공정 

정련은 셀룰로스 섬유를 알칼리용액에서 끓여 처리하는 공정이다. 후공정

에서 발생되는 문제점을 피하기 위해서는 면섬유에 포함되어 있는 왁스와 

지방분 그리고 잡물등은 반드시 제거되어야만 한다. 

정련효과는 원단에 더 좋은 침투효과를 얻어 제품을 흡습력을 증진시키는

데 있다. 특히 날염공정에서 이 과정은 매우 중요한데 그것은 섬유가 염료를 

잘 흡수할 수 있기 때문이다. 

 

3.1 정련제 

정련에 필요한 화학약품은 대개 취급원료에 따라 차이가 있지만 다양한 

종류의 조제가 사용된다. 

- NaOH 



- Na2CO3 

- 세제(탈지제 포함) 

- 분산제 

- 침투제 

- 알칼리 안정제 

- 비누(기타 계면활성제) 

 

3.2 정련욕의 구성 

면섬유는 상온이나 고온의 조건에서 모두 정련이 가능하며 또한 모든 알

칼리 작업조건에서 처리될 수 있다. 섬유의 원료상(loose stock) 또는 소면공정

을 거친 섬유는 아주 드물게 이러한 방법으로 처리될 수 있다. 원사 상태에

서 감량이 많이 될 경우 키어 정련이 추천된다. 직물상태나 확포나 혹은 로

프상으로 정련된다. 

정련욕 :  

가성소다 키어 정련 : 10-20g/l 가성소다(NaOH) 

가성소다 - 소다 - 키어정련 : 5-10g/l 가성소다 

                            8-12g/l 소다회(Na2CO3) 

                            1-2g/l 정련조제, 음이온이나 비이온계면활성

제, 유화제, 세척제 

 

 

가성소다-소다-키어정련은 온화한 정련조건이어서 면이나 비스코스 섬유와 

같은 혼방용품에 적당하다. 면제품이 상압에서 정련시의 정련욕은 다음과 같

다. 



정련욕 : 5-10g/l 가성소다(NaOH) 

        1-2g/l   알칼리안정성 침투제 

 

NaOH대신에 탈지제를 첨가하는 경우도 있고 용수가 경수인 경우에는 금

속이온봉쇄제의 첨가가 필요하다. 

 

4. 탈호공정 

탈호공정이란 제직시 경사의 절단을 방지하기 위하여 호제를 실에 바르는 

공정을 말한다. 

호제의 종류로는 셀룰로스 에테르계, 폴리비닐 알코올계, 폴리 아크릴계, 

알긴산 소다계 등이 있고 이들은 모두 수용성이다. 특히 녹말형 호제는 효소

등에 의하여 분해되어 수용성이 된다. 이들 호제의 화학적인 조성은 각각의 

회사마다 차이가 있으며 자세한 사항은 밝혀져 있지 않다. 

 

<호제의 구조와 적용섬유> 

종  류 적 용 섬 유 

전분 면, 마, 레이온, 견 

알긴산소다 면, 마, 레이온 

CMC  면, 마, 레이온 

PVA 면, 레이온, 아세테이트, 비니론, 나일론, 폴리에스터 

아크릴계호제 PET, 아크릴, 나일론, 비닐론 

아크릴아미드 아크릴, PET, 면 

말레인산 공중합물 면, 레이온, 아세테이트, 합섬 

 



(1) 호제의 판별방법 

● 녹말형 호제 

젖은 직물 위에 요드칼륨 용액을 적하하여 보라색에서 청색으로 변하면 

녹말형 호제 임을 알 수 있다. 

시료를 15분 증류수로 끓인다. 이것을 흔들어 거품이 많이 생기면 셀룰로

스 에테르계 호제임을 알 수 있다. 

 

● 폴리비닐알코올계 호제 

셀룰로스 에테르계와 마찬가지로 실험했을 때 PVA계는 거품이 적게 생성

된다. 

 

● 알긴산 소다계 호제 

묽은 황산용액으로 희석한 황산제3철 용액에 5ml 수용성 농축액을 넣는다. 

몇 분 후 알긴산 소다는 빨강색에서 자주색으로 변하고 짙은 브라운색으로 

완전히 바뀐다. 

화학섬유의 경우 평활제를 사용하는데 화학섬유의 방사유제는 수세공정이

나 정련공정을 통하여 제거하여 하나 이를 확인하는 방법은 매우 어렵다. 


