
텐 터(1) 

 

각각의 섬유 및 전처리, 염색, 압착 수세와 습윤 가공과 같은 염색가공 순

서에 따라 자연히 섬유 집합체에 영향을 미치는 요소들은 즉, 장력, 폭 그리

고 길이 등은 변화가 직물과 편성물에서 생긴다. 이외에 표면가공이 잘못되

거나 구김이 적게 생기는 현상이 나타난다. 이러한 피할 수 없는 변화를 없

애기 위하여 각각의 공정단계 및 다음과 같은 기계를 이용하여 이러한 변화

를 고칠 수 있다. 

 

- 텐터 

- open-tenter 

 

텐터의 역할은 섬유 집합체를 건조할 수 있고 세팅 혹은 고착 등을 시킬 

수 있다. 

 

1. 텐터의 구성 및 작용 

섬유가공공정 동안에 직물과 편성물은 여러 번 텐터기를 거친다. 이들은 

기계들의 조합에 의하여 4부분으로 구성되어 있다. 

 

 

<그림 1> 텐터의 구성도 



1.1 원단이송장치 

원단이송장치는 일반적으로 텐터로 이동되기 전에 하나의 unwinder, scray와 

가공제를 부착시키는 padding mangle 혹은 탈수기 그리고 포목교정기로 구성

된다. 

 

 

 
<그림 2> 원단 이송장치의 예(Montex) 

 

 

[현장 기술자를 위한 교육과제] 

여러 가지 제품형태로 만들어진 원단은 배치형태의 빔과 roll형으로 권취된

다. 

작업지시서는 컨트롤 하고, 기계 운전 작동에 관하여 숙지를 하여야 한다. 

새로운 작업이 시작되면 원단의 쏠림 현상을 막기 위하여 기계 앞에 정 중

앙과 오른쪽에 투입하고 이미 시작한 배치의 작업이 끝나면 서로 연폭을 시

킨다. 연속적 공정에서 연폭하는 시간이 오래 걸리면 scray장치를 정지시켜야 

한다. 

 

 (1) 원단 저장장치(scray) 



 

 

 
<그림 3> scray 원단저장장치의 예(Monforts) 

 

 

(2) 패딩 맹글 

이 기계는 원래 텐터에 포함되지 않는 기계이다. 특수 목적을 위한 예를 

들면 습윤 가공 및 탈수공정을 위하여 필요한 기계이다. 



 

<그림 4> Padder Mangle 염색용(왼쪽), 가공용(오른쪽) 

 

(3) 포목 교정기 

사행도를 조정하고, 휘어짐을 방지하기 위한 포목교정기는 용도별로 특수 

자동제어 조정되는 기계이다. 이들 포목교정은 건조시보다는 습윤시 사용에 

더욱 더 적당하다. 

 

 

<그림 5> 포목교정기의 예(Mahlo사) 

 

포목교정기는 반대방향으로 회전하는 롤러 쌍으로 구성되어 원단의 사행



도를 방지하는데 각각의 제어기에 의하여 동시에 빨리 제어할 수 있다. 

조정은 포목교정자동화 장치인 ORTHOMAT(독일 Mahlo사 제품)에 의하여 

가능한데 이들은 2개 혹은 그 이상의 센서를 사용한 전자방식에 의한 것이

다. 이들은 반도체 증폭기를 통하여 정보를 모니터에 제공하고 포목교정기를 

전자식으로 제어한다. 

송출 롤러의 자동제어를 통하여 미세조정이 가능하다. 

 

 
<그림 6> 직물의 이동에 따른 사행도 계기판 

 

 
<그림 7> 포목교정기의 운전 계기판(재래식) 



 

<그림 8> 포목교정기의 Control Panel(Mahlo사) 

 

 

<그림 9> 텐터 공정의 자동 제어 시스템 

 

모든 섬유에 적용이 가능한 센서를 가진 다이너믹한 시스템은 불규칙한 



형태와 무늬를 가진 편성물과 제직물용으로 적당하다. 

 

 

<그림 10> 감지 헤드장치(Mahlo사 FMC) 

 

 

<그림 11> 감지헤드(Mahlo사 FMC-7S) 



 

 

 



 

<그림 12> 포목교정방법의 종류(Mahlo사 ORTHOMAT) 

 

 

<그림 13> 각종 포목교정 방법의 예(Mahlo사) 


