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1.5 전지전자 장치 

● 텐터 

염색가공공장은 다음과 같은 조건을 갖추어야 한다. 

 

- 품질개선 

- 신속한 대응 

- 에너지 및 인건비 저감 

- 환경 친화성 

- 사절 감소 

- 유연성 부여 

 

특히 텐터에서는 

- 제품 생산성의 최적화 

- 간단한 조작법 

- 기계처리시간의 절약 

- 기계고장시 빠른 조치 

 

이러한 가정은 현대화된 공장에서는 전자제어 및 공정제어에 의하여 가능

하다. 

 



 

<그림 1> 자동공정제어 시스템(Brueckner사) 

 

 
<그림 2> Pad-Dry, Pad-Dry/thermosol 염색기(Monforts)의 자동제어 시스템 

 

1.6 섬유기술자의 관계 

● 텐터링하기 전, 후, 동안의 주의사항 

주 전원을 켠다. 



Lint-filter의 청결성 점검 

가스밸브를 돌린다. 

Chain을 회전하기 위하여 고속으로 전환한다. 

공기 환풍기를 켠다. 

열풍 환풍기를 켠다. 

온도를 조절한다. 

냉각노즐을 조절한다. 

직물의 폭을 조절한다. 

텐터의 송출 : 배치 빔 설치 

Padding mangel과 포목교정기를 통과 

제품의 질에 따라 핀 혹은 클립용으로 조절 

원하는 폭으로 기계조정 

운송 조정 

자동화 벨트 조정 

습도 조절기의 콘트롤 

직물송출시 휨 방지 

 

● 작업자의 정기 검사 

전 공정상의 부속장치에 그리스(grease)를 칠할 것(운전상태 확인) 

Lint-filter의 청결유지 

Padding mangle의 오염방지 

배기관 및 통의 정기점검(화재 위험성이 있음) 

열풍노즐 조절 

가스 장치일 때는 가스관의 정기점검 



1.7 결점원인 

 

결 점 결점원인 결점제거 

가스불꽃이 점화 불량 주입공기배기장치를 켜지 않음 주입공기 배기장치를 켬 

직물이 찢어지고 운송불량 전기선을 켜지 않음 전기 Wave 장치 켬 

직물의 과건조 직물의 황변 온도불량, 속도불량 정확한 온도 및 속도 조절 

직물의 수축 폭조정 불량 정확한 폭 및 속도 조절 

수축변화 Voreilung이 정확히 조정이 안됨 정확한 수축 및 속도 조절 

수축률이 나쁘다 수축이 심한 직물은 크립으로 각 직물의 종류에 따른 핀과

클립의 선택 

건조에너지/생산성 저하/ 

과대에너지 소모 

자동 배기습도제어장치를 작동

시키지 않음 

자동화 배기습도제어장치의

작동 검사 

 

● 안전 

직물의 결점수정시 운전상태에서는 하지 말 것 

텐터의 증열부분에서는 작업하지 말 것 

크립을 핀으로 교체시 침포에서는 작업하지 말 것 

체인에 감기지 않게 정확한 작업복을 착용할 것 

 

2. open-tenter 

직물을 위사 방향으로 세팅 뿐만 아니라 폭의 정확한 조정은 한 리피트를 

맞추기 위하여 날염전 공정에서 중요한 요소이다. 

오픈텐터의 목적은 건조부분 없이 폭을 조절하기 위하여 필요로 한다. 원

단의 교정공정은 교정기와 chain의 조합에 의하여 가능하다. 



 

<그림 3> 오픈텐터(Babcock 사) 

 

 

 
<그림 4> 포목교정 방법의 예 

 



 
<그림 5> 원단쏠림 현상 

 


