
견직물의 염색가공(1) 

 

 

1. 견의 특성과 견직물의 종류 

 

견섬유는 과거 오랫동안 섬유 가운데 여왕의 자리를 누려왔다는 것은 자

타가 공인하는 사실이다. 견섬유 제품은 현대 생활에 부합되는 특성, 예컨데, 

wash and wear 성과 같은 특성의 부여가 요구되고 있으나, 아직도 과거처럼 

고급직물의 제조에 이용되고 있다. 이러한 배경을 살펴볼 때 견섬유는 현존

하는 의류용 섬유 가운데 가장 우아한 광택과 부드러운 촉감을 지니고 있으

며 따스한 느낌을 주는 섬유이기 때문이다. 과거에는 비스코스 레이온, 구리

아모늄 레이온과 같은 소위 인견이, 근래에는 한때 크게 기대되었던 키아나 

섬유가 견섬유를 모방하기 위하여 개발되었지만 현재에도 견섬유의 이용 영

역이 그대로 존재하고 있음은 이들 섬유가 갖지 못하는 특성을 견섬유는 지

니고 있기 때문일 것이다. 이는 실로 인간의 능력의 한계성을 나타낸 것인지

도 모른다. 

누에가 토출한 견섬유 즉 생사는 피브로인(fibroin) 과 세리신(sericin)이라는 

두 가지 단백질로 되어 있고, 피브로인은 물에 녹지 않는 섬유상 단백질인데

반해 세리신은 적절한 조건에서 물에 녹는 구상 단백질이며 두가닥의 필라

멘트상 피브로인은 고무상 물질인 세리신에 의해 덮여서 한 가닥처럼 되어 

있다. 견섬유의 우아한 광택이나 부드러운 촉감은 정련에 의해 세리신을 제

거하여 피브로인 가닥을 분리함으로써 나타난다. 

피브로인은 아미노산(amino acid)으로 구성되어 있고 이들 아미노산이 축합

하여 형성된 고분자물이다. 피브로인을 형성하는 아미노산의 종류는 약 18종



으로 되어 있으며 연구자에 의해 그 수는 다르나 글리신(blycine0, 알라닌

(alanine), 세린(serine), 티로신(tyrosine)과 같은 아미노산이 주성분이라는 것은 

공통된 의견이다. 

정련된 견(연견)의 측면 구조는 매끈하고 투명한 막대 형태로 되어 있고 

단면 구조는 삼각형 형태로 되어 있다. 견 필라멘트는 대단히 가늘고 길며, 

그의 길이는 일반적으로 900~1,200미터에 이르고 그의 폭은 9~10미크론 정도

이다. 견은 천을 만드는 섬유 가운데 강한 편에 속하며 그의 강도는 건조상

태에서 2.4~5.1kg/denier 정도이고 젖은 상태에서는 건조상태에서의 강도의 

80~85%를 유지한다. 

견은 좋은 탄성과 적절한 신도를 가지고 있으며 그의 신도는 건조상태에

서 10~25%, 젖은 상태에서 33~35%에 이르고 2%의 신장에서 92%정도의 탄

성회복을 나타낸다. 또한 어느 정도의 레질리언시(resiliency)를 가지고 있어 

구김살이 양모만큼 빠르고 완전하지 않으나 비교적 잘 회복되는 편이다. 

견은 비교적 높은 11.0%의 표준수분율을 나타내며 포화시에는 그의 수분

율이 25~35%에 이른다. 이러한 높은 흡습성은 염색이나 가공에서 염료나 가

공제의 흡착에 도움을 주지만, 습식과정에서 금속염과 같은 불순물을 흡착하

여 섬유를 손상시키기도 한다. 

견은 불꽃에 대면 타지만 떼며 지글거리며 타다가 결국 스스로 꺼지며 바

삭거리고 부서지기 쉬운 재를 남기고 머리카락이 탈 때와 같은 냄새를 발한

다. 275℉까지 가열할 때 견은 오랫동안 영향을 받지 않으나 350℉까지 승온

시키면 분해가 일어나며 300℉이상의 온도로 다리미질을 하면 쉽게 눌고 흰 

견제품은 황변한다. 

견은 강염기에 의해 손상을 받으며 수산화나트륨 용액에 용해되나 용해속

도는 양모의 경우 보다 느리며 이러한 용액속도의 차이는 두 섬유의 감별을 



때때로 이용된다. 비누, 붕산, 암모니아와 같은 약염기는 견을 이들 용액에 

장시간 동안 접촉시키지 않는 한 거의 손상을 주지 않는다. 견의 정련이 양

모의 그것보다 비교적 진한 알칼리용액에서 할 수 있음은 이러한 특성을 이

용한 것이다. 

견은 양모처럼 강한 광산에 의해 분해되며 어느 정도 높은 농도의 염산용

액에 의해 용해되고 다른 광산의 용액에 의해서도 수축된다. 견은 산용액으

로부터 산을 흡수하며 산은 강하게 흡착되기 때문에 견으로부터 산은 쉽게 

제거되지 않는다. 유기산은 견을 거의 손상시키지 않기 때문에 견을 염색 또

는 가공할 때 산성으로 할 필요가 있을 겨우 이를 사용하게 되며, 또한 견에

만 나타나는 소위 비단소리(scroop)는 유기산용액에 처리함에 의해 나타난다. 

견은 질산칼슘과 같은 특정 염의 용액에 의하여 수축이 되며 이 성질은 

염축가공에 이용된다. 드라이크리닝용 유기용제나 오염 제거용 유기용제는 

견을 손상시키지 않는다. 

일광은 공기중의 산소에 의한 견의 분해를 촉진시키기 때문에 밀폐된 용

기에 보관하지 않으면 강력이 떨어지고 파괴에 이르게 된다. 

견은 나쁜 전기전도 물질이기 때문에 정전하의 축적에 의해 정전기를 발

생시킨다. 또한 견은 양모처럼 열전도가 나쁘며 이러한 특성은 견직물을 착

용했을 때 따스한 느낌을 갖게 하는 원인이 된다. 

견은 곰팡이나 세균에 대하여 내성을 가지고 있고 양모와는 달리 좀

(Clothes month)에 의해 손상을 받지 않으나 카핏 비틀스(carpet beetles)에는 손

상을 받는다. 

이미 설명한 바와 같이 이 견은 약 18종의 아미노산으로 되어 있고 이들 

아미노산의 어느 것은 측쇄로 반응성기를 가지고 있기 때문에 다른 섬유와

는 달리 양모처럼 풍부한 반응성을 갖는 섬유일 뿐 아니라 강한 흡수력을 



가지고 있어 여러가지 섬유의 개질이 가능한 섬유이다. 그러나 견의 화학적

인 개질이 다른 섬유의 경우처럼 수행이 되고 있지 않음을 개질에 의해 견

의 생명이라 할 수 있는 촉감의 변화를 수반하기 때문이다. 

실로 개질에 의한 견제품의 가공이 어려움은 이런 이유에서 연유된 것이

다. 예컨데 현대 의생활에 있어 필수적이라고 할 수 있는 워시 앤드 웨어성

을 견제품에 부여하는 것은 쉬운 가공에 지나지 않지만 이로 인해 견제품의 

촉감이 변하기 때문에 할 수 없게 된다. 

견제품의 경우는 촉감의 손실에 의해 그의 가치를 상실하기 때문이다. 

견직물은 고대 중국에서 비롯한 것으로 수천년의 역사를 가지고 있고 고

급 섬유제품의 용도로 이용되어 오고 있기 때문에 그의 종류가 다른 섬유로 

된 직물과 비교할 수 없을 정도로 많고 그의 명칭도 다양하다. 견직물의 종

류는 제직용 견사의 구성, 조직, 의장, 직물폭, 용도, 소재 등에 의해 분류할 

수도 있고 정련, 표백, 염색과 같은 습식공정이 제직 전후 어디에서 행해지

느냐에 따라 분류할 수도 있다. 염색가공이란 입장에서 볼 때 후자에 의한 

분류가 편리하다. 후자에 의한 분류방식으로 분류하면 견직물은 선련견직물

(선염견직물, 연견직물)과 후련직물(생견직물)로 나눌 수 있다. 

선련견진굼른 생사를 정련 내지 염색을 한 다음 제직하고 가공하여 제품

화하고 후련견직물은 생사로 제직한 다음 정련, 표백, 염색 및 가공하여 제

품화하게 된다. 선련견직물 가운데 대표적인 것으로는 태피터, 연견주자, 오

건디와 같은 직물이 있고 후련견직물에는 하부타에, 크레이프, 생견주자와 

같은 직물이 있다. 이들에 대하여 간단히 설명하면 다음과 같다. 

 

1.1 선련직물 

1) 태피터(taffeta) : 경사에 제연 본련 견사, 위사에 편연 본련견사를 사용하



여 밀도가 치밀하게 제직한 평직물 또는 이와 유사한 직물이다. 

촉감이 약간 뻣뻣한 느낌을 주고 표면이 평활하며 광택이 난다. 태피터에

는 문 태피터, 구배 태피터, 옥층 태피터, 카멜레온 태피터, 능 태피터 등이 

있으며 프랑스제 태피터는 경사에 오건디(organdine)사, 위사에 편연사로 제직

한 평직이다. 

 

2) 연견주자 : 경사에 제연 본련견사, 위사에 본련견사를 사용한 정칙주자

조직의 직물이다. 

 

3) 오건디(organdy) : 경사와 위사에 가연 염색생사를 사용한 엷은 평조직의 

직물이다. 빳빳하고 광택이 풍부하여 가벼운 것이 특징이다. 

 

4) 대머스크(damask) : 견사에 제연 본련견사를 위사에 연견사를 사용하여 

주야주자조직에 의해 무늬를 나타낸 직물이다. 조직은 보통 8매 주자이고 무

늬는 대형이다.  

 

5) 평호박(平琥珀) : 경사에 제연 본련견사, 위사에 두꺼운 본련견사를 사용

하여 횡무를 나타낸 정칙 평조직의 직물이다. 

 

6) 본갑비견(本甲斐絹) : 경사에 본련견사, 위사에 본련견사를 써서 제직한 

정칙 평조직의 직물이다. 호박과 반대로 경사가 위사에 의해 싸여져 위사가 

표면에 많이 나타나게 한 직물이며 표면이 광활하고 광택이 세며 차가운 느

낌을 주고 마찰에 의해 비단소리를 내는 것이 특징이다. 

 



7) 옥갑비견(玉甲斐絹) : 경사에 제연 본련견사 또는 절사, 위사에 본련 또

는 반련한 절사를 사용하여 정칙평조직으로 제직한 직물이다. 

 

1.2 후련견직물 

1) 하부타에류 (habutaes) 

① 평하부타에 (plain habutae) : 경사위에 꼬임을 주지 않은 생사를 사용하

여 정칙 평조직으로 제직한 직물이다. 원칙적으로 젖은 위사를 사용한다. 

② 능하부타에 (twill habutae) : 경위사에 꼬임을 주지 않은 생사를 써서 능

조직으로 제직한 직물이며 보통 2/2능 조직의 것이 많다. 

③ 시오세하부타에 (shioze habutae) : 중하부타에라고도 불려지며 경위사 어

느 것이나 밀도가 매우 큰 하부타에를 말한다. 원래는 경사의 밀도를 크게 

하고 굵은 위사로 제직된 정칙평조직의 위무를 발명시킨 견직물에 부쳐졌지

만 규격상으로 볼 때에 현재의 것은 하부타에 보다 경사밀도를 많게 하고 

위사의 타입수를 이것에 비해 적게 한 것이 많다. 

④ 그밖의 하부타에 : 위 ① ~ ③외에도 하부타에류에는 무늬 하부타에, 

여 하부타에, 옥 하부타에 등이 있는가 하면 교직하부타에(mixed habutae)도 

있다. 교직하부타에는 생사 이외의 실과 교직한 평조직의 것으로 이것에 속

하는 것으로는 견방 위 하부타에, 인견 위하부타에, 인견방적사 위하부타에 

등이 있다. 

 

2) 생견주자 : 경위사에 꼬임이 없는 생사를 사용한 5매 또는 8매의 정칙

주자조직으로 제직한 직물을 말한다. 

 

3) 린즈(rinzu) : 경위사에 꼬임이 없는 생사를 사용하여 주야주자 조직으로 



무늬가 나타나게 한 직물을 말하며 무늬와 바닥은 대체로 반반이지만 표리

가 구별되지 않는다. 5매 주자조직의 것을 본린즈, 4매 파사문의 것을 평린즈

하고 한다. 제직시 사량이 동일하면 평린즈는 본린즈 보다 엷게 느끼고 광택

이 풍부하여 촉감이 좋다. 

 

4) 크레이프류(Crepes) 

① 평크레이프(plain crepe) : 경사에 무연의 생사, 위사에 좌우 강연 생사를 

2본씩 교호로 사용해서 정칙평조직으로 제직한 직물이다. 평크레이프의 대표

적인 것은 플래트 크레이프(plat crepe)와 크레이프 드 신(crepe de chine) 인데 

양자의 구별은 뚜렷하지 않으나 플래트 크레이프는 클레프 드 신 보다 경사

의 밀도를 많게 하고 꼬임이 다소 적고 섬도가 비교적 가늘은 위사를 많이 

타입해서 적고 치밀한 크레이프(pebble, crepe)가 나타나게 한 것이다. 크레이

프 드 신은 프랜치 크레이프(French crepe) 라고도 하며 중국의 레이프를 프랑

스에서 모방한 것으로 유연하고 광택이 풍부하며 크레이프가 다소 큰 것이

다. 

② 주자크레이프(satin crepe) : 경사에 무연의 생사, 위사에 강연의 생사를 2

본씩 교호로 사용하여 정칙주자조직으로 제직한 직물이다. 이 주자 크레이프

에 무늬를 나타낸 것을 무늬 주자 크레이프라고 부르며 보통 경주자 바닥에 

위주자의 무늬를 나타낸 것이나 위주자 바닥에 경사로 무늬를 나타낸 이면 

주자크레이프도 있다. 

③ 린즈 크레이프(rinzu crepe) : 경사에 무연의 생사, 위사에 좌우 강연의 생

사를 2본씩 교호로 사용하여 바닥을 5매 주자조직으로 하고 무늬에 표면과 

반대의 이주자를 써서 바닥과 무늬가 대체로 반반으로 되어 표리의 구별이 

없는 직물이다. 즉 린즈에 크레이프 위를 사용한 것이다. 린즈 크레이프는 



무늬 주자 크레이프 보다 강한 꼬임을 갖는 위사를 사용하여 무늬가 부상되

도록 한 것이 특징이다. 

④ 요오류 크레이프(yoriu crepe) : 경사에 무연의 생사, 위사에 편강연의 생

사를 사용하여 정칙평조직으로 제직한 직물이며 제직 후 정련해서 크레이핑

을 하면 경사 방향에 줄무늬가 나타난다. 

⑤ 팰리스 크레이프(palace crepe ) : 경사에 무연의 생사, 위사에 좌우 강연

의 생사를 2본씩 교호로 사용하여 정칙평조직으로 제직한 평크레이프의 일

종인데, 경사는 조밀하게, 또 그 장력이 크게 하고 위사는 팰리스 꼬임이라

고 부르는 크레이프 드 신이나 플래트 크레이프용 생사보다 강하지 않은 연

사를 타입해서 크레이프 효과를 되도록 나타내지 않게 제직한 것으로 “중량 

하부타에”와 비슷한 외관을 나타나게 한 것이다. 

⑥ 조젯 크레이프(georgette crepe) : 경, 위사에 좌우 강연 생사를 2본씩 교

호로 사용하여 밀도가 비교적 낮게 정칙평조직으로 제직한 직물이다. 경, 위

사의 섬도 및 연사는 대체로 같은 것을 쓰기 때문에 경위가 균제하게 된다. 

경사에 좌우 강연 생사를 2본씩 교호로 쓰고 위사에 편강연 생사를 쓰면 한

쪽만 크레이프로 되어 요오른 조젯이 된다. 

 

5) 라듐 견(radium silk) : 경사에 무연의 생사, 위사에 편약연생사를 사용하

여 정칙평조직으로 제직한 것으로 촉감이 유연한 직물이다. 

 

6) 시폰(chiffon) : 경·위사 공히 강연 생사를 사용하고 밀도를 비교적 적게 

정칙평조직으로 제직한 엷은 직물이다. 제직후 완전하게 정련하지 않는다. 

 

7) 니논(ninon) : 경·위사 공히 강연사를 사용하여 밀도를 낮게 정칙평조직



으로 제직한 엷은 직물이다. 제직후 오나전하게 정련한다. 시폰과 다른 점은 

바로 정련의 정도에 차이가 있다. 

 

8) 능견(twill weave) : 경·위사에 편약 생사를 사용하여 정칙능조직으로 제

직한 직물이다. 

  

 


