
견직물의 염색가공(3) 

 

2.2 염색 

생견직물은 반련하여 염색하는 경우도 있으나, 일반적으로는 세리신을 완

전히 제거한 다음 염색한다. 견제품에 있어서는 광택과 촉감이 존중되고 있

으므로, 정련에서와 같이 염색에서도 취급에 조심하여 광택이나 손실이 없도

록 처리해야 한다. 

염색할 때 견직물은 체이프 마크, 꺾임(절), 구김살, 염색반이 생기기 쉽고 

때에 따라서는 촉감이나 품위를 손상시키기도 한다.  

체이프 마크는 정련과정에서도 생기지만 염색과정에서도 생기기 쉬운데, 

특히 중량물의 주자샨탄(shantung) 직물, 강연사 직물에서 현저하게 일어난다. 

이 결함은 견섬유가 강한 물리적 작용을 받아 미세섬유로 분열함으로서 이 

부분이 이상 광택을 나타내어 마치 염색반처럼 나타난 것이다. 따라서 체이

프 마크를 방지하려면 액량비를 크게 해주어 염색과정에서 생지끼리의 접촉

을 적게 해 주어야 한다. 또 염색장치의 재질은 표면이 깨끗한 것을 쓰고 생

지가 접하는 부분은 어느 곳이나 깨끗해야 한다. 과거부터 쓰인 나무로 만든 

염색에는 부적합하며 스테인레스 스틸제의 것이 좋다. 염색욕의 산도도 마찰

에 의한 체이프 마이크의 생성을 조장하므로 중성욕 또는 비누욕인 것이 이 

결함의 발생율을 작게 한다. 

직물로서는 뜬실(부사)이 많은 것, 둑이 높은 것. 크레이프가 높은 것 같은 

조직이라도 꼬임이 많은 실 또는 면 위사 등 딱딱한 실을 넣어 짠 직물들이 

모두 체이프 파크를 나타내기 쉽다. 따라서 견직물의 염색에 있어서는 직물

의 종류에 따라서 사용할 기계를 구별해서 선정할 필요가 있다. 또한 견직물

의 광택과 촉감은 염색용수의 경도에 의해서도 손상되므로 염색용수는 연수



를 쓰도록 하는 것이 바람직하다. 

견직물의 염색에 사용되는 장치 또는 기계는 조염조, 스타 염색기, 윈스, 

지거, 빔 염색기 등이 견직물의 종류에 따라 적절히 선정 사용된다. 

조염조에 의해 염색은 조련법에 의한 정련에서와 같이 견직물을 준비해서 

염색조에 넣고 염색해 주는 것으로 중량물, 강연사 직물의 염색에 이용되고 

있으며 염색 중 장력을 받지 않기 때문에 촉감을 손상시키지 않는다. 

스타 염색기를 사용하는 직물의 한쪽 변만을 핀 꽂아 늘어뜨린 상태로 염

색기에 넣고, 직물이 어느 일정한 진폭으로 자동적으로 상하로 움직이면서 

염색된다. 

윈스로 염색할 때는 직물끼리 접촉이 많으므로 중성욕 또는  비누염욕으

로 염색해야 하며 산성염욕은 바람직하지 못하다. 액량비는 보통때 보다 크

게 하는편이 구김을 고정하지 않는다는 점에서 좋다. 견직물용 윈스 염색기

의 조는 둥글고 스테인레스제이며 직무로가 접촉하는 부분은 깨끗하게 되어 

있다. 

직기를 사용해서 염색할 때는 염색과정에서 받는 장력에 의해서 촉감을 

손상시킬 염려가 있기 때문에 적절하게 장력을 조절할 수 있는 것이어야 한

다. 직기 염색에서는 산성염욕을 사용해도 체이프마크를 만들 염려가 적다는 

점에서 유리하나 촉감면에서는 윈스나 조염조에 의한 염색이 좋다. 

빔 염색기는 원래 편성물의 염색을 위해 고안되었지만 경량물의 직물을 

염색하는데도 적당하여 점차 애용되고 있다. 

견섬유는 －NHCHRCO－ 기가 반복하여 고분자물을 형성한 것으로 R을 

측쇄라고 부르는데, R에는 여러가지가 있으며 그 안에는 아민기, 아미노기, 

카르복실기 등을 가지고 있고, 이들 기기 염색에 크게 기여하게 된다. 즉, 견

섬유는 주쇄에 다수의 아미드기, 측쇄 및 말단에 아미노기 등 염기성기와 카



르복실기와 같은 산성기를 갖는 등 친수성 섬유이다. 따라서 물에 의해 섬유

는 팽윤이 되며 물을 용제로 사용하여 염색하면 염료의 확산을 용이하게 할 

뿐아니라 염기성기 및 산성기는 각각 음이온과 양이온을 흡착하는 성질을 

가지고 있기 때문에 이온성을 선정하면 쉽게 염색이 된다. 

이온성 염료에는 산성염료, 직접염료, 산성매염염료, 함금속 염료, 염기성

염료 등이 있으며 이들 염료들은 과거로부터 견직물의 염색에 많이 이용되

어 왔다. 근래에는 이온결합은 하지 않지만 공유결합을 할 수 있는 반응성염

료도 이용이 확대되고 있다. 그러나 염기성염료는 일광견뢰도가 낮기 때문에 

사용에 제한을 받고 있으며, 기타 특수용도로 배트염료도 일부 염색에 이용

되고 있다. 

 

2.2.1 산성염료 및 함금속염료에 의한 염색 

산성염료는 오래전부터 견직물의 염색에 사용해온 염료로, 균염형 산성염

료와 밀링형 산성염료가 잇다. 균염형 산성염료는 비교적 산성에서(염료에 

따라서는 중성에서 염색되는 것도 있음) 염색되고 균염이 되기 쉬우나 습윤

견뢰도가 일반적으로 나쁘고, 밀링형 산성염료는 중성 염욕에서 염색되고 불

균염이 되기 쉬우나 습윤견뢰도가 어느 정도 좋다. 산성염료는 일반적으로 

색상이 선명하고 심색이다. 

함금속염료는 비교적 늦게 나온 염료로 과거의 매염염료나 산성 매염염료

의 매염효과를 염료의 합성과정에서 생성된 염료로 1 : 1 함금속염료와 1: 2 

함금속염료가 있다. 1:1 함금속 염료는 염료 한 분자와 금속 한 원자를 결합

시켜 만든 염료로 강산성에서 염색이 되기 때문에 견직물의 염색에는 별로 

쓰이지 않는다. 1:2 함금속 염료는 금속 한원자에 두 분자의 염료를 결합시켜 

만든 염료로 염색은 주로 중성 염욕에서 한다. 



따라서 견직물의 염색에 있어서 선명한 색상을 얻고자 할 때에는 산성염

료가 쓰이고 있고 일광이나 세탁 견뢰도를 높여주고자 할 때에는 1 : 2 함금

속염료가 주로 쓰인다. 

산성염료나 함금속염료를 사용하여 견직물을 염색하는 방법은 다음과 같

이 4가지로 분류할 수 있으며 그의 처방은 <표 6>과 같다. 

 

<표 6> 

 Ⅰ Ⅱ Ⅲ Ⅳ 

아세트산(40%) 4% - 4% - 

결정망초 0~10% 5~30% 0~10% - 

정련폐액 - - 100~500cc/l - 

비    누 - - - 2g/l 

균 염 제 0.5~1% 0.25~1% - - 

Ⅰ: 산성욕(보통아세트산)으로 염색하는 방법 

Ⅱ: 중성의 망초욕으로 염색하는 방법 

Ⅲ: 정련폐액을 쓰는 방법 

Ⅳ: 비누욕을 쓰는 방법 

 

실제 염색에 있어서는 견직물을 40~50℃에서 염욕에 넣고 천천히 승온시

켜(20~30부분 정도) 90~95℃에서 45~90분간 염색한다. 정련폐액을 쓰는 염욕

의 경우, 정련폐액은 균염효과를 얻을 수 있고 또 산의 첨가는 촉감을 개선

하는 역할을 한다. 농색 염색의 경우는 염색이 끝날 단계에서 다시 아세트산

을 첨가하여 염료의 흡진을 높여준다. 

1:2 함금속염료에 의한 염색은 망초의 첨가가 필요치 않다. 또 주석염으로 



중량가공한 견제품은 비누욕으로 염색하는 것이 유리하다. 염색한 다음에는 

산액으로 처리하여 광택, 촉감 등을 개선함과 동시에 염착을 개선한다. 

비누욕 염색에 적합한 산성염료의 보기를 들면 <표 7>과 같다. 

 

<표 7> 비누욕 염색에 적합한 산성염료 

Milling Yellow H 5G(FH) 

Milling Yellow H3G(FH) 

Sulphon Yellow 5G(F By) 

Sulphon Yellow R(F By) 

Sulphon Orange GS(F By) 

Sulphon Orange R(F By) 

Sulphon Orange G(F By) 

Supramine Red GGB(F By) 

Supramine Red GG, BB, BR, FG (F By) 

Supranol Brilliant Red 3B(F By) 

Supranol Bordeaux 5B(F By) 

Acid Anthracene Red 3B(BASF) 

Alizarine Rubinol R(F By) 

Fast Acid Violet ARR(BASF) 

Wool Fast Violet B(BASF) 

Brilliant Indo Violet B(BAST) 

Acid Violet 3R(BASF) 

Alizarine Trisol R(F By) 

Alizarine Astrol Violel B(F By) 

Supranol Brilliant Blue G(F By) 

Wool Fast Blue GL, FGL(FH) 

Sulphon Cyanine GR, 5R(F By) 

Alizarine Brilliant Green B5G(F By) 

Alizarine Cyanine Green G(F By) 

Supramine Green 3G(F By) 

Supranol Brown 5R(F By) 

Silk Fast Grey BB(BASF) 

Supramine Black BR(F By) 

 

2.2.2 직접염료에 의한 염색 

직접염료는 중성 내지 약산성욕에서 견직물에 염색이 된다. 염욕이 산성으

로 됨에 따라 염차속도, 염착량이 증대하지만, 균염 및 체이프마크를 방지하

기 위하여 비누, 정련폐액, 음이온계 또는 비이온계 균염제를 사용하고, 촉염



제로 망초와 같은 중성염을 첨가하는 중성염욕으로 염색하는 것이 일반적이

다. 직접염료는 단독으로 쓰이기도 하지만 산성염료와 병용하는 경우도 적지 

않다. 직접염료는 그것이 가지고 있는 염색성 때문에 면이나 레이온의 교직

물의 염색에도 적합하다. 또 증량가공된 견제품을 직접염료로 염색하면 다른 

염료로 염색할 때 나타나는 결점이, 나타나지 않는 이점이 있다. 일광견뢰한 

직접염료, 예컨데 Sirius나 Chlorantine Fast와 같은 염료명을 갖는 것은 보통의 

직접 염료보다 일광견뢰도가 높기 때문에 널리 이용된다. 또 산성염료와 병

용해서 2색 효과를 나타낼수도 있고, 이외에도 직접 염료는 백색 발염효과가 

크기 때문에 바닥 염색용 염료로도 쓰인다. 

직접염료로 견직물을 염색할 때 쓰이는 방법을 보이면 다음과 같다. 또 이

들의 처방은 <표 8>과 같다. 

 

<표 8> 염색방법의 분류 

염법 

처방 
Ⅰ Ⅱ Ⅲ Ⅳ 

아세트산(40%) 4% - - - 

결정망초 0~10% 5~30% 10~20% 10~40% 

비  누 - - 1~2g/l 2g/l 

균염제 0.25~1% 0.25~1% - - 

방염제 - - - 1~3% 

용  수 - - 연수 연수 

Ⅰ: 산성욕(주로 아세트산)에서 염색하는 방법 

Ⅱ: 중성욕에서 염색하는 방법 

Ⅲ: 비누욕에서 염색하는 방법 

Ⅳ: 비누욕에 방염제를 첨가하여 견섬유만을 희게 남게 하는 방법 



제 Ⅰ염법에서 제 Ⅲ염법까지는 40℃의 염욕에 견직물을 넣고 85~90℃까

지 서서히 온도를 올린 다음 그 온도에서 45~90분간 염색한다. 다만 중량가

공된 견제품일 경우에는 70℃에서 같은 시간동안 염색한 후 수세한다. 특히 

제Ⅲ염법의 경우는 연수를 사용해야 한다. 이어서 락트산, 포름산, 아세트산 

등의 산액으로 산처리를 한다. 제 Ⅳ염법에서는 40℃에서 염색을 시작하고 

40~50℃에서 45~90분간 염색한 다음 연수로 잘 수세해주거나 합성세제액으

로 수세한다. 

 

2.2.3 염기성염료에 의한 염색 

염기성염료는 견뢰도는 좋지 않으나 그의 색상이 아주 선명하기 때문에 

선명색이 요구되는 경우와 다른 염료로 염색한 다음 색고치기(topping)의 목

적으로 쓰인다. 정련폐액내에서 염색하는 방법, 중성의 비누욕 내에서 염색

하는 방법, 아세트산을 가한 산성염욕내에서 염색하는 방법 등 세가지 염법

으로 염기성 염료를 견직물에 염색할 수 있지만 셋째 방법은 모든 염기성염

료에 응용할 수 있는 방법이다. 

산성염욕에 의한 염법으로 염색하려면, 아세트산 1~3%를 가한 약산성액에 

필요한 양의 염료를 수회로 나누어 넣는 방법으로 첨가하면서 냉염욕에서 

염색을 시작하여 서서히 온도를 70~80℃까지 올린 다음 이 온도에서 약 60

분간 염색한다. 

염기성염료로 염색된 견직물을 탄닌산으로 후처리하면 습윤견뢰도가 증진

되는데, 이것을 다시 안티모니염으로 예컨데 토주석으로 처리하면 더욱더 물

에 녹지않는 염기성염료-타닌산-안티모니 착염을 형성함으로서 더욱 더 견뢰

도가 증가된다. 이러한 목적으로는 3~10%의 탄닌산을 써서 40~60℃에서 약 

20분간 처리한다. 또 더욱 견뢰도를 높이기 위해서는 탄닌산으로 처리한 염



색 견직물을 탈수한 다음 토주석 1~5%를 함유시킨 냉~온욕에 넣어서 약 30

분간 처리한 후 충분히 씻어준다. 탄닌산의 매염이나 토주석의 고착 처리는 

견직물의 광택과 촉감을 해치기 때문에 주의해야 한다. 

 

2.2.4 배트염료에 의한 염색 

배트염료는 견뢰도가 아주 높기 때문에 최고급의 견뢰도가 요구되는 경우

에 사용된다. 이 염료에 의한 염색은 견직물의 염새곱다 견사의 염색에 응용

되는 경우가 많다. 배트염료에 의한 견의 염색은 면의 염색과 동이라나 견단

백질이 염색조제인 알칼리에 의해 상해를 받기 때문에 알칼리의 양을 적게 

쓰거나 저온염색을 택할 필요가 있다. 견섬유 보호제의 사용은 염욕은 안정

성이나 흡착성이 나빠지기 때문에 바람직하지 않다. 

견직물을 염색할 때 사용되는 배트염료는 안트라퀴논계에도 적합한 것이 

있기는 하나 티오인디고계의 염료가 적합하다. 견직물은 정련한 다음 충분히 

수세하고 다음과 같은 조성을 갖는 욕에서 염색한다.  

 

하이드로설파이트 7.5g 

수산화나트륨 7.5g 

탄산수소나트륨 7.5g 

합성세제 2~4g 

 1l 

 

염료는 염욕의 양의 
4
1
량의 액에 하이드로설파이트와 수산화나트륨을 함

께 가하여 환원시킨 다음 합성세제를 함유하는 액에 가하고 견직물을 넣기 

전에 수산화나트륨의 완충제로 탄산수소나트륨을 가한다. 염색은 약 50℃에



서 60분간 행한다. 

가용성 배트염료를 사용해도 견직물은 견뢰 염색을 얻을 수 있다. 염욕에 

염료와 아세트산 2%, 롱가리트 C 1%를 가하고 온욕으로 한 다음 견직물을 

넣고 염색을 시작한다. 염착이 불충분하면 황산 1~4%를 가하여 염료의 흡수

를 촉진시킨 다음 수세하고 이어서 다음과 같은 발색욕을 통과시키고 수세

한다. 

 

황   산 5~10g 

중크롬산칼륨 0.3~2g 

 1l 

 

발색은 약 30℃의 위 발색욕에 염색된 견직물 넣고 서서히 80℃까지 승온

시키고 이온도에서 30~40분간 처리하고 수세한 다음, 10~15g/l의 마르세이유 

비누 열용액하여 견에 대한 친화력이 크고 염착성도 좋다. 

 

2.2.5 반응성염료에 의한 염색 

1) 견의 염색과 반응성염료 

세룰로스섬유를 간단한 염법으로 선명하게 그리고 모든 조건에 견뢰하게 

염색할 수 있는 염료를 차기 위한 집중된 연구의 결과로 나타난 염료가 ICI

의 Procion을 필두로 한 반응성염료이며 반응성염료의 이러한 특성은 견의 

염색에도 적용될 수 있다. 

배트염료나 1:2 함금속염료와 같이 다른 부속염료에도 좋은 견뢰도를 갖는

염료는 있지만 색상의 선명도, build-up성, 염법의 복잡성등 어느 것에서 결점

을 가지고 있는 점을 고려한다면 반응성염료는 앞으로 견의 염색에 매우 중



요한 위치를 차지할 것으로 기대된다. 그리고 견의 견뢰염색이라는 과제는 

반응성염료를 어떻게 견의 염색에 적용시키느냐에 관건이 달려있을 것으로 

생각된다. 

 

2) 반응성염료의 유형 

반응성염료는 여러가지 유형이 있으나 어느 것이나 발색부의 반응부로 되

어 있으며 전자에는 수용성기가 들어 있고 후자에는 반응성기가 들어있다. 

반응부와 그에 들어있는 반응성기는 그 염료의 섬유와의 반응성 및 결합의 

안정성에 영향을 주며 발색부는 그 염료의 색상, 직접성, 확산성 및 용해성

에 영향을 준다. 반응부로 이용될 수 있는 것에는 화학적으로 많은 것이 있

지만 실제로는 그 일부만이 상품화되어 있다. 그 주된 것에 대해 반응부, 구

조, 상품명 및 제조회사를 나타낸 것이 <표 9>이다. 

 

<표 9> 주요반응성염료의 유형 

반응부명 구조 상품명 제조회사 

Dichlorotriazine 

 

Procion M 

Mikacion 

ICI 

三菱化成 

Monochlorotriazine Procion H 

Cibacron 

ICI 

Ciba-Geigy 



Difluoro-monochloro-

pyrimidine 

Levafix P-A 

Verofix 

Drimaren 

Drimaren 

Reactoran 

Bayer 

Bayer 

Sandoz 

Sandoz 

Ciba-Geigy 

Dichloyoquinoxaline Levafix E Bayer 

β-sulfate-ethylsulfone 

(Vinyl sulfone) 

Ramazol 

Remazolan 

Drimaren 

Sunifix 

Hochst 

Hochst 

三菱化成 

住友化學 

Acrylamide 

Bromoacrylamide 

 

Procilan 

Lanzol 

ICI 

Ciba-Geigy 

* D : 발색부 

 

3) 염색 

친핵성기 즉 비공유 전자대를 가지고 있는 기는 반응성 염료와 반응할 수 

있다. 친핵성기에는 －OH, －NH2 등 있으며 이들 기를 가지고 있는 셀룰로

스나 천연단백질섬유는 반응성염료와 반응할 수 있다. 일반적으로 －NH2가 

－OH 보다 반응성이 크다. 또 물은 조건에 따라서 반응성염료와 반응을 할 

수 있는데, 염색이 물을 매개로 하여 이루어지는 만큼 유의해야 할 점이다. 

반응성염료는 반응할 수 있는 기를 가지고 있는 섬유와 공유결합이란 튼

튼한 결합에 의해서 염색이 되도록 만들어진 점에서는 공통이지만, 이미 ②



에서 보인바와 같이 여러가지 화학구조를 가지고 있어, 유형간 또는 동일 유

형내에서도 섬유와의 반응성, 직접성(친화성), 확산성 및 용해성 등이 틀리기 

때문에 염색성에 있어서 차이가 있기 마련이다. 또 한편으로는 시행하는 염

색방법, 예컨데 침염과 날염의 구별 또는 같은 침염이라도 흡진염법, 패드-뱃

치(pad batch) 고착염법, 패드-스팀(pad steam) 고착염법, 패드-건열 고착염법 등

의 염법에 따라서도 염색성은 달라진다. 그러나 pH나 온도 등의 조절에 의

해 적절한 시간내에 좋은 빌드업(build up)을 얻을 수만 있다면 그 방법은 염

법으로 받아 들여질 수 있다. 

다음에 견직물의 염색에 있어 일반적으로 행해지고 있는 흡진법으로 염색

할 때 쓰도록 천거되고 있는 염법은 다음 4가지로 크게 나눌 수 있다. 

 

○ 2단계 알칼리염법 

셀룰로스섬유의 염색에 준비해서 중성염을 넣은 염욕에서 염색을 시작하

고 이어서 알칼리(탄산나트륨)를 첨가해서 계속 염색한 다음 끝으로 소우핑

(soaping) 해주는 방법이다. 

 

○ 1단계 알칼리염법 

2단계로 분리해서 염색하는 것이 별로 뜻이 없을 경우, 염색을 시작할 때

부터 알칼리를 첨가 고착조건으로 염색한 다음 끝으로 소우핑을 해주는 방

법이다. 

 

○ 산염법 

산성염료에 의한 염색에서와 마찬가지로 산성욕에서 염료를 흡진시킨 다

음 소우핑해주는 방법이다. 



○ 촉매염법 

염료의 반응성을 증가시키는 촉매를 넣고 염색해서 고착염료의 양을 높여

주는 방법이다. 이들 염법 가운데 많이 이용되는 방법은 2단계 알칼리 염법

과 산염법이며 특히 2단계 알칼리염법은 가장 보편적인 방법이다. 

위 염법 어느 것이나 염색의 최종단계에서는 소우핑을 해서 미고착염료를 

완전히 제거해주는 것이 중요하며, 미고착염료의 제거가 충분치 않으면 반응

성염료에 의한 염색물의 높은 습윤견뢰도를 기대할 수 없다. 또 정련과정에

서 세리신의 제거가 불풍분하면 남아 있는 세리신이 염료와 반응하여 미고

착염료의 제거를 곤란하게 하기 때문에 주의를 요한다. 

산염법에서는 다른 염료의 산염법에 비하여 염료의 흡진이 빠르기 때문에 

염료의 불균일 흡수를 일으킬 우려가 있어 염욕의 온도를 낮춰 염색을 시작

하는 것이 바람직하고, 또 소우핑과정에서 염료의 탈락이 많아 염색농도를 

저하시키기 때문에 알칼리염법보다 염료의 손실이 크나 견과 셀룰로스 섬유

의 혼·교직물에서 셀룰로스 섬유를 백색으로 남기고자 할 때는 장점이 있

다. 

주석염으로 증량가공한 견직물은 알칼리염을 이용하여 쉽게 염색을 할 수 

있으며 일반적으로 미증량견에 비하여 착색력이 좋다. 

몇 가지 반응성염료의 종류에 따르는 염색을 예시하면 다음과 같다. 

 

① dichlorotriazine계 염료에 의한 염색 

2단계 알칼리염법과 산염법을 이용하는 Procion M 염료의 처방 예를 들면 

다음과 같다. 2단계 알칼리염법에서는 무수황산나트륨(10~20g/l)과 염료를 용

해시킨 20℃정도의 염욕에 견직물을 넣고 20분 정도 처리한 다음 온도를 약 

50℃까지 서서히 올리고, 이 온도에서 약 15분간 염색한 후 탄산나트륨(2g/l)



을 첨가하고 약 40분간 염색하여 염료를 고착시킨다. 염색을 끝낸 견직물은 

헹궈주고 탄산나트륨과 계면활성제를 첨가한 별도의 욕에서 약 15분간, 

85~95℃에서 소우핑해준다. 이 과정을 도시하면 다음과 같다. 

 

 

 

 

산염법에 의한 염색은 0.5%의 포름산(85%)과 염료가 첨가된 약 40℃의 염

욕에 견직물 넣고 염색을 시작하여 온도를 85℃까지 서서히 올리고 이 온도

에서 30분간 걸쳐 약 3.5%의 포름산(85%)을 분가해 준 다음 약 30분 더 염

색한다. 염색을 끝낸 견직물은 2단계 알칼리염법처럼 헹궈주고 소우핑해 준

다. 이 과정을 도시하면 다음과 같다. 

 

 

 



② monochlorotrazine계 염료에 의한 염색 

이 종류의 반응성염료는 고착율이 떨어지기 때문에 높은 온도에서 염색을 

한다.  

염법으로는 1단계 알칼리염법, 2단계 알칼리염법 및 촉매염법 등이 알려져 

있는데, 염료와 염법에 따라서 염료의 고착율이 달라지며 보편적으로 이용되

는 염법은 2단계 알칼리염법이다.  

동 종류의 2단계 알칼리염법은 dichlorotriazine계 염료의 2단계 알칼리염법

과 유사하지만, 염색온도는 50℃대신, 염료에 따라 70~90℃까지 높여 염색한

다. 

Dichlorotrizaine계 염료와 monochlorotriazine계 염료는 일반적으로 배합염색

을 할 수 없으나 procion brilliant yellow M 6G와 procion brilliant blue H7G는 

70℃에서 배합염색을 하여 매우 선명하고 견뢰한 녹색의 염색물을 얻을 수 

있다. 

1단계 알칼리염법에 의한 염색은 30g/l의 무수황산나트륨과 2g/l의 탄산난

트륨 및 염료를 첨가한 약 90℃의 염욕에 견직물을 넣고 타게 된다. 염색을 

끝낸견직물은 헹궈주고 소우핑한다. 

촉매염법에 의한 염색은 촉매를 염색할 때 사용하는 방법으로 반응성염료

의 염색에서 고착량을 결정하는 인자가 결합의 형성과 결합의 파열 사이의 

경쟁이라고 생각할 때 고착량을 증가시키는 방법에는 두가지 방법, 즉 결합

의 형성속도를 높이거나 결합의 파열속도를 낮추는 방법이 있을 수 있다.  

그러나 단순간 pH,의 조정은 이 목적에 효과가 별로 없는 것으로 보이며 그 

이유는 어느 쪽의 속도에서도 다같이 작용하기 때문이다.  

Monochlorotriazine계 염료의 셀룰로스섬유에의 반응성이 3급 아민 촉매의 첨

가에 의해 현저하게 높아진다는 것이 알려져 있는데, 이는 3급 아민이 



monochlorotriazine과 4급 암모늄 염을 형성하고, 형성된 암모늄염의 반응성이 

monochlorotriazine의 반응성보다 높기 때문인 것으로 여겨지고 있다. 

이 염법에 의한 염색은 3.0%의 무수황산나트륨, 0.3%의 촉매 및 염료를 함

유하는 염욕을 만들고 pH 7.4, 90℃에서 필요한 시간동안 염색한다. 

 

③ monochloro difluoropyrimidine계 염료에 의한 염색 

이 계의 염료로 Drimalan F와 Drimaren K는 견의 염색에 적합한 것으로 알

려져 있는데, 어느 것이나 2단계 알칼리염법에 의해 염색할 수 있다.  

Drimalan F에 의한 염색법은 염료로 첨가한 약 40℃의 염욕에 견직물을 넣

고 30~40분에 걸쳐 온도를 70℃정도까지 올린 다음, 이 온도에서 10분간 염

색하고 이어서 망초를 15분 간격으로 10g/l, 15g/l(때에 따라서는 생략) 및 

5~10g/l를 첨가하면서 염색한 후 다시 3~5g/l의 탄산나트륨(6~10g/l)의 결정탄

산나트륨(또는 5g/l의 메타규산나트륨)을 첨가하고 동 온도에서 30분간 더 염

색한다. 염색을 끝낸 견직물은 헹궈준 다음 계면활성제를 함유하는 70℃욕에

서 10분간 소핑한다. 

Drimaren K에 의한 염색은 염료를 첨가한 40℃의 염욕에 견직물을 넣고 두

번에 걸쳐 25g/l의 망초를 첨가하면서 40분 동안 염색한 다음 5g/l의 탄산나

트륨을 가하여 30분간 더 염색한다. 염색을 끝낸 견직물은 헹궈준 다음 계면

활성제를 첨가한 80℃의 욕에서 15분간 소우핑한다. 

 

④ β-Sulfate ethyl sulfone(Vinyl sulfone) 계 염료에 의한 염색 

이 종류의 염료에 의한 염색도 2단계 알칼리염법에 의해 염색을 하며 

Remazol염료의 염법을 예시하면 다음과 같다. 



 

 


