
견직물의 염색가공(5) 

 

 

2.3.4 폭내기 

견직물의 폭내기에는 크립 텐터와 스프링 크립 텐터가 많이 쓰이고 핀 텐

터는 후자직물 이외는 거의 쓰이지 않는다. 

크레이프직물이나 오메시 등이 소폭 크레이프를 가지고 있는 직물의 폭내

기에는 탕신이라 불리우는 수공적 폭내기 방법이 쓰이는 수가 많다. 

 

2.3.5 캘린더링 

견직물의 광택을 내는데는 주로 캘린더에 의존하는데, 견직물은 원래 광택

이 좋기 때문에 2~3보울이 비교적 가볍게 처리할 수 있는 스위싱 캘린더

(swissing calender)가 주로 이용된다. 

경량의 하부타에와 엷은 견직물은 분무식으로 가호한 뒤 바로 건조와 함

께 포면을 평활하게 해주기 위하여 하부타에 로러 캘린더로 캘린더링을 한

다. 하부타에 롤러 캘린더는 직경 약 20cm의 증기로 가열할 수 있는 단철제 

롤러와 면 랩핑을 감은 철제 롤러로 구성되어 있다. 또 펠트 캘린더도 잘 이

용된다. 

견직물에서는 포면을 평활하게 하고 유포의 목적으로 캘린더링을 하는 경

우도 많은데, 이 때는 냉 킬린더링을 한다.  

또한 특수 캘린더로 엠보싱 캘린더와 모아레 캘린더도 쓰이는데, 일반적으

로 견직물은 눌림 무늬가 잘 생기지 않으므로 이들 캘린더를 쓸 때는 미리 

가볍게 가호, 급습을 한 후 캘린더링을 하는 것이 좋다. 

 



2.3.6 유포 

직물의 촉감이 너무 딱딱하거나, 캘린더링이나 유연제를 써서 얻은 것과 

다른 유연성을 필요로 할 때 유포공정을 거친다. 유포방법으로는 타포와 유

포의 방법이 있다. 

 

2.3.7 증포 

캘린더링을 하여 금속 광택이나 평평한 감을 개선하고 부피감이 있는 차

분한 광택을 부여함과 동시에 포질을 고정해 주기 위하여 증포를 한다. 증포

는 외주에 많은 적은 구멍을 가지고 있는 실린더에 직물을 감고 내부 또는 

내외부에서 증기를 보내 증여라혹 그 상태로 냉각시켜 주는 방법으로 처리

한다. 일반적으로 가공공정의 최종 처리로 가해진다. 

이상의 공정드릉ㄹ 적절히 선정하여 가공이 끝나면 검포, 천접기, 상표달

기, 포장, 짐꾸리기 등을 하여 시장으로 보내다. 

 

2.4 작업표준 

2.4.1 하브타에(12~16 몸메수)- 염색가공 

1) 적용범위 

이 표준은 12, 14, 16 몸메수의 하브타에와 이와 같은 정도의 몸메수의 능

하브타에를 정련, 염색 가공하는 작업에 대하여 적용한다. 

 

2) 사용재료 

① 주재료 

하브타에(12~16 몸메수)와 이 하브타에와 같은 정도의 몸메수는 능 하브타

에 생견직물 



② 부재료 

호발제, 정련제, 염료 및 염색조제 

 

3) 사용시설 

① 미싱 

② 검사기 및 검사대 

③ 조련조 

④ 탈수기(행글) 

⑤ 염색시설 

⑥ 건조시설(텐터, palmer) 

 

4) 작업공정 

생지 입고 → 생지 검사 → 준비작업 → 호발 → 수세 → 정련 → 수제 

→ 염색 → 수세 → 탈수 → 건조 → 검사 → 포장, 출하 

 

5) 작업방법 

① 준비작업 

입고된 원단을 검사, 보수, 오착 제거 등을 하고 호발 및 정련조에 넣어 

조작하기 쉽게 원단을 준비한다. 

② 호발 

30필을 조련기에 거렁서 호발하는 것을 기준으로 설명한다. 정련, 염색에

서와 마찬가지로 구김, 체이프 마크가 가지 않게 각별히 주의한다. 

● 약제 

  비누 : 4kg 



  규산나트륨 : 10l(여기서는 물유리임) 

  키레스토D : 0.5kg(Kiresto D : Kirest사 제의 금속이온 봉쇄제) 

● 온도 

  98~100℃ 

● 시간 60분간 

● 액량  

  3000l  

③ 수세 

35℃의 온수로 1회 수세한다. 

④ 정련 

30필을 조련기에 걸어서 정련하는 것을 기준으로 설명한다. 

● 약제 

  비누 : 15kg 

  규산나트륨 : 8l 

  터키 레드오일(로-드유) : 3g 

키레스토 D : 0.5kg 

● 온도 

98~100℃ 

● 시간 

  120분간 

● 액량 

  3,000l 

⑤ 수세 

온수(35℃)로 2회 수세하낟. 



⑥ 염색 

색상, 견뢰도에 따라 염료부속과 염료를 선정하고 그 염료에 대한 염색처

방에 따라서 염색한다. 단, 3,000l 조염조로 조염법으로 염색한다면 조염가에

는 15필 정도를 걸고 염색한다. 

⑦ 수세 

⑧ 탈수 

⑨ 건조(텐터 및 Palmer를 쓴다) 

⑩ 검사(폭과 염색결과를 특히 잘 검사한다) 

⑪ 출하 

 

2.4.2 크레이프 - 정련, 염색, 가공 

1) 적용범위 

이 표준은 플래트 크레이프(16, 18몸메수), 도비 크레이프(dobby crepe) 등을 

정련, 염색, 가공하는 작업에 대하여 적용한다. 

 

2) 사용재료 

① 주재료 

플래트 크레이프(16, 18 몸메수), 도비 크레이프 생견직물 

② 부재료 

호발제, 정련제, 염료, 염색조제 

 

3) 사용시설 

미싱, 검사기 및 검사대, 조련조, 탈수기, 염색기(또는 조염조), 건조시설, 

분무급습기, 폭출기(텐터) 



4) 작업공정 

생지입고 → 생지검사 → 준비작업 → 호발(크레이핑) → 수세 → 수세 → 

정련 → 수세 → 염색 → 수세 → 탈수 → 미싱 → 건조 → 중간검사 → 가

공(급무급습 → 폭출 → 증열) 

 

5) 작업방법 

3,000l 용량의 조련조 및 조염조를 써서, 호발 및 정련에서는 생견직물 30

필을 조련기에 걸고 염색에서는 생견직물 15필을 조염기에 걸어서 처리하고 

이어 가공하는 경우를 예를 들어 설명하기로 한다. 

 

① 준비작업 

검단 보수하고 오착을 빼며 조련기에 걸어서 호발 (크레이핑), 정련, 표백 

등의 처리를 하기 좋게 천을 준비한다. 

② 호발(크레이핑) 

비누 3kg, 규산나트륨(물유리) 15l, 키레스토D 1.5kg을 넣고, 98~100℃에서 

60분간 처리한다. 

③ 수세 

35~45℃의 온수로 1회 수세한다. 

④ 정련 

비누 15kg, 규산소다 12l, 로-드유 3l, 키레스토D-0.5kg을 넣은 액으로 

98~100℃에서 120분간 처리한다. 

⑤ 수세 

온수(35~45℃)로 2회 수세한다. 

⑥ 염색 



필요한 색상과 견뢰도를 검토하여 염료부속과 염료를 선정하고 그 염료에 

대한 염색처방에 따라서 염색한다. 

⑦ 수세 

⑧ 탈수 

⑨ 미성질 

⑩ 건조(텐터 및 palmer를 110℃에서 20m/분의 속도로 거친다.) 

⑪ 검사 

⑫ 가공 

분무급습해서 텐터와 palmer를 110℃에서 20m/분의 속도로 거쳐 건조 및 

폭내기를 하고 필요하면 다시 텐터로 폭을 조정한다. 

 

2.4.3 조젯-백색, 정련, 가공 

1) 적용범위 

이 표준은 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 몸메수의 조젯을 백색상품으로 하기 위

해서 정련, 표백, 가공하는 작업에 적용한다. 

 

2) 사용재료 

① 주재료 

6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 몸메수의 조젯의 생견직물 

② 부재료 

호발 빛 크레이핑제, 정련제, 표백제 등 

 

3) 사용시설 

미싱, 검사기 및 검사대, 조련조, 탈수기, 건조시설, 분무급습기, 폭출기(텐



터), 증열기 

 

4) 작업공정 

생지입고 → 생지검사 → 준비작업 → 호발(크레이핑) → 수세 → 예비정

련 → 수세 → 표백 → 수세 → 마무리 정련 → 수세 → 탈수 → 건조 → 

미싱질 → 분무급습 및 롤러로 감기 → 폭출 → 증열 → 포장 및 출하 

 

5) 작업방법 

① 준비작업 

② 호발(크레이핑) 

정련폐액으로 50~95℃에서 1야간 처리한다. 

③ 수세 

35~45℃의 온수로 1회 수세 

④ 예비정련 

다음의 조건으로 처리한다. 

● 약제 

비누 : 15% 

규산나트륨 : 5% 

탄산나트륨 : 0.5% 

하이드로설파이트 : 1.2% 

모노겐(monogen) : 0.5% 

● 시간 

6,8 몸메수 1시간 

10, 12 몸메수 1.5시간 



14, 16 몸메수 2시간 

18, 20 몸메수 3시간 

● 온도 

98~100℃ 

● 액량비 

1:40(액량 1,900l에 대해서 생견직물 50kg) 

⑤ 수세 

온수 (35~45℃)로 2회 수세 

⑥ 표백 

다음 조건으로 처리한다. 

● 약제 

과산화수소(35%) 4% 

규산나트륨 2% 

● 시간 

1야간 

● 온도 

70℃ 

● 액량비 

1:15(액량 1,000l에 대해서 생견직물 60~70kg) 

⑦ 수세 

온수(35~45℃)로 2회 수세 

⑧ 마무리정련 

다음의 조건으로 처리한다. 

● 약제 



비누 4.5% 

규산나트륨 3% 

하이드로설파이트 1.5 % 

● 온도 

98~100℃ 

● 시간 

1시간 

● 액량비 

1:40 

⑨ 수세 

온수 (35~45℃)로 3회 수세 

⑩ 탈수 

⑪ 건조 

현수건조 

⑫ 미싱질 

⑬ 분무급습 및 롤러 감기 

⑭ 폭출 

텐터를 2회 거침 

⑮ 증열 

20분간 증열 

 

 


