
합성섬유 필라멘트직물의 

염색가공(7) 

 

2.1.3 나일론 트윌의 염색 방수가공 

나일론 트윌(twill)의 표준가공공정명세표를 <표 1>에 나타낸다.  

 

<표 1> 나일론 트윌 염색방수가공 표준 가공공정명세표 

가공단위 20족 
생지제품 나일론 트윌 

가공법 염색(청색)방수 
용도 점 퍼 

직    물     규     격 

직상 가공 사용사 
직상밀도  

본/2.54cm 

가공밀도 

본/2.5cm 
생지제품 

포 ×장 포 ×장 경사 위사 경사 위사 경사 위사 중량 증량

98×54.5 93×51.5 나일론70D 나일론70D 203 94 214 99 6.3  

가공 
순위 

공정명 사용직기명 염료약품영 농도 
온도 
℃ 

속도
m/min

욕비
 
기계운전

시간 
가동

시간 
비고 

 

1 

 

생지검사 

 

검단기 

    

25 

 (분) 

44 

(분) 

90 

 

 

2 

 

원단연결 오버록  

재봉기 

  110~160 25  44 30 재봉사:폴리에스

터40s/2 

3 생지세트 핀텐터    50  40 50  

4 권취 권취기   50~60 30  36 45  

5 감아넣기 지거    75  15 25  

6 
탕세 지거   50~60 75 1:2 30 40 

(2회) 

오버플로우 

7 

정련 지거 트라이폰

#200 

탄산나트륨

(99%) 

2%owf 

 

1%owf 

80~98 75 1:2 90 120 

(6회) 

 

8 
탕세 지거   50~60 75 1:2 30 40 

(2회) 

오버플로우 



9 
수세 지거   상온 75 1:2 15 25 

(1회) 

오퍼플로우 

(동시감아올림) 

10 
감아넣기 지거    75  15 25 

(1회) 

 

11 

염색 지거 네오겐 

포름산 

Xylen Fast 

Blue 

PR(Sandoz) 

Eriosine 

Yellow RXL

(Gaigy) 

5%owf 

1%owf 

1.17% 

owf 

 

0.162% 

owf 

60 

 

60~98 

75 

 

75 

1:2 

 

1:2 

60 

 

90 

80 

(4회) 

150 

(X회) 

2회째 감아올림 

12 
탕세 지거   50~60 75 1:2 30 40 

(2회) 

오버플로우 

13 
수세 지거   상온 75 1:2 30 40 

(2회) 

오버플로우 

14 

후처리 지거 나이록스R 

 

 

포름산

(80%) 

(a)  (b) 

10  15 

g/l 

10  15 

g/l 

80 75 1:2 90 120 

(6회) 

 

15 
수세    상온 75 1:2 30 40 

(2회) 

오버플로우 2회 

째동시감아올림 

16 
건조 논터치실린

더드라이어 

  110 25     

17 중간검사 검단기    25  30 60  

18 

방수 

A패드 

- 건조 

B패드 

- 건조 

논터치쇼트

루프드라이

어 

네오스테린

초산암모니

아(60%) 

노란실리콘

conc 

카탈리스트

SC-8 

30g/l 

1.5g/l 

 

50g/l 

 

45g/l 

120 

 

 

120 

20 

 

 

20 

    

19 
마무리 

세트 

핀텐터   160~180 25  44 55  

20 캘린더 코튼캘린더   상온 25  44 55 3.5~4ton 



21 검사 검단기    25  44 90  

22 권취 권취기    25  44 55  

23 

포장 주 

포(cm) 

장(m) 

      55  

 

이 공정을 보면 태피터와 비교하여 생지세트가 들어가 있는 것, 음이온처

리제의 병용에 의한 균염 염색법을 사용하고 있는 것, 후처리에 견뢰도증진

을 위하여 고착제로 처리를 하고 있는 것이 염색공정까지의 차이이다. 그러

나 일반적인 주의점은 태피터항에서 기술한 것과 조금도 변함없다. 

중간검사 후 방수처리를 하고 있는 것이 이 가공공정에서의 특징이다. 이

것에 대하여 기술한다. 

 

1) 방수가공 

① 일반적인 방수가공 

나일론 방수의 경우 면, 레이온에 사용되어 온 Zelan AP계, velan, 에틸렌이

민(ethylene imine), 지방산크롬 유도체 방수제는 나일론에도 상당한 효과가 있

다. 이들 지방산기를 가지는 처리제는 어느 것이나 상당한 사용량을 필요로 

하며, 동시에 이들이 나일론의 소수성과 서로 어울려서 표면부착량이 많아져 

초크마크(chalk mark)라고 불리우는 결점을 일으킨다. 따라서 이 계통의 처리

제를 사용하는 경우에는 가능한 소량으로 충분한 효과를 발휘시키는 것이 

필요하다. 

실리콘수지는 앞의 처리제에 비하여 염료의 변색이 적은 점이 좋지만, 비

교적 고온의 열처리를 필요로 한다. 이 경우에서도 다량의 사용은 초크마크

의 원인이 된다. 고형분 1.5%의 직물부위의 부착이 그 한계이다. 

이들 방수제는 단지 섬유의 발수성을 향상시키는 것 뿐이고 내수성의 향



상은 그다지 큰 기대할 수 없다. 이 방면으로는 열경화성수지와 병용하므로

서 개량할 수 있다. 

근래 방수가공면에서의 진보는 소위 코팅(coating)법에 의한 수지피막을 나

일론의 기포에 형성시켜 내구성이 강한 내수도를 얻었으며, 상기 방수제 특

히, 실리콘수지에 의한 발수처리를 가하는 방향으로 바뀌어 가볍고 유연한 

방수가공품이 얻어지게 되었다. 

나일론에 피막을 형성하는 수지로서 염화비닐, 라텍스, 네오프렌(neoprene), 

아크릴계 수지 등을 용제로써 코팅하는 방법에 의하고 있으며, 현재 시판되

고 있는 나일론 우산 등은 거의 이 코팅방수법으로 하고 있다. 

 

② 방수가공시의 주의점 

상기 나일론 트윌의 방수가공에는 지방산크롬유도체인 네오스테아린을 사

용한 예인데 그 위에 실리콘을 병용하여 보다 좋은 발수성을 부여하고 있다. 

방수가공시에 주의해야 할 사항은 다음과 같다. 

 

a) 염색후 방수가공 열처리에 의해 변색이 일어난다. 특히 선명한 색이나 

옅은 색계통의 색은 염색후와 방수후를 비교하여 그 변색의 정도를 예상하

여 조색해두지 않으면 색이 맞지 않게 되기 때문에 상당한 주의가 필요하다. 

방수가공에 있어서는 미리 샘플링하여 변색의 정도를 확인한 후에 작업에 

들어가는 것이 이상적이다. 

b) 실리콘계 방수제를 사용한 경우 열처리가 불충분하면 방수성이 저하하

기 때문에 주의를 요한다. 

c) 방수가공에 의해서 마찰견뢰도의 저하가 일어나므로 처방을 결정하는데 

이 사항을 고려하여 조색할 필요가 있다. 



d) 방수제를 처리한 후 건조는 상기의 경우, 비접촉식 쇼트루프건조기(non 

touch short loop dryer)를 사용하고 있기 때문에 문제는 없지만, 실린더 건조기

를 사용하는 경우는 방수제의 이행(nigration)이 일어나 불균일하게 되는 경우

가 있다. 실린더의 표면온도는 1본마다 조절하여 급격한 건조를 피하는 것이 

중요하다. 

e) 방수가공중에 맹글에 의해 구김이 발생한 경우, 그 개선이 매우 곤란하

다. 구김이 생기지 않도록 기계 설비에 대한 만전의 정비가 필요하다. 

 

③ 캘린더 걸기 

방수제의 표면부착에 의한 나일론의 방수가공에는 반드시라고 해도 좋을 

정도로 초크마크가 발생한다. 초크마크가 생기지 않을 정도로 방수제의 사용

량을 줄이면 방수성은 나빠진다. 피리딘계인 Zelan(Du Pont) 등의 것에 많고, 

지방족크롬유도체나 실리콘계는 비교적 적다. 이 초크마크를 해소하는 방법

으로서는 상온에서 캘린더를 거는 것이 가장 효과가 있다. 보통 3본의 캘린

더를 2회 통과하는 정도로 초크마크가 생기지 않도록 하면서 방수의 목적을 

달성할 수 있도록 한다. 

캘린더 걸기로 해소된 초크마크는 다림질 등으로 열을 가하면 다시 표면

의 방수제가 피막을 형성하여 초크마크가 발생한다. 봉제시에 생긴 것은 비

스듬하게 교호로 잡아당기든가, 가볍게 솔질하여 제거한다. 

캘린더 걸기에서 주의점은 

·가공 중 실먼지나 이물이 들어가지 않도록 할 것. 

·가공시 구김이 절대로 생기지 않도록 할 것. 

·진한색의 제품을 건 후 옅은 색을 처리할 때, 롤러 표면을 충분히 씻어

주거나, 청결하게 하고 나서 행할 것. 



·직물의 표리를 잘 확인하여 걸어줄 것. 트윌의 경우 특히 주의해야 한다. 

 


