
합성섬유 필라멘트직물의 

염색가공(11) 

 

2.2.2 나일론 면 교직코트지의 염색방수 수지가공 

<표 3>에 표준가공공정명세표를 나타낸다. 이것은 패드염색에 의한 연속방

식의 예인데, 매우 복잡하고 공정이 길다.  

 

<표 3> 나일론 면교직 코트지 염색수지가공 표준가공공정명세표 

가공단위 20족 
생지제품 나일론 면 교직 

가공법 염색(  )수지 
용도 코트지 

직    물     규     격 

직상 가공 사용사 
직상밀도  

본/2.54cm 

가공밀도 

본/2.5cm 
생지제품 

포 ×장 포 ×장 경사 위사 경사 위사 경사 위사 중량 증량

95.5×54 93×51.5 나일론70D 면40s/2 190 58 195 60 7.3  

가공 
순위 

공정명 사용직기명 
염료 
약품영 

농도 
온도 
℃ 

속도
m/min

욕비
 
기계운

전시간 
가동 
시간 

비고 

 

1 

 

생지검사 

 

검단기 

    

25 

 (분) 

43 

(분) 

90 

 

 

2 

 

원단연결 오버록 

재봉기 

      30  

3 생지세트 핀텐터   160~180 25  43 55  

4 권취 권취기    30  36 45  

5 
감아넣기 지 거    75  15 25  

6 
탕세 지 거   50~60 75  30 40 

(2회) 

 



7 

정련 지거 수산화나트

륨(47°Bé) 

피로인산 

나트륨 

크레와르K 

노이겐SS 

50g/l 

 

5g/l 

 

0.2g/l 

2g/l 

80~98 75 1:2 90 150 

(6회) 

 

8 
탕세 지거   50~60 75 1:2 30 50 

(2회) 

오버플로우 

9 

정련표백 지거 과산화수소 

(31.2%) 

규산나트륨 

3호 

수산화나트

륨(47°Bé) 

노이겐SS 

크레와트K 

20g/l 

 

5g/l 

 

30g/l 

 

2g/l 

0.2g/l 

80~98  1:2 90 150 

(6회) 

 

10 
탕세 지거   50~60  1:2 30 50 

(2회) 

 

11 
산처리 지거 초산(90%) 1g/l 상온 75  30 50 

(2회) 

 

12 

수세 지거    75 1:2 30 45 오버플로우 

2회째 동시 

감아 올림 

13 건조 열처리기   130 30  36 45  

14 중간세트 아토스텐터   160~180 30  36 45  

15 

염색 

1. 패드 

 

 

 

 

 

2. 건조 

 

큐스터맹글 

 

 

 

 

 

열처리기 

 

Nihonthren 

Blue BC 

Nihonthren 

Brill Violet 

2R 

알긴산소다 

 

 

0.7g/l 

 

0.1g/l 

 

 

1g/l 

 

 

 

 

 

 

 

 

110~120

 

15 

 

 

 

 

 

15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

72 

 

 

 

 

 

72 

 

90 

 

 

 

 

 

90 

 



 

3. 환원 

 

 

 

 

 

4. 산화 

 

 

5. 탕세 

 

6. 수세 

패드스티머 

 

 

 

 

 

오픈소우퍼 

(No.1) 

 

오픈소우퍼 

(No.2~5) 

오픈소우퍼 

(No.6) 

수산화나트

륨(47°Bé) 

망초 

하이드로설

파이트 

SP conc 

과산화수소

(31.2%) 

초산(90%) 

50g/l 

 

20g/l 

25g/l 

 

 

5g/l 

 

4g/l 

 

15~20 

 

 

 

 

 

상온 

 

 

60~70 

 

 

20 

 

 

 

 

 

20 

 

 

 

 

 

 54 

 

 

 

 

 

54 

 

 

 

 

 

70 

 

 

 

 

 

70 

 

 

 

 

 

 

16 건조 열처리기   120 30  36 45  

17 중간검사 검단기    25  43 90  

18 모소 모소기    65~70  16 25 Dry 양면 

19 

수지가공 

패드 

 

맹글부착쇼

트 루프텐터 

 

Sumitex 

Resin 

901(50%) 

Sumi tex 

Resin M-

3(80%) 

Sumipel 

Resin E(40%)

Silicon conc 

S(60%) 

Catalyst SC-8

Catalyst O 

 

150g/l 

 

 

50g/l 

 

 

3g/l 

 

25g/l 

 

20g/l 

8g/l 

 

 

 

20 

 

│ 

정 

 

련 

 

공 

 

정 

│ 

 

 

 

54 

 

70 

 

2Dip 2nip 

20 열처리 베이킹   150 20   4  

21 캘린더 코튼캘린더    25  44 60  

22 검사 검단기    25  44 90  

15 권취 권취기    25  44 55  



16 

포장 주 

포(cm) 

장(m) 

      40  

 

제품은 견뢰도가 높은 것이 요구되고, 나일론과 면의 특질이 다르기 때문

에 가공에 있어서 양측의 밸런스를 취한 공정조건을 부여할 필요가 있기 때

문에 복잡한 공정이 되어 버린다. 따라서 가공시에는 기술적으로도 고도의 

숙련과 세심한 주의가 필요하다. 

중요한 공정에 대해서만 그 주의점을 기술한다. 

 

1) 정련공정 

나일론, 면의 교직에는 위사로 사용할 면사를 선염하고(대부분의 경우 배

트염료로 염색한다.) 경사인 나일론을 면사의 색과 대응시켜 비단벌레 효과

를 노려서 후염하는 방법이 있는데, 이 경우는 나일론을 대상으로 정련하면 

되기 때문에 간단하다. 그러나 여기에 나타낸 예와 같이 미정련 면사를 위사

로 사용하여 후염으로 가공하는 정련은 조금 귀찮은 일이다. 면잡물 등의 제

거를 고려하여 면측의 정련을 주체로 하여 그 방법을 생각하지 않으면 안되

기 때문이다. 

보통 정련을 지거에서 하는 조건에서는 면잡물의 제거는 곤란하며, 여기에 

나타낸 방법과 같이 한 번 정련후 표백을 고려한 재정련이라는 조건을 취하

고 있다. 가장 이상적으로 말하면 원가는 높아지지만 제직 이전에 면사를 정

련하는 것이 바람직하다. 

이 정련은 패드염색을 전제로 하고 있기 때문에 중희, 엔딩을 방지하는 의

미에서 정련이 균일하게 이루어지지 않으면 안된다. 정련시 알카리의 잔재가 

색상불균일의 요인이 되기 때문에 상당히 주의해야 하며, 그 때문에 산처리



를 하고 있다. 

염액패드전에 생긴 생지의 구김은 염색얼룩의 결정적인 요인이기 때문에 

정련시에 절대로 구김이 생겨서는 안된다. 따라서 정련전에 생지세트를 하고 

또한 패드전에 중간세트를 취하고 있다. 

 

2) 염색공정 

여기에 나타낸 방법은 패드염색으로 나일론과 면을 같은 색으로 염색하려

고 하는 것이다. 연속적으로 조작되는 것은 능률적이지만, 대수롭지 않은 기

계정비 등의 실수나 염액조제의 불충분한 준비로 실패하면 대량의 불량품이 

나오기 때문에 매우 주의를 요한다. 

① 염액조제상의 주의점 

- 염료의 용해는 완전히 하여 불용해부분이 없도록 반드시 여과한다. (200

메시 이상) 

- 염료용액의 조제에는 고속믹서를 사용하는데, 최대 20분이내로 하여 그

이상 길게 교반하지 않는다. 

- 염료용액은 알긴산소다 등의 호제와 혼합하는데, 이 때 반드시 온도가 

높은 상태로 혼합하지 말고 물로 희석하여 온도를 낮추고 나서 혼합한다. 고

온상태로 혼합하면 분산이 나빠진다. 온도가 낮을수록 염액은 안정하다. 또 

저장중에는 저속으로 교반한다. 

- 호제는 이염방지의 의미에서 사용하는데, 이것도 여과하여 잘 분산시킨

다. 호제의 양이 많아지면 안정성은 나빠진다. 

- 염액제조후 장시간의 저장은 피한다. 2시간 이상인 경우는 염료의 분산이 

나빠지며 응집하기 쉬워진다. 

- 염액은 가능한 한 기포가 발생하지 않는 공급방법을 생각한다. 기포발생



에 의해 염료의 응집이 일어나 염색얼룩의 원인이 된다. 

 

3) 중간건조 

패드염색에 있어서 성패의 열쇠는 이 중간건조에 있다고 해도 과언이 아

니다. 패드된 염액의 이행을 어떻게 방지하여 건조할 것인가에 모든 조건을 

집중하여 조정해야 한다. 

① 생지의 변사부나 직물표면의 건조가 빠르기 때문에 열처리기의 입구부

터 출구까지를 40~100℃사이에서 구역정도로 구분하여 서서히 건조시킴으로

써 이행을 방지하도록 한다. 

② 건조온도분포는 열풍의 풍속과 큰 관계가 있으며, 풍속온도와도 각 국

역에서 양 변사부나 중앙부에서 차이가나지 않도록 조정할 것. 온도의 불균

일은 2℃ 이내를 목표로 한다. 

③ 처음 원단을 통과시키기 전에 도포를 물을 통과시킨 다음 건조기중을 

통과시키고 나서 원단을 걸어주면 습도상태가 조정되어 엔딩방지에 효과적

이다. 

 

4) 패드스팀 

패드스팀은 배트염료의 발색공정인데, 환원액을 패드하고 산처리에 의해서 

발색시키는 것으로 다음과 같은 주의가 있다. 

① 캐미컬패드액(환원액)으로의 염료의 번짐(bleed)은 최초에는 적지만, 시

간이 경과함에 따라 번짐이 많아진다. 이것이 엔딩의 원인이 되기 때문에 시

작할 때 같은 색의 염료액을 환원액에 적당히 첨가하는 방법으로 조절하면 

된다. 

② 스티머내의 온도분포는 균일할 것. 온도의 불균일은 2℃이내로 한다. 



③ 스티머내의 후부에 워터 실(water seal)이 있는데, 이것이 오염되지 않도

록 항상 물을 공급하며, 40℃이하로 유지한다. 

④ 스티머의 직물구입은 포화증기와 외기가 접촉하기 때문에 이슬이 맺혀 

떨어짐에 따라 오염이 발생하기 쉽기 대문에 이부분의 가열장치는 충분히 

검토한다. 

⑤ 환원액을 장시간 저장하는 것은 피한다. 또 20℃이하가 되면 산화되기 

쉽다. 

⑥ 환원액의 백내의 액은 적게하고 추가액의 농도를 적절하게 실정하여 

시간경과에 따른 환원력의 저하를 방지한다. 

⑦ 산화액도 백내의 액의 농도를 시간경과와 더불어 산화력이 저하하지 

않도록 추가액 농도를 적절하게 설정한다. 

⑧ 스티머내의 가이드롤러의 오염 때문에 가공시 오염이 발생하므로 항상 

청소를 태만히 해서는 안된다. 

환원, 산화후는 연속의 오픈소우퍼에서 열탕세척, 수세를 하여 염색공정을 

끝낸다. 수세는 바이브레이터(bibrator)등을 준비하여 충분히 한다. 

 

 

 

 

 

 

 


