
합성섬유 필라멘트직물의 

염색가공(25) 

 

2) Soil Release(SR)가공 

나일론 직물의 흡습성은 약 4%(20℃, 65%RH)로서, 합성섬유들 가운데서는 

비교적 높은 값을 나타내고 있으나 섬유소계 섬유에 비교하면 크게 떨어진

다. 

현단계로서는 나일론에 대해서는 흡수가공이 실용화되어, 흡수성의 향상에 

의하여 땀을 빨아들이기 쉽도록 하고 있으며, 이와 동시에 대전방지 효과도 

인정받도록 되어 있다. 

 

○ 금속염 표면처리법 

나일론직물을 염화 제 2주석(SnCl2)과 염화아연(ZnCl2)등의 금속염으로 처

리해 주면 나일론 섬유의 표면이 부분 용해되어 다공성이되고, 이 다공성에 

의하여 흡수성이 부여된다. 이와 아울러 금속의 수산화물이 섬유표면에 침착

하여 깔깔한 촉감을 나타내기 때문에 나일론 섬유의 Waxy한 촉감이 개선한

다. 

○ 흡수성 가공제에 의한 표면처리법 

흡수가공제의 처리액을 조제해서 Padding법이나 침지법으로 처리하고, 처

리된 직물을 건조기에서 120~140℃, 3~4분동안 열처리하는 방법이 실제적으

로 행해지고 있다. 

실용적인 가공제로서 쓰이고 있는 것은 BASF사의 Lurotex A-25 

(Polyethylene oxide계)와 Bohme사의 Breuiol H(caprolactam의 Block-copolymer계) 



및 고송유지㈜(高松油脂(株))의 Lanogen TNT-1 등이라고 알려져 있다. 

 

3) 폴리에스터 필라멘트 직물의 흡수가공 

폴리에스터 필라멘트 직물의 흡수가공(SR가공)은 폴리에스터섬유 자체가 

흡수율이 0.4%(20℃, 65% RH)로 대단히 낮기 때문에 섬유표면을 친수화해서

흡수성과 더불어 SR성을 부여하는 것이 중요하다고 널리 응용되고 있다. 

폴리에스터직물의 흡수가공법으로서는 흡수가 공제에 의한 표면처리가 일

반적이다.  

폴리에스터직물의 흡수가공제로서 유명한 것은 ICI사의 Permalose TM이다. 

이 가공제의 조성은 분자량 1,500정도의 폴리에틸렌 글리콜과 폴리에틸린 테

레프탈레이트의 Block-Co-Polymer라고 알려져 있다. 그런데 이 Permalose TM

의 주성분은 폴리에틸렌글리콜로서 그 함유량이 40~60%이고, 벤질 알코올에 

가용성인 비교적 중합도가 낮은 공중합물을 물에 분산시킨 유상의 처리액이

다. 그 분자구조식은 다음과 같을 것이라 추정됐다. 

 

 
 

이 처리제의 친수성은 폴리에틸렌 글리콜 (PEG)에 의하여 부여되고, 폴리

에스터섬유에 대한 영구접착성은 섬유와 동일한 구조를 가진 폴리에틸렌테

레프탈레이트 부분에 의하여 유지된다고 생각된다. 

처리계의 사용량은 예컨데 폴리에스터 100% 필라멘트 직물인 경우, 생지

중량에 대해서 1% 정도를 Padding 하든지, 혹은 침지 처리하고 계속해서 

140~180℃의 건조기 내에서 20~40초간 Curing하여 섬유표면에 고착시켜서 소

기의 목적을 달성할 수 있다. 



4) 마무리 열고정 가공 

염색공정을 거쳐나온 직물은 수요자들의 요구에 맞추어 칫수를 고정시켜

야 한다. 이와 동시에 염색공정에서 생긴 직물표면의 가벼운 요철과 직물조

직의 부분적인 구김을 수정해야 한다. 

일반적으로 마무리고정(Final setting)은 제품으로서의 길이와 폭, 밀도, 만짐

새 등을 조절하는 공정이라고 할 수 있다. 그러나 이 모든 것을 마무리 고정

처리에 모두 교정할 수 있는 것은 아니고 최종공정으로서, 품질관리의 일환

으로서 최종용도에 맞도록 고정방법과 처리기계를 선정하여 실시하게 되고 

이 처리공정은 <표 1>과 같이 분류하여 볼 수 있다. 

 

<표 1> 마무리 형태고정처리법의 분류 

분류 처리방법 목적 

화학적고정 화학약제 

수지고정 등 

만짐새 조절 

방추, 방축 형태안정 

열적고정 열처리법 

건열처리 

증열처리 

과열증기처리 

폭, 길이, 밀도 등의 형태고정 

세탁수축성 개선 

Press 압축율 개선 

기계적고정 기계적 외력작용 

폭출 

Calendering 

강제수축 

(Ultra Compact 처리) 

만짐새 개선 

광택조절 

형태안정 

세탁수축율 개선 

 



Heat set 조건은 섬유의 종류, 직물의 형태, 조직, 밀도 등이 중요하게 고려

되어야 하고 기계적인 성능도 크게 작용하는데, 폴리에스터 필라멘트 직물의 

경우, 사용되는 기계는 주로 Pin-Tenter이다. 

Pin-Tenter로서 폴리에스터직물을 처리할 경우의 조건으로서는 온도

(temperature), 시간(time), 그리고 장력(tension)의 소위 “3T”가 가장 중요하다 

각종 합섬직물의 열고정처리에 필요한 조건을 다음 <표 2>에 적어두었다. 

 

<표 2> 각종 합섬직물의 열처리조건 

섬유 열수고정 포화증기고정 건열고정 

PET 
120~130℃ 

5~20min 

120~130℃ 

10~30min 

190~210℃ 

10~40sec 

Nylon 66 
100~120℃ 

5~20min 

110~130℃ 

10~30min 

170~190℃ 

15~60sec 

Nylon 6 
100~110℃ 

5~20min 

110~120℃ 

10~25min 

170~190℃ 

15~60sec 

 

합섬필라멘트 직물 중에서, 경사와 위사를 생사(미가공사)를 사용한 직물은 

열고정시의 장력도 만짐새에 그다지 큰 영향을 미치지 않으나 가공사, 강연

사, 이수축혼섬사 등을 사용한 직물들은, 열고정시의 장력관리가 중요하다. 

다시말하면 이들 필라멘트사로서 제직한 직물의 볼록성(bulge), 유연성, 처짐

성(drape) 등은 가공사의 실자체의 부품성(bulky), 강연사의 꼬임성, 경사와 위

사간의 굴곡에 의한 간격 유지 등에 기인하는 것으로서 열고정시의 장력에 

의하여 이들은 영향을 크게 받는다.  

마무리 열고정(Final heat setting)에서는 수요자가 요망하는 치수가 되도록 



직물을 고정하는 것이나 실제적으로는 마무리고정에서의 자유도는 극히 적

기 마련이다. 

모든 합섬 필라멘트 직물의 경우, 사용하는 소재와 직물의 설계 및 염색가

공의 준비공정에서 거의 전부가 결정되어 버린다고 하여도 무방할 정도이다. 

따라서 마무리 고정은 직물 표면의 가벼운 요철이나 혹은 구김과 부분적인 

약간의 비틀림 정도를 수정하는 것이라고 생각해야 한다. 

 


