
방적사용 아크릴계 호제 

 

1. 서 언 

주지하는 바와 같이 경사가호의 목적은 제직효율을 개선하여 직물의 품질

을 향상시키는데 있다. 

최근 수년동안 직기는 그리퍼식, 래피어식, 에어젯식 등 모두 셔틀리스의 

고속혁신직기쪽으로 이행해가고 있으며, 한편 직물은 다양화, 광폭화, 고급화

의 경향으로 변모해감으로써 가혹한 가호조건이 요구되게 되었다. 

이러한 요구를 만족시키기 위해서 방적사의 가호에서 아크릴계 호제의 적

용범위가 넓어져가게 되었다. 종래의 전분과 PVA로 행하는 면사의 가호에 

최근(특히 에어젯직기용)에는 아크릴계 호제를 이들과 함께 사용하여 그 효

과를 인정받게 되었다. 

아크릴계 호제란 아크릴산에스터 폴리머를 기재(base)로 한 것 또는 아크

릴산 폴리머를 기재로 한 것 등 매우 광범위한 폴리머를 가리키며, 모노머 

조성 및 폴리머의 분자량을 변화시켜 경도, 흡습성, 용해성, 접착성, 강도, 신

도와 같은 물리적 특성을 변화시키는 것이 가능하다. 

일반적으로 아크릴산에스터 폴리머를 기재로 한 호제는 폴리에스터에 대

해 양호한 접착성을 나타낸다. 한편 아크릴산 폴리머 베이스의 호제는 나일

론에 대해 잘 접착한다. 

한편 아크릴산염 폴리머 베이스의 호제는 셀룰로스계 섬유에 대해 접착성

이 우수하다. 이러한 특징을 여러가지로 조합시킨 각 용도의 아크릴계 호제

가 개발된 것이다. 

 

2. 아크릴계 호제의 일반적 성질 



아크릴계 호제는 전분, PVA와 함께 3대 호제의 하나이지만 다른 호제와 비

교하여 다음과 같은 호제로서의 특징을 가지고 있다. 

① 경사용 호제로서 가장 중요한 성질인 접착성이 모든 호제 중에서 가장 

우수하다. 

② 형성피막은 피막은 적당한 탄성과 유연성이 있기 때문에 방적사의 경

우 딱딱해지는 경향이 있는 가호계의 결점을 방지해준다. 

③ 흡습성이 커서 호제에 5~10% 혼용하면 가호사에 필요한 보수성을 지니

도록 해준다. 

④ 건조, 가스모소 등의 열처리에도 호제 및 정련성이 양호하다. 

⑤ BOD, COD가 적어 배수공해의 염려가 적다. 

이상이 일반적인 아크릴계 호제의 공통적인 성질이다. 

 

3. 방적사용 아크릴계 호제로서의 요망사항 

방적사용 호제로서 아크릴계 호제에 특히 요망되는 성질을 방적사 전용으

로 개발된 “그라비올 R”의 실험결과를 중심으로 알아보고자 한다. 

 

가. 셀룰로스계 섬유에 대한 접착성 

면 및 면 혼방사가 대부분을 점하는 방적사에 있어서는 셀룰로스계 섬유

에 대한 접착력이 중요하다. <표 1>에 100% 면직물, <표 2>에 폴리에스터 

65%/면 35% 직물에 대해 아크릴계 호제의 접착력을 측정한 결과를 나타냈

다. 

이 결과에서는 어느 경우도 그라비올 R의 접착력이 우수함을 보이는데, 이

것은 

① 종래의 아크릴계 호제가 아크릴산 에스터 폴리머 베이스인데 대해 그



라비올 R은 아크릴산염 폴리머 베이스인 점 

② 공급체형을 종래의 용액형에서 입자(beads)형 미립자로 공급함으로써 

지금까지 용액타입으로는 실현 불가능했던 고중합도 폴리머로 되어있기 때

문이다. 

 

<표 1> 100% 면에 대한 접착력 

 
<시험조건> 경, 위사 합계밀도 256올의 면 새틴 2매를 접착시켜 박리강력을 측정. 

 

<표 2> 폴리에스터 65% / 면 35%에 대한 접착력 

 
<시험조건> 경, 위사 합계밀도 208올의 폴리에스터 65%/면 35% 포플린 2매를 접착시켜 

박리강력을 측정. 

  

나. 적당한 흡습성 

방적사의 경우는 가호사에 적당한 수분을 보유토록 해야한다. 

특히 면, 레이온의 경우 일반적으로 과건조로 되는 일이 많은데 이로 인해 

실의 신도가 저하하고 실이 단단해져 제직성을 저하시킨다. 



따라서, 방적사용 아크릴계 호제에는 적당한 흡습성이 요구된다. 전분과 

PVA에 아크릴계 호제를 혼합한 일반적인 풀배합으로 측정정한 흡습성 결과

를 <표 3>과 <표 4>에서 보면 그라비올 R을 혼합한 호막이 습도 차이에 의

한 흡습성의 차이가 적어 가호된 실에 이상적으로 수분을 보유시킨 것이 된

다. 

 

<표 3> 100%면용 조합호의 필름의 흡습성 

 
 

<표 4> 폴리에스터 65% / 면 35%용 조합호의 필름의 흡습성 

 

 



다. 강한 필름 피막 

직기에서 받은 마찰 등에 견디기 위해서는 호막 강도가 강해야 한다. 특히 

최근 도입되고 있는 에어젯직기와 같은 고속혁신직기에서의 가혹한 마찰에 

견디기 위해서는 강인한 필름피막을 형성해야 한다. <표 5>의 필름 강신도 

측정결과에서는 종래의 아크릴계 호제와 비교하여 그라비올 R이 실의 신도

를 상회하는 신도를 유지하면서 큰 강력을 나타내는 것으로 보아 강인한 피

막을 형성하는 것을 알 수 있다. 

 

<표 5> 필름의 강신도 

 
<시험조건> 23℃, 65%RH 

 

라. 모노머 냄새의 제거 

종래의 아크릴계 호제는 용액중합에 의해 생산되기 때문에 미반응모노머

가 제품중에 남아 있어서 아크릴호제 특유의 냄새를 냈다. 이 냄새는 작업현

장의 환경위생상 좋지않음으로써 제품에 모노머가 함유되지 않는 아크릴계 

호제가 요망되었는데, 그라비올 R은 특수중합법으로 중합하여 제품의 형태를 

가루모양으로 만들었기 때문에 모노머 냄새가 전혀 나지 않게 하였다. 

 

마. 전분과의 상용성 

방적사의 경우 아크릴계 호제는 잔털눕힘효과 및 코스트 저감을 위해 대



부분 전분과 섞어쓰기 때문에 전분과의 상용성이 좋지 않으면 안된다. 

상용성을 판단하는 방법으로서 전분과 아크릴계 호제를 혼합했을 때의 점

도거동을 <그림 1>에 나타냈는데 상용성이 좋은 경우는 점도가 놓고, 나쁜 

경우는 점도가 낮게 된다. 

 

 

<그림 1> 전분/아크릴계 호제 혼합호제의 점도거동 

 

이상으로 방적사용 아크릴계 호제의 요망점을 알아보았는데, 여기서 그라

비올 R의 일반적 성질을 정리하면, 

① 외관: 백색, 알맹이 모양의 미립자 

② 이온성: 음이온 

③ 용해성: 온수에서 쉽게 용해 

④ 안정성: 경수에 안정, 강산, 강알칼리성에 안정 

 

4. 아크릴계 호제의 사용 예 

<표 6>은 실제로 현장에서 가호하여 제직한 가호처방과 가호사의 물성을 

나타낸 것이다. 어느 예를 보아도 가호사는 강력을 큰폭으로 증가시키면서 



신도저하를 최소한으로 억제하여 충분한 신도를 보유토록 하였다. 

 

<표 6> 가호사의 물성-1 

(A) 호 배합처방 : 화 공 전 분          4.5%          그라비올 R          1.0% 

                 PVA(완전비누화)      4.0%          유       제          0.5%  

 
(B) 호 배합처방 : 옥수수 전분          3.4%          그라비올 R          1.0% 

                 PVA(부분비누화)      6.0%          유       제          0.6% 

 

 
· 포합력 : TM식 포합력시험기에 의해 3,000회 마모후 실의 상태를 관찰, 급이 작을수록 

양호. 

 

한편 <표 7>은 연구소에서 소폭의 다실린더(multi-cylinder) 건조방식의 가

호기(2쌍 롤러 스퀴징, 가호빔 폭 50.8㎝)를 사용하여 가호실험한 결과이다. 

실험결과에 의하면 어떠한 호배합 처방에서도 신도저하가 적고 포합력을 

향상시키며 잔털눕힘 효과도 양호한 결과를 나타냄을 보여준다. 이들 가호사

의 물성은 고속혁신직기에 충분히 대응할 수 없으며 특히 그라비올 R을 많



이 배합한 1의 처방이 포합력과 잔존신도에서 가장 양호한 결과를 나타냄을 

보여준다. 이들 가호사의 물성은 고속혁신직기에 충분히 대응할 수 없으며 

특히 그라비올 R을 많이 배합한 1의 처방이 포합력과 잔존신도에서 가장 양

호한 결과를 나타낸다. 이것은 방적사용 아크릴사 호제의 특성을 잘 나타내

는 결과로 볼 수 있다. 

<표 8>은 각종 방적사에 대한 아크릴계 호제의 호제 배합예를 보인 것이

다. 

 

<표 7> 가호사의 물성-2(시험사 : 면 40s) 

 
<시험방법>  

·강신도 :  JIS L 1095-7.5.1 정속신장형시험기로 파지거리 50cm, 시험회수 40회의 평균치 

·포합력 : TM식 포합력시험기로 시료10올을 부착, 하중 60g/올에서 시료가 전부 절단될

때까지의 회수를 측정, 시험회수 4회의 불균치 

질전식 포합력시험기로 하중 100g, 회전수 80rpm. 시험회수30회의 평균치 

·잔털지수 : F-Index Tester, 시험회수 50회의 평균치 



<표 8> 방적사용 호제 배합 예 

 

 

5. 결 언 

지금 우리나라는 원화절상, 임금인상, 원자재비 등의 3고 현상과 수출시장

에서 중공 등 경쟁국들과의 치열해진 경쟁으로 인해 수출여건의 악화에 직

면해 있는 실정인바, 제직업계도 예외는 아니다. 

따라서 직물의 고급화와 함께 코스트 저감의 방향으로 활로를 찾아야 함

에 따라 가호사에 요망하는 조건도 점점 가혹해지게 되었다. 이러한 여건변

화와 함께 아크릴계 호제에 대한 기대도 커짐으로써 방적사용으로 개발된 

아크릴계 호제가 더욱 관심을 일으켜 널리 보급될 것으로 전망된다. 


