
대나무섬유를 사용한 

‘상죽(爽竹)’의 상품개발과 전개(2) 

 

3. ‘상죽’의 추동용 상품개발 

3.1 상품개발 방향 

대나무섬유는 흡방습성이 높기 때문에 이에 수반된 습열발열성을 활용한 

추동용 상품을 개발할 수 있는지의 여부를 검토했다. 추동소재로서 보온성을 

높이기 위한 방법은 여러 가지가 있지만, 다음 3가지 방법을 중심으로 검토

했다. 

① 흡습성이 높은 소재를 이용한다. : 양모, 흡습 아크릴, 흡습 나일론, 흡

습 가공 등 

② 전도율이 낮은 섬유를 이용한다. : 아크릴, PPS(polyphenylene sulfide), 폴

리프로필렌 등 

③ 직편성물에 단열층을 만든다. : 중공사, 이수축사, 극세사, 가연가공, 이

층구조 직물, 기모가공 등 

 

3.2 대나무섬유의 흡습발열 특성 

흡습소재로인 대나무섬유, 양모 및 면섬유 100% 직물의 흡습발열 특성을 

<표 2>에 나타냈다. 

<그림 3>의 흡방습에 따른 열변화는 20.5℃의 박스에 습도가 100%인 공기

를 보내서 직물의 열특성을 30분간 측정한 후, 습도가 0%인 건조한 공기를 

보내서 30분간의 열특성을 측정한 것이다. 그 결과, 대나무섬유는 흡습 후 

직물의 온도가 즉시 올라가고(3.7℃상승) 잠시 후 방습에 의해 방열이 된다. 



또한, 건조한 공기에 의한 적극적인 방습상태에서는 민감하게 반응하여 온도

가 내려간다. 

 

<표 2> 대나무섬유의 열특성 

 
대나무섬유 

100% 
양모 100% 면 100% 

공정수분율 (%) 12.0 15.0 8.5 

흡방습성 △MR (%) 9.7 6.1 5.2 

상승온도 (℃) 3.7 3.4 2.6 

흡습발열사사량 (℃/mm) 1.99 2.17 1.58 

흡습발열 

특성 

제습방열사사량 (℃/min) 1.18 0.99 0.92 

clo치 (℃·hr·m2/cal) 0.62 0.69 0.92 

접촉냉감 (qmax:w/cm2) 0.189 0.125 0.151 KES F-7 

열전도율 (w/cm·℃×10-4) 3.40 1.80 2.09 

 

 

<그림 3> 흡방습에 따른 열변화 



대나무섬유는 열전도율이 3.4로 높아서, 이른바 ‘열이 나기 쉽고, 식기 쉬

운 소재’이다. 한편 양모는 흡습에 의한 온도상승은 완만하고 방습에 의한 

방열시간은 길다. 이른바 ‘열을 놓아주지 않는 단열 보온소재’라고 말할 수 

있다. 면은 흡습율의 절대치가 낮아서 발열 특성은 나타나지 않는다. 

 

3.3 대나무섬유의 추동상품 개발 

대나무섬유는 양모에 비해서 초기단계에서 흡습 발열성이 높고 그 후 방

열속도는 빠르다. 이러한 특성에 착안하고 현대 사회에서 겨울철은 대부분 

난방설비가 갖추어져 있기 때문에 두꺼운 천의 양모로는 너무 더워서 대응

할 수 없으므로 대나무섬유를 활용한 ‘얇고 따뜻한 의류’의 개발을 목표로 

했다. 예를 들면 추운 실외에서 난방이 잘 된 실내로 들어갈 경우, 종래의 

양모는 서서히 온도가 올라가고 조금 움직이는 경우에도 불쾌감이 크며 지

나치게 더워지면 발한이 수반되어 불쾌하게 된다. 또한 생지가 무겁기 때문

에 움직임이 어렵다는 것을 자주 경험한다. 

‘얇고 따뜻한 대나무 섬유소재’에서는 방에 들어가면 흡습 발열되어 즉시 

따뜻하게 되고, 그 후에는 방열해서 쾌적한 의복내 기후로 된다. 그렇지만 

대나무섬유만으로는 이 상태에서 다시 한번 밖에 나가는 경우에는 방열에 

의해 ‘약간 추운 상태’로 된다. 여기서 두 가지 소재의 다양한 장점을 활용하

고 결점을 보완하는 방법으로서 대나무섬유와 양모를 균형 있게 복합하는 

방법(복합비율, 복합방법 등)을 상세히 검사한 결과, 추울 때는 즉시 발열하

는 대나무섬유의 특징을 이용하고, 실내에서 실외로 나가는 경우에는 양모의 

보온성과 대나무섬유의 방열성을 겸비한 쾌적성이 풍부한 의복 설계가 가능

하다는 것을 검증할 수 있었다. 

 



3.4 추동상품 개발사례-1 

상기의 결과로부터 대나무섬유/PET 혼방 직물에 양모를 복합한 신사용 외

투 직물의 특성을 <표 3>에 나타내었다. 

 

<표 3> 추동용 상품개발 (신사용 외투 직물) 

 
대나무/PET 

(50/50) 

대나무/양모/PET 

(20/30/50) 

밀도 (올/인치) 105 × 66 105 × 65 
직 물 

두께 (mm) 0.32 0.34 

흡방습성 △MR (%) 4.1 4.1 

상승온도 (℃) 2.7 2.5 

흡습발열사사량 (℃/mm) 1.14 1.33 

흡습발열 

특성 

제습방열사사량 (℃/min) 0.85 0.76 

clo치 (℃·hr·m2/cal) 0.610 0.637 

보온율 (%) 5.8 9.9 

접촉냉감 (qmax:w/cm2) 0.156 0.138 

KES F-7 

열전도율 (w/cm·℃×10-4) 3.66 3.46 

 

개발품은 대나무/PET 혼방 직물에 비해서 흡습에 따른 직물의 발열 상승

온도는 높은 수준으로 되고, 직물의 보온력을 나타내는 흡습발열 사사(仕事)

량은 17% 증가하고, 또한 방열력을 나타내는 제습방열 사사량은 11% 떨어진

다. 추동상품으로서 “즉시 따뜻해지고 완만한 방열작용을 갖는 보온소재”라

고 하는 상당히 쾌적한 의복이라는 것을 증명할 수 있었다. 또한 양모의 혼



율이 적기 때문에 얇은 직물화가 가능하고 동시에 PET의 구김방지성·물성 

등의 특징을 부여할 수 있다. 

 

3.5 추동상품의 개발사례-2 

부인용 속옷 니트의 개발사례를 <표 4>에 나타냈다. 

 

<표 4> 추동용 상품개발 (부인용 속옷 니트) 

비 교 
 개발품A 개발품B 

시판품① 시판품② 

사구성 

(표면) 

대나무섬유 30, 

극세 아크릴 70 

(이면) 

PPS 20, 

극세 아크릴 80 

 

(표면) 

대나무섬유 30, 

극세 아크릴 70 

(이면) 

극세 아크릴 100 

 

 

(표면) 

양모 10, 

아크릴 90 

(이면) 

면 25, 

아크릴 60, 

PET 15 

면 100 

번 수 
(표면) 80/1 

(이면) 60/1 

(표면) 60/1 

(이면) 60/1 
  

편조직 리브 편조직 이중편 
퀼트 니트 

리버서블 
스무드(양면편)

단위면적당 

중량 

(g/ m2) 

154 93 213 163 

두께 

(mm) 
0.87 0.55 163 0.71 

보온성 

(clo치) 
0.82 0.79 0.91 0.72 

비 고 

(개발목표) 
두께가 1.2mm이상이고, clo치가 0.76 이상   



지금까지 부인용의 따뜻한 내의는 면과 양모 등이 주류를 이루었다. 개발

을 위해서 시판품을 14점 구입하고 그것을 기본으로 개발목표를 설정했다. 

“최종적으로 얇고 따뜻함”을 목표로 하고 “생지의 두께 : 1.2mm 이하, 보온성

을 나타내는 clo치 : 0.76 이상을 만족함”을 개발목표로 정했다. 

시판품의 경우는 두 가지 특성을 만족하는 물건은 눈에 띄지 않았다. 개발

에 대한 상세한 검토 과정은 생략하였지만 대나무섬유와 전도율이 낮은 소

재인 아크릴을 기초로 하고, 여기에 PPS(polyphenylene sulfide) 및 흡습 아크

릴 등을 복합하여 목표를 분명하게 할 수 있는 2종류의 속옷 니트를 개발했

다(개발품 A·B). 

 

4. 결 론 

대나무섬유를 이용한 ‘상죽’의 상품개발은 당초 춘하용도를 중심으로 전개

했지만, 추동상품으로서도 뛰어난 특성을 갖는 상품설계가 가능하여 사계절 

소재로서 전개 중에 있다. 또한 도레이(주)뿐만 아니라 2004년 11월에 설립한 

도레이 합섬그룹의 각 회사에서도 ‘대나무섬유 분과회’를 설치하고 기업간의 

상호 연구를 수행하면서 참가 기업들이 갖고 있는 높은 기술력을 기초로 한 

신상품 개발을 수행하고 있으며 대나무섬유의 더 많은 전개와 확대가 이루

어져 간다고 확신하고 있다. 


