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2.3 설치 조립 및 조정 

정경기 설치작업(K. J. S-8c 정경기의 예) 

(1) 기초 

정경기는 일반적으로 본체와 크릴 부분으로 나누어진다. 이 기계의 설치는 

아주 간단하여 기계의 길이에 맞추어 기둥이나 벽의 중심선에서 기준을 잡

아 중앙선부터 정확히 긋고 기초도에 의해 지선을 긋는다. 

 

(2) 기계설치 일반사항 

대체로 정경기는 크릴 부분을 제외하고는 본체 부분이 조립되어 입하되는 

것이 상례로 되어 있어 포장의 해체에서부터 조립하기 쉽도록 기계설치 장

소 가까운 곳에 운반하여 놓는다. 본체는 지게차를 이용하여 제자리에 놓는 

것이 가장 안전하며, 크릴과 턴 테이블은 대칭형으로 제작되었기 때문에 설

치가 용이하고, 기계에 부착되는 얀 가이드 및 페그는 수직선을 이루어 부드

러운 사도가 되도록 해야 한다. 

 

(3) 초벌설치 

① 중심선에 맞추어 본체를 정확한 위치에 놓고 수평을 본다. 모터 등 전

동장치의 수평이 확인되면 기초 볼트를 묻는다. 

② 턴 테이블 및 크릴 부분은 대체로 직경 2cm~3cm 정도의 파이프로 제

작되어 있어 연결이 용이하고 견고하여야 하며, 경사의 실 끊김에 직접적인 



영향을 미치므로 페크에는 더블너트, 얀 가이드는 좌측 턴 테이블과 우측 턴 

테이블이 대칭형을 이루도록 하며 형태가 상이한 것은 혼입되지 않도록 잘 

구분해 두었다가 부착도록 한다. 

③ 스톱 와이어 또한 양측이 대칭형을 이루도록 부착하여야 하며, 페그에

서부터 얀 가이드 스톱 와이어 헤드의 코움에 형성된 사도가 부드러울수록 

양질의 제품을 만든다는 것을 잊지 말아야 한다. 

 

(4) 전기스톱 장치의 설명 

① 실이 끊어지면 크릴 앞 부분의 스네일 와이어가 넘어져 베이클라이트 

안의 캠이 로드에 접촉하여 점등함과 동시에 배전반의 보조 릴레이가 움직

여 마그네트 스위치를 작동시키고 이어서 클러치용 전자변, 브레이크용 전자

변을 움직여 기계 팬(fan)을 정지시킨다. 다음에 브레이크용 타이머가 움직여 

수축한 드럼을 제동시켜 수축 후 드럼은 손으로 가볍게 회전시킨다. 

② 크릴의 전기장치의 스네일 와이어는 6V의 전압이 걸려 있다. 그러나 

인체에는 전혀 위험이 없다. 

③ 운전자에게 필요한 고속 회전의 정치 버튼, 필요한 야드수가 되면 자동 

정지하는 리미트 스위치가 오터카운더 안에 붙어 있다. 

 

(5) 공기장치 

1) 배관 

ⓐ 컴프레서로서 압축된 공기(7kg/cm2~5.8kg/cm2)는 드레인 배출기, 공기필

터, 오일러를 통해서 각 공기 실린더에 연결된다. 빔 프레서의 압력은 조절

변으로서(1kg/cm2~7kg/cm2) 조절되어 피스톤의 속도를 조절하는 코크와 속도 

조절장치가 붙어 있다. 조작압력, 빔 프레서의 압력을 가리키는 압력계가 붙



어 있다. 

ⓑ실린더에 보내주는 공기는 불순물이 없고 수분이 없는 약간의 터빈유가 

포함된 물질이 아니면 안된다. 

ⓒ배관은 1/4 B의 강파이프, 철파이프, 고무호스로서 연결되어 있다. 

ⓓ공기가 새는 곳이 없도록 그리프 조인트를 꼭 잠그어 둔다. 

공기가 새면 컴프레서가 계속 회전하여 수명이 짧아진다(컴프레서 회전중

에는 전원을 끊지 않도록 한다.) 

 

2.4 보전관리 

보전관리를 확실히 하면 기계 수명이 길게 되고 각종 고장, 사고도 없어지

므로 매일 아래 사항들에 대하여 유의해야 한다. 

 

(1) 급유개소 

주요 급유요령은 다음과 같다. 

 

급유개소 급유종류 급유회수 

작은모터용 베벨기어 박스 알바니아 그리스 3개월마다 

도핑용 아암축 모빌유 매일 

스패너 아암 회전부 머신유 1주일마다 

각소 전도 체인 머신유 매일 

드럼축(양끝축) 그리스 6개월 

드럼축 클러치 풀리 머신유 1주일 

카운터 미터 터빈유 매일 

스피드미터(각종기어) 머신유 1개월 

각종 필로우 블록 알바니아 그리스 6개월 

에어 오일러 터빈유 1개월 

컴프레서 벨콘오일 6개월 

 



※ 급유시에는 주유기는 물론 급유개소의 풍면을 제거하는 브러시 그리고 

잡물을 제거하는 “ㄱ”자형 송곳이 필수도구이며 적정량 주입의 확인이 절대 

필요하다. 

 

(2) 기름과 물이 들어가서는 안되는 부분 

1) 드럼 브레이크 슈우 라이닝부 

2) 클러치 V폴리 내의 라이닝부 

3) 각종 전기 기구  

4) 각종 V벨트 

5) 각종 시일드(sealed)베어링 

 

(3) 소 제 

풍면 먼지는 매일 제거해야 한다. 

1) 크리일, 전기 스톱장치, 선풍기 

2) 카운터 미터와 전도 관계 회전부 

3) 바디 가이드 롤러 끝부분 

4) 도핑 대지부분 

5) 각종 체인 

 

(4) 점 검 

① 소음 또는 진동하는 개소는 마모가 심하므로 주의하여 보전 점검을 철

저히 해야 한다. 

② 체인 V벨트는 적당한 장력을 유지해야 한다. 

③ 이상하게 열이 발생되는 부분이 있으면 즉각 보전 작업에 임하여야 한



다. 

④ 점프해서. 실린더 배관 등에 공기가 새는 곳이 없나 주의한다. 

⑤ 점프해서 탱크의 물은 매일 빼주어야 한다. 

 

(5) 오우버 홀 

각종 베어링은 오랫동안 사용되도록 되어 있으나 사용 조건에 따라 다르

고 특히 풍면, 습기, 먼지 등에 많은 영향을 받으므로 평균 2년에 한번 씩은 

오버홀을 해서 기계를 정상 회전하도록 해야 한다. 

 

(6) 스톱 장치의 동작(크릴부) 

① 크릴의 앞 부분에는 경사를 정렬시키기 위한 세가지의 얀가이드가 실

의 본수에 따라 취부되어 있다. 경사에는 전류를 개폐하는 스위치, 스네일 

와이어, 스톱 와이어가 설치되어 있으며 스톱 와이어는 좌우 각단마다 블록

되어 있다. 블록에는 실이 끊어진 개소를 가리키는 빨간 등이 달려 있다. 

② 취급가 주의 사항 

ⓐ 모든 실(경사)은 가이드 로드의 윗쪽을 통해야 한다. 

ⓑ 배선할 때 평철에 누전하지 않도록 해야 한다. 

ⓒ 크릴우측과 좌측, 전기 스톱에 + - 을 확인해야 하며 반대로 들어가면 

퓨즈가 끊긴다.  

ⓓ 6V 램프 소케트에 정확하게 꽂아져야 한다. 실의 가이드 로드에 홈이 

있으면 털이 일어 나므로 홈이 나지 않도록 취급해야 한다. 

ⓔ 각종 소형 너트를 정확하게 조여야 한다. 

 

(7) 정기보전 



앞의 보전관리 서언에서 강조했듯이 정기보전은 기계수명 연장과 각종 고

장의 미연방지는 물론 주기적 기계의 종합적 진단이며 작업 단원을 형성하

는 기본계획이므로 면밀한 관찰로서 실행해 나가야 한다. 보전작업에 필요한 

주기와 검사 및 점검 기준은 기종에 따라서 조금씩 차이가 있겠으나 대체로 

다음과 같이 나누어 볼 수 있다. 

 

구분 보전내용 보전주기 검사 및 점검기준 

코움(comb)분해소제 

6개월 

1) 코움 스프링 작용 원활성 

2) 코움의 최대폭과 최소폭의 한계치 

3) 코움의 얀가이드 마모상태 

4) 마모후의 코움의 위치변경 

<상향, 하향, 반대취부로 경사의 접촉면을 

변경> 

실린더에 의한 브레이크와 

클러치 조정 

1개월 

1) 실린더내의 스프링, 오일실, 밸브 등 

 (공기압 4kg/cm2) 

2) 정대시 브레이크의 강도접점과 브레크

슈우(라이닝)의 마모상태(슈우와 드럼간의 

간격 2/10~5/10mm) 

3) 운전시 클러치의 접압상태 및 라이너에 

유입하여 인한 공회전 

4) 솔리노이드 밸브의 이상유무 

본 

 

 

 

 

 

 

 

체 

오일러 및 에어 유니트의  

결점 6개월 

1) 오일러내 잡물 혼입 제거 

2) 에어 유니트의 카본 필터 세척 

3) 정기적 수분제거 



페그와 얀가이드 점검 

1개월 

1) 페그와 얀 가이드의 유동 

2) 페그와 스프링약화 

3) 페그와 얀 가이드(군합식 혹은 컴펜세

이터)의 일직선 상태 

4) 얀 가이드상의 흠 및 풍면제거 

5) 텐션 와셔의 마모 상태 

리 

일 

부 스톱 와이어 장치점검 

12개월 

1) 스톱 와이어의 마모상태 

2) 스톱 와이어의 장치의 전선 결선상태 

3) 스톱 와이어 운동거리의 풍면덩이 제거

4) 스톱 와이어 캠과 로드의 접전 찌기로 

인한 점등 불량 

기 

타 

컴프레서 분해 

3개월 

1) V벨트 점검 및 교환 

2) 압력게이지 점검 

3) 시프톤 링 및 오일실 점검 

 

 


