
직물의 결점 (4) 

 

 

1. 폴리에스터 가공사직물의 경사얼룩줄 

이것은 Polyester 가공사 직물에 5~30mm의 범위로 전면에 발생된 경사얼룩

줄이다. 외관사진은 확실히 나타나기 어렵기 때문에 생략한다. 

분해사의 물성, Data를 <표 1>에 나타낸다. 

 

<표 1> 분해사의 Data 

 정상사 이상사 

겉보기섬도(F수)(D본) 58.2(36) 54.0(36) 

Crimp율(ℓ=20cm)(%) 1.4 0.8 

분해사인장강력(g) 257.1 256.0 

분해사인장신도(%) 39.0 33.0 

비중 1.3877 1.3870 

 

정상부와 이상부 사이에 제직의 Crimp율에 차이가 나타나서 이상부가 대

폭적으로 작기 때문에 경사의 당김 결점이라고 생각된다. 직물표면의 사진을 

<그림 1>, 분해사측면의 사진을 <그림 2>에 나타낸 바와 같이 이상부의 

Crimp율이 작고, 제직공정의 장력의 이상에 의한 당김결점이라고 추측된다. <

표 1>의 겉보기섬도, 인장강력, 비중에는 차이가 없고 단지 인장신도에서 이

상부가 약간 낮다. 이것은 장력의 이상으로 인장되었기 때문이라고 생각된다. 

단면형상에도 차이는 없고 원사의 이상에 의한 것은 아니다. 
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<그림 1> 직물표면의 사진 

 

 

<그림 2> 분해사측면의 사진 
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2. Polyester Spun사 사용위사흠. 

이 위사흠은 농담이 1~3cm의 범위로 교차되어 나타나고 주기성이나 Knot

와의 대응은 아니다. 투과광으로 조사하면 농담이 명확히 관찰되고, 농색부

는 투광(透光)흠이 적고 담색부는 많다. 탈색된 직물의 투과광 관찰에도 탈색

전과 동일한 흠이 나타난다. 여기서 실의 굵기흠에 의한 농담이라고 생각되

나 번수의 변동을 조사해 보면 <그림 3>과 같이 되어 농색부는 굵고 담색부

는 가늘다. 번수, 연수, 밀도의 대표적 Data를 제2표에 나타내나 연수, 밀도에

는 농담부에 유의차는 없었다. 

 

 

<그림 3> 위사의 번수변동도 

 

<표 2> 농담부 분해사 특성 

 농색부 담색부 

겉보기번수(S) 34.4 42.6 

꼬임수(T/in) Z 24.7 Z 23.4 

밀도(本/½ in) 40.0 40.3 
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3. Polyester Stripe 직물의 위사흠. 

이것은 경사에 Polyester Spun Yarn(백색)과 Polyester 가공사(흑색)를 2올씩 

교대로 배열하여 위사에 Polyester Spun 사와 Polyester 가공사의 교연사를 사

용한 Stripe 조직물에 나타난 위사흠이다. 이 위사흠은 1~1.5cm의 간격으로 

길이는 30~40cm, 길이방향(위사방향)의 경계는 불명확하다. 경사를 뺀 위사로 

된 발(簾)모양의 Sample을 만들면 농색부는 담색부에 비해서 투광(透光)흠이 

많고 위사의 조밀, 실의 굵기에 기인된 위사흠인 것을 알 수 있다. <표 3> 위

사의 겉보기섬도, 교연수(交撚數), 꼬임수, 위사밀도를 나타낸다. 농담색부에 

밀도의 차는 없고 교연사(交撚絲)의 겉보기 섬도, 해연사(解撚絲)의 겉보기섬

도, 겉보기번수에도 차이는 없으나 교연수는 농색부가 담색부보다 100T/m 정

도 많고, 농색부의 실굵기가 가늘게 되어 있다. 이 교연수의 차이에 의한 실

의 굵기 차이가 경사 Polyester 가공사의 직물표면에 나타난 쪽에 차이가 생

겨서 위사흠이 된 것이라고 생각된다. 

 

<표 3> 농담부 분해사 특성 

 농색부 담색부 

교연사 

겉보기섬도(D) 

교연수(T/m) 

위사밀도(本/½ in) 

309 

906 

28 

308 

820 

28 

가공사 겉보기섬도(D) 177 176 

해연사 
방적사 

겉보기번수(S) 

꼬임수(T/in) 

39.5 

Z 21.5 

39.9 

Z 20.7 

 

 


