
면 편성물의 설계 및 수축률 예측 방법(1) 

 

1. 편성원사의 관리 

1.1 편성원사의 관리 개념 

일반적으로 편직공장에서의 원사관리는 원사의 특성과 보관장소이 습도, 

온도에 따라 원사의 Quality가 변화하고 원사의 중량변화에 대처하지 못해 

과다한 Loss발생으로 인해 Claim이 제기되는 경우가 발생하는 바 이에 대처

하는 방안을 제시하고자 한다. 

 

1.2 편성원사의 관리방법 

1.2.1 창고관리 

(1) C/T 관리 

현재 방적회사에서 출고되고 있는 원사의 C/T 중량은 “정미중량”이므로 실

제의 원사 중량은 부족하게 된다. (공정수분율 적용) 특히 하절기와 동절기의 

원사 중량편차는 상당량에(2~2.5%) 달하고 편성시 발생하는 Loss까지 감안하

면 편직공장에서는 상당한 부담을 안게 된다. 또한 건조한 원사로 편직시 비

사발생이 심해져 불량 발생의 원인이 되고 장기간 보관원사의 경우 하절기

에 과도한 습도로 인해 원사의 Quality가 떨어지는 원인이 되기도 한다. 따라

서 C/T 관리방법을 개선함으로써 어느 정도 부담을 감소 시킬수 있다. 

① 바닥 : 팔레트를 사용. 특히 야적시 반드시 팔레트를 사용할 것 

② 동절기에는 가습기를 설치하거나 바닥에 수시로 물을 뿌려 원사가 건

조되는 것을 방지한다. 

③ 창고 내부의 통풍을 원활하게 하여 원사의 변질을 방지한다. 특히 하절

기에는 과도한 습도로 인한 원사의 변질을 방지해야 한다. 



(2) Lot 관리 

① 동일한 사종별로 적재하되 C/T에 기재된 Lot No를 반드시 확인한 후 

Lot별로 적재할 것 

② 1일 사용량에 따라 원사의 적재 위치를 결정할 것 

 

1.2.2 편성실에서의 관리 

(1) C/T 관리 

① 불필요한 원사의 현장 적재금지 

② 바닥 : 팔레트를 사용 

③ 가습기나 물뿌리개를 사용하여 습도를 유지시킨다. : 동절기 

 

(2) Lot 관리 

① 반드시 동일한 Lot로 편직할 것 

② 잔량 마무리시 발생하고 잔콘 및 남은 정콘이 기계 Feeder수와 일치하

지 않을 경우 Rewinding하여 사용하고 Rewinding시설이 없는 경우 타 Lot와 

1x1로 편성시켜 염색시 발생할 수 있는 이색을 최소화시켜 주어야 한다. 

③ Dyed Yarn의 경우 편성시 Pattern의 Color와 color 연결부위에 1~2 Feeder

를 사용함으로써 어느 정도 Cover할 수 있다. 

 


