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5. 위편조직 

 

편성물을 제조하기 위해서는 필요한 편조직, 즉 편환의 구성 상태를 알아

야 할 뿐만 아니라, 그것을 직접 나타내거나 또는 기호로 나타내어야 한다. 

그러나 편환 구성 상태를 그대로 그린다는 것은 어려운 일이므로, 기호를 사

용하여 알기 쉽게 나타내는 방법이 필요하며, 이와 같이 기호를 사용하여 편

조직을 나타낸 그림을 조직도라 한다. 편침의 배치 상태와 급사 방식으로 표

시하는 조직도가 편포의 단면 상태와 편침의 동작 상태를 뚜렷하게 나타낼 

수 있다. 

 

5.1 기본 편조직 

과거에는 평편 조직, 리브 편조직, 펄 편조직을 위편성물의 3원조직이라고 

하였으나, 최근에는 저지(jersey)의 발달에 따라 리브 편조직의 변화 편조직인 

양면 편조직을 바탕으로 한 변화 편조직이 많이 개발되고 실용화됨으로써, 

이 양면 편조직을 포함한 네 가지의 편조직을 위편성물의 기본 편조직이라 

한다. 

5.1.1 평편조직 

평편조직(plain stitch)은 편침상 하나만을 사용한 횡편기나 ㅅㄹ린더 하나만

이 있는 원형 편기와 같은 1렬 편침상 편기에서 편성되는 편조직 중 가장 

간단한 기본 편조직이다 

 



 

 

이 편조직은 <그림 6>에서 보는 바와 같이 겉면은 겉 편환(face loop), 뒷 

면은 속 편환(back loop)으로 이루어져 있으므로 겉면과 뒷면의 모양이 완전

히 다르다. 즉, <그림 2-2>와 같이 겉면은 편환이 웨일 방향으로 V형, 뒷면은 

코스 방향으로 반원형으로 연결 된 모양을 하고 있다. 

평편조직의 천은 편환을 구성하고 있는 실이 끊어지면 웨일이 차례로 풀

어져 사다리와 같은 모양이 되는데, 이것을 런(laddering 또는 run) 현상이라 

한다. 편성의 처음과 끝에서 실이 풀리고 가장자리에서는 천이 겉면 쪽으로 

말리게 되므로 재단, 봉제할 때 주의가 필요하다. 이 편조직은 속옷을 비롯

한 스웨터, 양말, 장갑류뿐 아니라, 산업용 자재 등 여러 분야에 널리 사용된

다. 

겉옷용 재단 편포로 사용되는 싱글 니트 천을 싱글저지(single jersey)라 한

다. 

5.1.2 리브 편조직 

리브 편조직(rib stitch)은 양 편침상의 편침들이 서로 엇갈리게 리브 게이팅

(rib gating)으로 배열된 2열 편침상의 편기에서 편성되는 편조직으로서, 횡편

기나 원형 편기에서 편성이 가능하다. 편침이 1:1로 엇갈리게 배열된 경우의 

리브 편조직을 1x1 리브 편조직이라 한다. 

 



 

<그림 7> 리브 편조직 

 

이완된 상태에서의 리브 편조직의 천은 <그림 7(b)>에서 볼 수 있는 바와 

같이, 겉 편환의 웨일이 두드러지게 나와 있어, 코스 방향으로 신축성이 매

우 크다. 또, 평편조직에 비하여 나비는 좁지만 두께는 두껍다. 

리브 편조직의 천을 원형 리브라고 부르기도 하며, 스웨터, 속옷, 깃, 단, 

소매끝 등에 많이 이용된다. 

5.1.3 양면 편조직 

양면 편조직(interlock stitch)은 양편침상의 서로 마주 보게 배열된 인터록 

게이팅(interlock gating) 2열 편침상 편기에서 편성되는 편조직으로서, 횡편기

나 원형편기에서 편성이 가능하다. 

 

 

<그림 8> 양면 편조직 



이 편조직은 <그림 8>에 나타낸 바와 같이 구조에 있어서 2개의 리브 편

조직이 결합된 것이므로 더블 리브 편조직(double rib stitch)이라고 하며, 2급사

구로 편포 1코스가 형성된다. 

양면 편조직의 천은 겉과 뒤의 양면에 모두 겉 편환만이 나타나고 속 편

환은 천의 내부에 위치하므로 보이지 않는다. 더욱이 편환이 X모양으로 교

차되므로 치밀하고 두꺼우며, 신축성이 적어서 안정되고 평활한 것이 특징이

다. 속옷, 겉옷, 운동복 등에 많이 이용되며, 리브 편조직과 함께 더블니트

(double knit)의 기본이 되는 편조직이다. 

<그림 8(b)>는 편성도식으로 나타낸 양면 편조직의 조직도를 나타낸 것이

다. 

5.1.4 펄 편조직 

펄 편조직(purl stitch)은 양두 편침과 잭이 있는 더블 실린더 원형 편기나 

평형식 펄 편기로 편성되는 편조직이다. 이편조직은 겉 편환의 코스와 속 편

환의 코스가 교대로 배열된 것으로서, <그림 9>와 같이 1:1로 배열된 것을 

1x1 펄 편조직이라 한다. 

펄 편조직의 천은 이완된 상태에서는 <그림 10>과 같이 속 편환의 코스가 

두드러지게 나타나므로 웨일 방향의 신축성이 매우 크다. 

또 평편 조직의 천보다 두껍고, 스웨터, 양말 및 유아용 옷에 이용된다. 

 

 
<그림 9> 1x1 펄 편조직 



 
<그림 10> 이완된 1x1 펄 편조직 

 

5.2 평편조직과 변화 편조직 

5.2.1 턱을 응용한 변화 편조직 

평편조직을 바탕으로 하여 편침이 니트(knit)와 턱(tuck)을 번갈아 가며 편

성한 변화 편조직이다. 

니트란, 편침이 정상적인 편성 동작을 함으로써 코스마다 편환이 완성되는 

것이다. 턱이란, 편성 동작 중에 편환을 완성하지 않고 훅에 걸어 두었다가 

<그림 11>과 같이 한번에 넘겨서 두 올 이상의 실이 한 편환을 형성하게 하

는 것이다. 턱된 편환은 천의 뒷면에 나타나며, 겉면에 나타나는 구편환은 

턱 횟수가 증가할수록 길어지고, 그만큼 잡아당겨지므로 실이 끊어지기 쉽다. 

그러므로, 턱 횟수는 일반적으로 4~5회 정도를 최대 한도로 한다. 

 

 

<그림 11> 코스 2에서 1회 턱된 편조직 



(1) 라 코스테 편조직 

라 코스테(la coste) 편조직은 평편조직에 턱을 응용한 변화 편조직의 대표

적인 것으로서, 니트 점과 턱 점이 번갈아 나타나므로 일명 크로스 턱 편조

직(cross tuck stitch)이라고도 한다. 

턱 방식에 따라 프랑스식 라 코데스 편조직과 미국식 라 코스테 편조직이 

있다. 

평편조직의 천에 비하여 외관이 아름답고 신축성이 적으므로 운동복용 또

는 겉옷용으로 많이 이용된다. 

 

 

<그림 12> 프랑스식 라 코데스 편조직 

 

 

<그림 13> 미국식 라 코데스 편조직 

 



(2) 랜덤 턱 편조직 

랜덤 턱 (random tuck) 편조직은 턱 점을 불규칙하게 배열한 편조직으로서, 

자카드 편기 또는 4단 버트 이상의 편침을 사용한 편기에서 편성된다. 랜덤 

턱 편조직의 천은 일명 아문젠(Amunzene) 편조직이라고도 하며, 그레이프

(crepe) 모양의 외관을 나타낸다. <그림 14>는 랜덤 턱의 한 보기이며, 이러한 

편조직은 1완전 편조직의 웨일 수와 코스 수가 증가된다는 것이 특징이다. 

 

 

 

<그림 14> 랜덤 턱 편조직 

 

 

(3) 논 런식 턱 편조직 

평편조직의 천에서 잘 생기는 런(run)을 방지하기 위한 편조직으로서, 니트 

점과 턱점을 번갈아 배열한다는 점에서는 라 코스테 편조직과 비슷하다. 

<그림 15>는 스토킹의 런 방지용으로 많이 이용되는 1완전 편조직이 4웨

일, 8코스의 논 런 편조직으로서 마이크로메시(micromesh)라고도 한다. 

 



 

<그림 15> 논 런 턱 편조직 

 

5.2.2 웰트를 응용한 변화 편조직 

편침이 니트와 웰트(welt)를 정갈아 가며 작용함으로써 편성된 변화 편조직

이다. 웰트란 어떤 편침에 구편환을 걸어 둔 채로 어느 편성 과정 동안 편침

을 동작하지 않는 위치(웰트 위치)에 머무르게 함으로써 편성 운동을 중단시

켜 훅에 실을 공급하지 않고 공급된 실은 천의 뒷면에 직선으로 뜨게 하는 

것이다. 

웰트 횟수가 증가할수록 구편화이 길어지므로, 턱과 마찬가지로 4~5회 정

도를 최대한 도로 하는 것이 좋다. 뜬 실의 길이가 너무 길면 탄성이 떨어지

고 뾰족한 물체에 잘 걸려서 스낵(snag) 현상을 일으키기 쉽다. 

(1) 줄무늬 편조직 

색실을 이용하여 웨일 방향으로 선명한 줄무늬가 나타나도록 한 것이 줄

무늬 편조직(striped pattern stitch)이다. 

<그림 16>은 줄무늬 편조직의 편환 구성도와 조직도의 한 보기를 나타낸 

것이다. 

(2) 논 런식 웰트 편조직 



니트와 턱 뿐만이 아니라, 니트와 웰트를 이용함으로써 논 런 편조직을 얻

을 수 있다. 

<그림 17>은 1x1 위편 로크 니트(1x1 weft lock knit) 편조직의 조직도인데, 

크로스 턱 편조직의 턱점을 웰트 점으로 바꾼 것으로서, 크로스 턱에 비하여 

나비가 좁고 두께가 얇다. 

 

 
<그림 16> 줄 무늬 편조직 

 

 
<그림 17> 논 런식 웰트 편조직  

 

(3) 자카드 무늬 편조직 

자카드 무늬(jacquard pattern)에서 무늬 실은 무늬 부분에서만 편환을 형성

하고, 나머지 부분에서는 웰트되며, 이와 반대로 바탕 실은 부분에서 편환을 



형성하고 무늬 부분에서는 웰트되어 선명한 무늬 효과가 생기는 편조직이다. 

<그림 18>은 자카드 무늬 편조직의 한 보기를 나타낸 것이다. 

평편조직을 바탕으로 한 자카드 무늬는 스낵의 염려가 있으므로 무늬의 

범위가 한정되어 큰 무늬에는 적합하지 않다. 

 

 

<그림 18> 자카드 무늬 편조직 

 

5.2.3 턱과 웰트를 응용한 변화 편조직 

평편조직을 기본으로 하여 턱과 웰트를 응용한 변화 편조직으로서, 니트 

턱 웰트 편조직(knit tuck welt stitch)이라고도 한다. 대표적인 것으로서 아코디

언(accordion) 편조직이 있다. 

<그림 19>는 아코디언 편조직의 한 보기이다. 이 편조직의 천은 겉면에 무

늬가 나타난다는 점에서 자카드 무늬와 같지만, 뒷면에 웰트되어 뜬 실을 바

탕 편조직에 턱으로 연결시킨다는 점이 자카드 무늬와 다르다. 

 

 

<그림 19> 아코디언 편조직 



5.2.4 편환 옮김을 응용한 변화 편조직 

(1) 레이스 편조직 

레이스 편조직(lace stitch)은 편환 중의 니들 루프(needle loop)를 인접한  

다른 편침에 옮겨서 레이스와 같은 효과를 나타낸 편조직으로, <그림 20>은 

그 보기를 나타낸 것이다. 

 

 
<그림 20> 레이스 편조직 

 

(2) 펠러린 편조직 

펠러린 편조직(pelerine stitch)은 싱커 루프(sinker loop)를 인접한 두 편침에 

옮겨서 구멍 무늬가 나타나게 하는 편조직으로, 아일릿 편조직(eyelet stitch)이

라고도 한다. 

<그림 21>은 편환(P)을 이동시킨 펠러린 편조직의 보기를 든 것이다. 

 

 

<그림 21> 편환(P)을 이동시킨 펠러린 편조직 



5.2.5 급사 방식에 따른 변화 편조직 

 

(1) 첨사(덧실) 편조직 

첨사 편조직(plating stitch)은 구멍이 2개 있는 급사구를 사용하여 두 종류의 

실을 동시에 공급하는데, 한 실은 천의 겉면에, 다른 실은 뒷면에 나타나게 

한 편조직이다. 여러가지 섬유의 장점을 이용하거나 보강의 목적 또는 무늬

를 내기 위하여 응용되는 편조직이다. 

<그림 22>는 첨사 편조직의 한 보기를 나타낸 것이다. 첨사 편조직은 양말

이나 겉옷의 무늬내기에 많이 이용되는데, 스파이어럴(spiral)무늬, 보스넥

(bossneck)무늬 등은 그 대표적인 보기이다. 

<그림 23>과 <그림 24>는 스파이어럴 및 보스넥 무늬를 나타낸 것이다. 

 

 

<그림 22> 첨사 편조직 

 

  

<그림 23> 스파이럴 무늬 편조직 



 

<그림 24> 보스 넥 무늬 편조직 

 

(2) 플리스(속털) 편조직 

플리스 편조직(fleecy stitch)은 싱커 휠(sinker wheel) 편기나 원형 편기에서 

편성되며, 속털실(fleecy yarn)을 기모로 하여 속옷이나 운동복에 사용된다. 

<그림 25>와 같이 바탕실(ground yarn)과 접결사(binder yarn) 및 속털실로 구

성되며, 속털실은 바탕실과 접결사 사이에서 터킹하고, 접결사는 역 첨사 편

조직(reverse plating stitch)의 바탕실과 속털실 사이에 들어간다. 

싱커 루프를 길게 하면 파일 상태의 천이 되는데, 이것을 속털 파일(fleecy 

pile)천이라고 한다. 

 

 

<그림 25> 플러시 편조직 

 



(3) 파일 편조직 

바탕실과 파일실(pile yarn)을 공급하여 덧실 편조직을 편성하면서 높이가 

다른 싱커나 파일 편침(pile needle)을 이용하고, <그림 26>과 같이 파일실의 

싱커 루프를 크게하여 천의 뒷면이 파일로 덮이게 하는 편조직을 만들 수 

있는데, 이러한 편조직을 파일 편조직(pile stitch) 또는 플러시 편조직(plush 

stitch)이라고 한다 

 

 

<그림 26> 파일 편조직 

 


