
면 세사 및 혼방사용 호처방과 

합섬사용 호처방(3) 

 

 

21) 유화(Emulsify) 

물과 기름은 서로 혼합되기 어려운 것이다. 

시험관에 물과 기름을 함께 넣으면 혼합하지 않고 2층으로 분리된다. 이 

시험관의 입을 막고 강하게 저으면 백탁의 우유와 같은 액이 된다. 이것은 

강한 흔들림의 결과 기름이 고운 입자가 되어서 수중에 분산된 것이다. 이와 

같이 서로 혼합하지 않는 2종류의 액체가 있고 한편이 다른편 중에 고운 방

울입자가 되어 분산되어 있는 것을 유화액(Emulsion)이라고 한다. 이렇게 해

서 만든 유화액은 일반적으로 불안전하며 정치하면 오일의 입자는 서로 중

합해서 커지면서 물위로 떠 오르며 물에서 분리되어 원상대로 2층액이 된다. 

이 시험관에 소량의 비누(계면활성제)를 가해서 다시 강하게 흔들면 이번에

는 장시간에 걸쳐 안정된 유화액을 얻을 수 있다. 그 종류의 액체가 안정된 

유화액을 만들기 위해서는 일반적으로 제 3의 물질을 가할 필요가 있고 이 

물질을 유화제라고 하며 전술한 비누와 같은 것이 이에 속하는 것이다. 

 

22) 가용화(Solubilize) 

계면활성제 수용액은 미셀형성임계농도(C.M.C) 이상의 농도에서 물에 난용

성인 물질, 예컨데 탄화수소, 고급알코올, 지방산 등의 용해도를 현저하게 증

대하고 외관상 투명에 가까운 용액이 된다. 

이 현상을 가용화라고 한다. 



23) 친수성(Hydrophilic) 친유성(Lipophilic), 수용성(Water Soluble) 

고인물에 석유를 흘리면 엷은 막이되서 퍼지고 아름다운 간섭문의가 나타

난다. 맑은 Machine Oil이나 피마자유, 유동 파라핀을 수면적하하면 렌즈와 

같이 부풀기만 하고 퍼지지 않는다. 그러나 수시간 연기가 날 정도로 가열한 

것은 수면에 퍼져서 엷은 막을 형성한다. 유채유, 피마자유, 오레인산 등은 

소량을 수면상에 놓으면 수면에 퍼져서 눈에 잘 보이지 않을 정도의 엶은 

막이 된다. 그 어느쪽으로 될 것인지는 Oil의 분자인력과 Oil과 물과의 인력

을 비교해서 어느쪽이 크냐에 따라 정해진다. Oil 자체의 응집력쪼이 크면 렌

즈 모양으로 부풀어 퍼지지 않고 Oil과 물과의 접착력 쪽이 강하면 물과의 

접촉면을 되도록 크게 하려고 엷게 퍼지게 되는 것이다. 

Machine Oil, 유동 파라핀은 어느것이나 탄소수가 많이 탄화수소(CnH2n+2, 

CnH2n, n = 10~20)로 성립되어 있다. 탄화수소는 물에 대한 친화력이 약하고 

말하자면 소수성(친유성)의 화합물이다. CnH2n의 구조를 갖는 것은 친유기(소

수기)라고 칭한다. 

이에 대해 오레인산(C17H32. COOH) 피마자유(리시노레인산의 그리세라이드), 

리시노레인산(C17H32(OH).COOH)은 한쪽에 탄화수소(C17H33, C17H32)의 장쇄를 

갖고 있으나 그 말단에 －COOH나 －OH같은 친수성의 원자단이 있기 때문

에 danf에 대한 부착성이 현저하게 증가한다. 이와 같은 원자단을 친수기라

고 한다. 

 

24) 계면활성제(Sorface Actire Agent) 

계면활성제라함은 이상의 계면(물과 기름, 물과 공기, 물과 고체)에 흡착해

서 계면장력을 저하시키는 작용이 있는 물질이다. 계면활성제는 용도에 따라 

유화제, 침투제, 기포제, 세정제, 분산제 등으로 불리워진다. 계면활성제는 분



자구조가 모두 공통된 특징을 가지고 있다. 즉 

 

소수기       +       친수기 

예 : R－COONa          R - 소수기 

    (비누)         －COONa 친수기 

 

로써 소수기의 강도와 친수기의 강도의 어느정도에 따라 계면활성제는 여

러가지 특성을 나타내며 각각 그 용도에 맞게 사용된다. 비이온활성제는 그 

비율의 임의로 조절할 수 있으므로 편리한 활성제이다. 

 

25) 미셀형성 임계농도(C.M.C) 

계면활성제의 수용액에 달려있는 농도에서 그의 물리 화학적성질(표면장력, 

계면장력, 세정력, 침투압, 전기전도 등)이 급격히 변화한다. 이것은 계면활성

제 수용액의 미셀의 형성과 깊은 관계가 있고 이 농도를 미셀의 형성임계농

도(Critical Micelle Concentration)이라 한다. 

 

26) 보호 콜로이드성 

물에 녹지 않는 물질을 콜로이드 상태로서 장시간 안정하게 유지하기 위

해서 계면활성제가 사용되나 이 안정성을 더욱 좋게 하는 것으로서 고분자 

전해질(CMC, 폴리아크릴 아미드, 폴리아크릴산 소다, 단백질)이나 N을 함유

하는 수용성물질(계면활성제도 좋다)이 극소량으로도 유효하다. 

이와 같이 계면활성제나 고분자 전해질과 같이 콜로이드의 안정성을 좋게 

하는 성질을 보호 코로이드성이라 한다. 

 



27) 경사용유제의 형 - 분산제, 유화제, 가용화형 

경사호에 사용되는 유지로서는 예부터 우지, 양지, 돈지 또는 그 혼합물이 

Tallow 혹은 Head라는 명칭으로 사용되어 왔다. 이들은 분자중에 친수기를 

미약하게 보유하고 있어서 호액중으로의 분산은 아주 불량해서 입자의 응고, 

분리가 잘 일어나며 안정된 유제효과를 구할 수가 없었다. 현재로서는 각종 

계면활성제의 활용으로서 이와 같은 결점을 개량해서 안정된 고도의 유제효

과를 발휘하는 것이 가능하게 되었다. 

일반적으로 유제에는 동물유지, 광물유 등이 계면활성제로 유화되어 있다. 

또한 경사용유제의 형에 대해 그 용액의 상태에 따라 분산형, 유화형, 가용

화형의 3종으로 대별된다. 

 

28) 재유화, 재용해 

가호사를 열수에 침지할 때 호재, 접촉제, 유제가 재차 수중에 유화, 용해

되는 것을 말하며, 발호, 정련욕에서 특히 주목되는 점이다. 

 

29) 재부착 

발호, 정련욕에서 열수에 재유화, 재용해한 호재가 불안정해서 단시간내에 

상층에 부유하는 경우, 직포생지가 인상될 때 부착되는 현상이 있다. 이것은 

발호, 정련반을 발생시켜 클레임이 된다. 일반적으로는 액의 pH가 알카리성

으로 최적의 계면활성제(저연제)가 첨가되어 있으므로 문제는 없다. 

 

30) 착호량 

가호사의 사중량에 대한 호재의 백분율로 표시한다. 

일반적으로 공장에서 표시되는 방법에서는 수분의 영향(가호후의 건조정



도)때문에 실제의 착호량과는 틀리는 수가 많다. 착호량을 정확히 구하기 위

해서는 가호사를 일정한 방법으로 발호하고 그 감량을 사중량에 대한 백분

율로 표시하는 것이 좋다. 

 

31) 함수량(수분) 

원사·가호사의 함수양(수분)은 물을 함유한 표준상태의 시료를 감압건조

(탈수제를 넣는다)해서 증발감량한 것을 시료에 대한 백분율로 표시한다. 

호재의 수분(%) 측정법으로는 다음의 3가지 방법이 있고 시료의 조성내용

에 따라 과법이 사용된다. 

① 키시롤 증류법 : 키시롤과 共沸해서 나오는 수분을 분리해서 그 양을 

측정한다. 

② 가열건조법 : 105℃에서 1~3시간 열처리하고 건조감량을 측정한다. 

③ 적외선건조법 : 적외선을 조사하고 증발감량을 측정한다. 

 

32) 마찰계수 

직기상의 제직성이나 실·직물의 촉감을 표시하는 한 방법으로 마찰계수

가 있다. 마찰계수에는 정마찰계수(μs)와 동마찰계수(μd)가 있고, 전자는 섬

유간에서 한 가닥의 섬유를 잡아 뽑을 때의 저항을, 후자는 실이 가이드 등

과 마찰할 때의 저항을 말한다. 

 

33) 평활성 

마찰계수μs, μd가 모두 낮고 그 차 △μ가 적은 것이 잘 미끄러진다고한

다. 가호사의 겨우 평활성이 좋은 것이 제직상 중요하고 호재자체의 마찰계

수를 측정해서 평활성을 비교한다. 그러나 제직성은 평활성만으로 결정되는 



것이 아니고 포함성, 내마찰성 등과 상관관계가 있다. 

 

34) 섬유와 호재간에는 친하기 쉬움, 접근하기 쉬움 등이 있다. 

이것을 친화성(Affinity)라고 하며 접착제의 경우는 접착성이란 말이 적절하

다. 따라서 친화성과 접착성은 동의어로 해석해도 좋다. 

유제의 경우는 접착성보다 친화성이 적절하다. 섬유의 물리 화학적성질이 

유제의 그것과 유사할 때 친화성이 크다. 

 

35) 접착성 

2개의 물질, 즉 접착제와 피접착제가 서로 접근해서 접착할 때 2개의 물질

의 각각의 성질에 따라 접근하기 쉬운것과 어려운 것이 있고 이것을 접착성

이라 부른다. 

 

36) 가소성 

플라스틱을 가열하면 연화해서 외력을 가하면 변형하기 쉽게 된다. 이것이 

가소성이다 가호사도 주위의 온도를 높이든가 온도를 가하면 유연도가 커진

다. 

전분의 피막은 부스러지기 쉽고 접착효과가 좋지 않으므로 적당한 탄성을 

주기 위해 흡습성물질(글리세린 등)을 첨가한다. 합성호료도 똑 같으나 특히 

PVA에서는 Acryl호료와 혼합해서 사용하든가 가소제를 첨가한다. 

유제는 전분, PVA 등에 대해서 타의 성질을 해치는 일이 없고 가소제로서

도 유효하다. 

 

37) 호팝성, 집속성 



가호사를 Heald, Reed로 마찰할 때 잔털이 발생하고 실이 끊어진다. 마찰될 

때 실(방적사나 Filament사 또는 단섬유의 집합체)이 잘 합쳐지는 것이 필요

하며 이것을 포합성 또는 집속성이라고 한다. 

 

38) 이온(Ion) 

대전한 원자 또는 원자도를 가르키며 정(+) 또는 부(－)로 대전하는 것을 

각각 양이온, 음이온 이라고 한다. 

전해질 용액은 이 음양이온을 전기적으로 등량 함유한다. 

 

NaCl → Na+ + Cl- 

(食鹽) 

H2SO4 → 2H+ + SO4
- 

(황산) 

 

39) 금속이온(Metallic Ion) 

원소를 금속원소와 비금속원소로 나눈다. 금속원소는 단체일 때는 소위 금

속적성질을 갖는다. 즉, 금속광택을 갖고 있고 대체적으로 고체로서 기계가

공이 가능하고 전기, 열의 양도체이다. 금속이온은 양이온을 띄고 있다. 

NaOH → Na+ + OH- 

(가성소다) 

Ca(OH)2 → Ca++ + 2OH- 

(수산화칼슘) 

FeCl→ Fe++ + 2Cl- 

(염화철) 



호에 사용하는 용수 또는 호조합완료 후의 액중에는 금속이온이 함유되어 

있는 수가 많다. 예컨대 물의 경도를 표시하는 성분 Clay, Talc의 수가용성 성

분(Ca, Fe, Al, Mg)은 쉽게 결합되어 금속비누를 형성한다. 

금속이온을 대량함유하는 물로 조제한 호는 호화후의 점도가 부동하게 되

어 가호가 불균일하게 될 뿐만 아니라 더러움의 원인도 되고 있다. 

 

40) 금속비누(Metallic Soap) 

지방산, 수지산, 나프틴산 등 알카리염(나트륨, 칼륨)이외의 금속염을 금속

비누라고 한다. 주된 주요 금속비누는 알루미늄, 망간, 코발트, 鉛, 칼슘, 동, 

철 등의 염으로 그 나름대로의 특유의 성질이 있다. 

 

예 : Ca(R·COO)2   칼슘비누 

    Fe(R·COO)3   철비누 

    Pb(R·COO)2   鉛비누 

 

호액중의 금속비누는 경사에 부착되면 쉽게 제거가 안되고 더러워지기 쉽

고, 발호, 정련, 표백, 염색 등의 가공공저에서 방해가 된다. 따라서 경사용 

유제는 내경수성 또는 금속비누분산성 능력이 있는 것이 바람직하다. 

 

41) 수소이온 농도(pH : Potenz Hydrogen의 머리글자를 딴 것) 

⊙ pH의 의미 

모든 수용액에 있어서 물의 분자는 일부분 해리해서 H+수소이온과 OH- 수

산이온을 생성한다. 

순수한 물의 수소농도는 약 10-7 즉 710
1  혹은 또는 0.0000001g/l이다. 



이와 같이 작은 숫자를 취급하는 것은 불편하니 보다 간단하게 하기 위해

서 대수의 역수로서 통상적 수소이온 농도의 대소를 표시하는 등호로서 사

용되고 있다. 이 등호는 수소지수라고 명명되고 pH로 표시된다. 

)H(
1log)Hlog(pH =−= +  

 

수소이온 농도 0.1즉 10-1 액의 pH는 1이고 10-2의 액의 pH는 2다. 

순수한 물에서 수소이온 농도는 10-7이므로 pH는 7이다. pH는 커질수록 수

소이온 농도는 작아지고 pH가 작아질수록 수소이온 농도는 커진다. 

 

0 1 2 3  4 5 6 7 8 9 10  11 12 13 14

                

pH 강산성   약산성 중성 약알카리성  강알칼리성 

 

42) 경수(Hard Water), 연수(Soft Water) 

칼슘이나 마그네슘 등의 염류를 비교적 많이 용해 함유하고 있는 물을 경

수라고 한다. 

Ca(HCO3)2 중탄산칼슘, Mg(HCO3)2 중탄산 마그네슘 등의 중탄산을 함유하

고 있는 것은 끓임으로서 탄산염으로서 제거할 수 있으므로 일시경수라 부

르고 유산염 CaSO4, MgSO4등은 이 방법으로는 제거가 안되므로 영구경수라

고 한다. 

 

43) 경도(Hardnss) 

경도라함은 일반적으로 수중의 Ca++이온, Mg++이온에 따르는 비누의 소비

능력을 가리키며 이로부터 CaCO3의 ppm으로 환산해서 표시한다. 



독일 및 우리나라에서는 물 100cc 중에 함유되는 CaO 1mg(0.001g)을 1°라

고 한다. 10°이상을 경수라고 한다. 
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44) 농도(Concentration) 

수용액 또는 용제, 현탁액 중에 함유되어 있는 타물질(고체, 액체)에 대한 

함유율의 표시방법으로 예를 들면, 호액 100g 중에 전분 10g을 함유하는 경

우 전분의 농도를 10%라고 한다. 

 

온도기준 압력기준 

온도(℃) 포화압력(kg/cm2) 압력(kg/cm2) 砲火온도(℃) 
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