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1.3 면방직물(綿紡織物) 

1.3.1 직물의 조직 

1.3.1.5 그 밖의 직물 

(1) 벨벳(velvet) 

원래는 견의 날실을 파일모(pile 毛)로 한 경(經)파일직물을 말한다. 제직하

는 방법에는 2가지가 있다. 첫째 방법은 파일을 만들기 위하여 철사를 삽입

하고, 바닥조직과 파일조직을 교대로 조직시켜 제직후 파일을 잘라서 컷파일

(cut pile)로 하거나 또는 철사를 빼내어 언컷(uncut)의 루프(loop)로 한다. 

 

 

<그림 1-48> 벨벳의 구조와 전모(剪毛) 

 

둘째 방법은 그림1-48에서 보는 바와 같이 2중직물로 하여 2장의 빌루도

(velludo) 감이 겉과 겉이 마주보게 제직하여 기계에 설치된 칼날로 2장의 빌

루도 사이의 파일조직의 실을 절단하여 2장의 컷파일직물을 만든다. 현재는 

견사 외에 면사나 인조섬유사를 사용하여 제직하거나 또는 이들을 교직하여 

만든다. 

벨벳을 짜기 위해서는, 예를 들면 초장면을 사용한 코머사로 날실에는 바



닥경사에 60’s/2, 파일경사에 48’s/2, 위사에는 48’s/2, 밀도는 104×96올로 제

직하여 고도의 기수로 마무리가공을 해준다. 파일길이가 길고, 깊은 맛의 광

택과 여유있는 태를 보이며, 아름다운 드레이프성, 은은하고 무게 있는 색, 

극히 부드러운 촉감 등은 호화스러운 분위기를 자아낸다. 

(2) 벨비틴(velveteen) 

씨실파일을 절단한 직물로서 바닥씨실은 날실과 함께 평직이나 능직의 바

닥을  만들고, 파일위사는 조직에 따라 몇올의 날실을 건너서 조직하고, 파

일위사를 칼로 절단하여 마무리가공을 한다. 

대표적인 규격을 예로 들면 경사 60’s/2, 위사 40’s를 사용하여 밀도 73×

288올로 제직한다 벨비틴은 일반적으로 벨벳이나 코듀로이 보다도 파일이 

짧은데, 바닥이 능직인 것이 평직인 것보다는 약간 길고, 밀도도 많고 직물

도 유연하다. 보통 고급면을 사용하므로 아주 부드럽고 매끄러운 감을 주는 

태와 실크와 같은 광택과 아름다운 색조, 따스한 촉감 등으로 포멀 웨어

(formal wear)나 캐주얼 웨어(casual wear)에도 적합한 여성복, 어린이옷, 실내장

식, 각종 소품이나 장식품 등에 사용된다. 

(3) 코듀로이(corduroy) 

날(경·經)방향으로 두둑이 있는 씨(위·緯)파일의 면직물로서 내구성이 강

한 직물이다. 그림 1-49와 같이 파일씨실이 날실과 조직에 따라 정해진 곳에

서 짜이기 때문에 파일씨실을 전모하면 파일씨실이 날실과 교차한 부부은 

날실방향으로 털이 일어서고, 교차하지 않은 부분은 털이 없는 두둑과 두둑

사이의 골이 생긴다. 두둑의 굵기는 1in간에 6줄 내외의 굵은 두둑, 9줄 내외

의 중(中)길의 두둑, 15줄 내외의 가는 두둑, 더 가는 두둑으로 구분된다. 

파일씨실과 날실이 조직하는 방법에는 파일실이 3올의 바닥실과 조직하는 

파스트 파일(fast pile·W pile)과 1올의 바닥실과 조직하는 루즈 파일(loose pile



·V pile)이 있는데, W 파일이 V 파일보다도 두둑의 털이 안 빠져서 좋지만 

조직이 엉성하게 되는 결점이 있다. 바닥조직은 바닥씨실과 날실이 평직이나 

능직으로 짜이는데, 능직이 평직보다도 태가 부드럽고 씨실의 밀도를 많게 

빨 수 있어 그만큼 두둑의 털이 많게 된다. 

 

 

<그림 1-49> 코듀로이의 구조와 전모 

 

겨울용 면직물(winter cotton)의 대표적 상품으로서 입체감이 있고 태, 광택, 

보온, 세탁 후 두둑 털이 원상태로 되돌아가는 성질 등이 우수하다. 용도는 

점퍼, 신사복, 여성복, 어린이옷, 바지, 스커트, 의자커버 등이다. 

(4) 자루직물(tubular fabric·hollow cloth) 

겉과 안의 구별이 없는 자루모양의 평직물을 말한다. 자루조직(hollow 

weave·circular weave)은 그림 1-50과 같이 날·씨 2중직(經·緯2重職)을 이용

하여 파이프 혹은 자루 모양으로 짠 직물이다. 상하의 직물은 양쪽 가장자리

만 연결되어 자루모양이 되어 있다. 날실은 2중직의 겉조직용과 안조직용의 

2종류로 나누어 지고, 씨실은 한종류로 상하의 직물에 교대로 짜주면 변은 

없고, 대신 윗직물과 아래직물의 변부분이 이어져 통모양이 되어 자루의 바

닥(밑부분)은 홑겹으로 짜주면 자루가 된다. 

(5) 타월(towel·terry loom)로 천의 한면 또는 양면에 고리(loop)를 만든 면

직물로서 그림1-51과 같이 날실은 바닥을 짜는 바닥날실(또는 地經)과 고리



를 만들어 주는 고리날실(毛經·loop warp)로 각각 빔에 감겨있다. 바닥조직

에는 평직, 변화직, 자카드직이 있으며, 일정한 수의 씨실을 바닥날실과 바디

침을 한 다음 씨실 1순환의 마지막 시실에서 강하게 바디침을 하여 바닥날

실과 함께 루프날실까지 함께 앞쪽으로 밀어주므로서 고리를 만들어 준다. 

 

 

<그림 1-50> 자루직물 

 

 
<그림 1-51> 타월직물 

 

(6) 도비 팬시직물(dobby fancy cloth) 

도비장치를 사용하여 짠 직물은 모두 도비직물이라고 할 수 있지만, 특히 

정해진 조직명이 없으며, 새로 개발되었거나 별로 알려지지 않은 변화조직의

직물들을 도비 팬시 클로드라고 한다. 

주로 도비장치로는 평직이나 능직을 바탕으로하여 조그마한 무늬를 짜고 

있다. 무늬는 줄(stripe), 점(dot)무늬, 기하(幾何)무늬, 꽃무늬 등 종류가 다양

하며, 자카드 보다는 무늬가 작다. 사용원사나 밀도도 정해진 범위가 없어 

어렴풋이 비쳐보일 정도의 얇은 고급직물로부터 좀 두꺼운 각종 고급의복지



까지 많은 색다른 태의 직물이 있는데, 두가지 직물을 예로 들어본다. 

도비를 사용하여 50×50’s, 148×76올, 코머사로 짠 포플린을 바닥으로 하여 

일정한 간격으로 적당한 크기의 점무늬를 짜넣고 정련표백과 머서화가공, 샌

퍼라이징을 해 주면 다른 섬유들이 모방할 수 없는 면만의 은은한 깊은 광

택과 적당히 비쳐보이면서 단순한 무늬가 고상하면서도 상쾌한 고급 면직물

이 된다. 용도는 와이셔츠, 블라우스, 스포츠 셔츠 등이다. 

또 하나는 약간 두꺼운 도비직물로서 카드사 20×20’s, 밀도 72×52올로 피

케조직과 두가지 기하무늬를 스트라이프모양으로 짜고 침염, 머서화가공, 샌

퍼라이징, 수지가공으로 무늬효과를 내면서 밝은 색으로 광택을 돋보이게 함

으로써 여성복, 어린이옷, 셔츠, 블라우스, 실내장식용으로 사용된다. 

(7) 자카드직물(jacquard cloth) 

도비직물에서와 같이 자카드직물도 자카드직기로 제직된 직물을 말하며, 

문직물(紋織物)이라고도 한다. 각종 무늬를 나타내기 위하여 자카드를 사용하

였으므로 도비보다도 무늬가 더 복잡하고, 그러면서도 큰 무늬를 짤 수가 있

다. 그러나 면직물의 경우 자카드로 제직하면 여러 이점이 있으면서도 생산

성이 떨어지고, 특수직기에 고도의 기술이 필요하여 아주 고급면직물이나 특

수한 제품에만 사용되는 경향이 있다. 

면 자카드직물에는 견이나 합섬과는 다른 최고의 촉감과 최고로 세련된 

은은한 분위기가 있다. 

무늬는 기하학적인 추상적인 무늬로부터 각종 풍경이나 꽃 동물 등의 사

실적인 무늬에 이르기까지 모든 무늬를 짤 수 있으며, 보통은 경주자나 위주

자와 함께 조화있게 사용된다. 

사용원사는 수없이 많으며, 타월 클로드에 각종 무늬나 여러 문자 또는 상

표 등을 짜 넣은 문직 타월, 레노(leno)직물에 무늬를 짜 넣은 자카드 레노 



등이 있다. 경주자와 위주자를 적절히 조화롭게 호화스러운 무늬를 그려낸 

대머스크(damask)는 테이블 클로드 등으로 많이 사용된다. 용도는 고급 여자

드레스, 어린이옷, 실내장식 등이다. 

(8) 두겹(二重)직물(double cloth) 

한장의 직물이지만 2종류의 날실, 씨실을 사용하여 위 아래 2장의 조직으

로 짠 직물이다. 윗직물을 짜는 날실과 씨실을 각각 겉날실(表經), 겉씨실(表

緯), 아래직물의 것을 뒷날실(裏經), 뒷씨실(裏緯)이라고 한다. 두겹직물에는 

씨두겹직물, 날두겹직물, 날씨두겹직물이 있으며, 이외에 세겹직물, 네겹직물 

등의 겹직물(重織物·combination cloth)이 있다. 

각종 겹직물은 직물을 두껍고 튼튼하게 하거나 무게를 크게 올리기도 하

고, 앞 뒤 양면의 직물을 다르게 만들기도 하고, 2가지 이상의 실을 사용하여 

무늬를 짜내기 위하여 만들어진다. 겹직물의 종류에는 위 아래 직물을 적절

하게 연결하여 만들어진 한장의 두꺼운 직물, 자루모양의 직물, 겉실과 뒷실

의 색을 달리 하여 겉과 서로 다른 직물, 직물의 겉과 뒤의 조직을 달리하여 

다른 모양을 나타낸 직물 등이 있다. 

 

 
<그림 1-52> 씨두겹직물의 구조 

 

씨두겹직물(weft double cloth)은 날실은 1겹으로, 씨실은 2겹으로 하고, 이 

중에서 한겹은 직물의 겉에 많이 나타나 표면조직을 만들므로 겉씨실(face 

weft)이라 하고, 다른 씨실은 직물의 뒷면에 많이 나타나 뒷조직을 만들므로 



뒷씨실(back weft)이라고 한다. 씨실의 겉과 뒤에 대한 배열은 실의 굵기, 조

직, 용도 등에 따라 겉씨실 대 뒷씨실의 비는 1:1, 2:1, 3:1등으로 조정된다. 앞

의 피케직물에서 언급한 베드포드 코드(Bedford cord)는 그림 1-52와 같이 씨

두겹직물로서 날실방향으로 뚜렷한 두둑이 나타난 직물이다. 

날·씨(經緯)두겹직물은 그림1-53에서와 같이 날실, 씨실 모두 2겹으로 하

여 위 아래 2장의 직물을 짜면서 군데군데 윗실과 아랫실이 교차하여 2장의 

직물을 연결시키거나 윗실과 아랫실의 색을 다르게 하여 겉과 뒤의 무늬를 

다른 색으로 짜주기도 한다. 자루직물도 이에 속하는 직물이며, 벨벳도 두겹

직물로 짜면서 날(經)파일사를 위 아래 조직에게 같게 짜넣어 파일사를 절단

해서 만들어진다. 

 

 

<그림 1-53> 날·씨 두겹직물 

 

2중직은 고오즈(gauze)와 같은 밀도가 설핀 직물로부터 상당히 두꺼운 직

물까지 여러종류의 직물으 짤 수 있으며, 특히 겨울용의 면 패션소재로서는 

앞으로 큰 가능성을 가진 기술로서 크게 기대된다고 할 수 있다. 용도는 겨

울용 여성복, 어린이옷, 자켓, 팬츠, 스커트, 인테리어 등이다. 

(9) 레노직물(leno weave) 

일반직물은 어느 것이나 모두 날실은 항상 평행선을 이루고 있어 씨실과 

직각으로 교차되었으나 이 레노조직에서는 그림1-54를 보면 여직에서 흰색의 

날실은 검은색의 날실을 엇걸므로서 날실의 배열을 바꾸어 씨실과 교차하고 



씨실 3올만에 제자리로 돌아와 씨실과 교차하고 있다. 그러므로서 날실이 서

로 엇걸은 곳에서 조그마한 빈 구멍이 생긴다. 이러한 운동을 규칙적으로 되

풀이 하므로서 조그마한 구멍이 직물 바닥에 적당히 깔려있게 된다. 

 

 

<그림 1-54> 레노조직 

 

레노조직을 이루게 하는 종광 중 보통의 종광은 바닥종광(ground heald)이라

고 하고, 옆의 날실에 엇걸어주는 날실은 익종과(doup heald)에 꿰어있어 실로 

만든 스켈리턴(skeleton·drop)에 의하여 레노조직을 만들 수 있다. 

레노조직에는 여직(fancy gauze)과 사직(plain gauze)이 있다. 사직은 오른쪽 

그림과 같이 한쌍의 지경과 도우프경이 씨실 한올마다 두 경사가 서로 엇걸

리게 되어 레노조직에 의한 구멍이 적어지고, 씨실은 평직 또는 능직을 바탕

으로 하며, 레노조직이 가미되어 원래 얇은 직물로서 비쳐보일 정도인데, 작

은 구멍들로서 여름용 여성복으로서는 더욱 시원함을 안겨준다. 

 


